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Henkel - din ekspert indenfor industrielle klaebestoffer,
teetningsmidler og overfladebehandlings l@sninger.

Hvis man som virksomhed nu om dage gnsker at skabe merveerdi, er det ikke nok at have et fremragende produkt-
sortiment. Man er afhangig af at have en partner, der kender ens forretning og produkter, udvikler ny produktions-
metoder, deltager i optimeringen af ens processer og designer skraeddersyede systemlgsninger.

En partner, der kan yde et maerkbart bidrag til

ens langsigtede veerdiskabelse:

Henkel - verdens ferende leverander af lim, taetninger og overfladebehandling. Fa adgang til vores enestaende og
omfattende produktsortiment, host fordelene ved vores ekspertise, og fa garanti for den hejest teenkelige pro-
cespalidelighed. Forretningsomradet General Industry opfylder samtlige behov inden for produktion og vedligehol-

delse fra én leverandar.

LOCTITE =

Banebrydende forbehandlingstekno- Hejtydende tekniske lim og taetninger Avancerede lgsninger til fleksibel

logi, der forbedrer jeres produktions-
processer.

Partner

e Erfarne salgs- og produktteknikere til radighed
eksternt savel som internt

e Omfattende teknisk stotte og certificerede test-
metoder medferer de mest effektive og palide-
lige lgsninger.

e Avanceret uddannelse skreeddersyet til jeres
konkrete behov, sé | selv kan blive eksperter

e Et steerkt distributionsnetveerk sikrer, at hele
produktsortimentet findes taet pa jeres virk-
somhed, sa | altid er sikre pa et hgjt niveau af
produkitilgaengelighed.

¢ Indkredser potentielle besparelser og proces-
forbedringer i jeres aktiviteter.

sammenfgjning og teetning

Innovation

e Avancerede lgsninger, der gger jeres evne til at
udvikle jer.

e Helt nye branchestandarder for baeredygtighed
0g arbejdssikkerhed i jeres processer.

e Grundlag for udvikling af nye muligheder for
produktdesign.




Styrkelse af din virksomhed

Teknologi

e Adgang til et fuldsteendigt produktsortiment, der
leverer overlegen ydelse til et stort antal anven-
delsesomrader

e Brug produkter, som er designet til at opfylde de
specifikke udfordringer inden for din branche

e Tillid til de nyeste teknologier og baeredygtige
produkter

lon\

Brands

e De anbefalede globale brands for hgjtydende
lim-, forseglings- og overfladebehandlingslasnin-
ger inden for industriel fremstilling og vedlige-
holdelse

e Loctite®, Teroson og Bonderite er kendt over hele
verden for gennempravet hgj palidelighed og
ydelse



Uanset hvad du bygger, samler eller reparerer...

Henkels produktsortiment pa tvars af hele vaerdikaeden

Henkel tilbyder dig ikke kun de nyeste lim-, forseglings- og overfladebehandlingsprodukter. Vi giver dig adgang til
vores enestaende ekspertise, der deekker hele vaerdikaeden. Sa uanset hvad du bygger, samler eller reparerer, vil
vores tekniske radgivning og faglige uddannelser supplere vores tekniske lgsning for at opna vores primaere mal:

e Optimere din produktionslinjeproces
e Forbedre dit produkt

\ Metal \ Renggring \ For- \ Sammenfoj-

| / bearbejdning behandling | ning

E e Teknisk radgivning e Skaerevasker e Universelle renge- e Konverteringsbe- e Tekniske anven-
' (beregning, design- ! o Stanse- og trakva- ringsmidler leegninger delser
i e Rengaringsspecia- e Klargering af flader e Universel sammen-

e Proces-simulation liteter fajning

valg) ! sker
i e Strukturlim

e Linjedesign og
teknik

e Testning



e Tekniske anven-
delser

e Universel forsegling

e Udfyldning
e Beskyttelse

e Fjernelse af farve-
belaegninger

¢ Funktionelle beleeg-
ninger

Udstyr

e Processtyring

e Doserings- & haerdeudstyr

e Anti-rivning
e Torfilm og olie
* Fedt

e Tek-dage
skreddersyet efter
kundens behov

e Procesvurdering og
slutbruger-uddan-
nelse
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Hvad er fordelen ved at benytte en Loctite®-gevindsikring?

Loctite®-produkter til gevindsikring forebygger, at gevindskarne fastgarelseselementer Igsner sig selv,
0g beskytter mod vibrations- og stgdbelastninger. De letflydende vaesker udfylder mellemrummene
mellem modstaende gevind fuldstaendigt. Nar Loctite®-gevindsikringer benyttes til at samle fastgerelses-
elementer med gevind, fastlaser de gevindsamlingerne permanent, hvilket forebygger gnavning.

Loctite®-gevindsikringer er klart overlegne i forhold til gengse mekaniske
lasemetoder:

e Mekaniske anordninger som f.eks. splitter og notskiver: Benyttes kun til at forhindre metrikker og
bolte i at falde af

e Friktionsanordninger: @ger den absolutte elasticitet og/eller gger friktionen, men uden at sikre perma-
nent gevindlasning ved dynamisk belastning

o | &seanordninger som tand- og ribbeflangebolte, -matrikker og -skiver: Forebygger, at delene lgsner
sig selv, men er dyre og kraever store anlegsflader for flangerne og risikerer at beskadige disse.

Loctite®-gevindsikringer er énkomponent flydende og stick-limtyper. De haerder ved stuetemperatur til

en hard, fast heerdeplast, nar de anbringes mellem flader af stal, aluminium, messing og de fleste andre

metaller. Herder nar de ikke har adgang til luft. Limen udfylder mellemrummene mellem modstaende

gevind fuldsteendigt, sa gevind og forbindelser fastlases.

Fordelene ved Loctite®-gevindsikringer sammenlignet med gengse mekaniske laseanordninger:

e Forebygger utilsigtet bevaegelse, lgsning, leekage og korrosion

e Vibrationsfast

e Enkomponent — renlig og nem at péfare

e Kan benyttes til fastgarelseselementer uanset stgrrelse - mindsket lagerbinding
e Tztner gevind - ingen problemer med gennemgaende gevindhuller

Find den helt rigtige Loctite®-gevindsikring til dit anvendelsesformal:

Loctite®-gevindsikringer fas med forskellige vis-  Lav styrke: Middel styrke:
kositeter og styrker og kan benyttes til en bred
vifte af anvendelsesformal.

Kan fiernes med almindeligt hndveerktej, veleg-  Kan fiernes med handvaerktgj, men vanskeligere

net til stilleskruer, kalibreringsskruer, malere og  at adskille; velegnet til veerktajsmaskiner og

leerer til gevindstarrelser op til M80. presser, pumper og kompressorer, monterings-
bolte, gearkasser, til gevindstarrelser op til M80.
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Klargering af flader

Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for limning.

e Gevindene affedtes, renggres og terres for pafering af limen — benyt Loctite® 7063 (se Rengering
pé side 102)

e Hvis delene har veeret i bergring med vandbaserede renggringsmidler eller skaereveesker, der efter-
lader et beskyttende lag pa fladerne, vaskes med varmt vand.

e Hvis limen pafares ved under 5°C, anbefales forbehandling med Loctite® 7240 eller Loctite® 7649
(se Klargering af flader pa side 124)

o Til fastholdelse af fastgarelseselementer af plast: se Hurtiglim pa side 32-39

Doseringsudstyr

Loctite®-produkter benyttes til en bred vifte af anvendelsesformal inden for gevindsikring. Til nogle opgaver er det tilstreekkeligt at dosere lim og test-
ningsmidler manuelt fra flasken eller patronen pa de flader, der skal samles. | andre situationer er der imidlertid behov for mere pracis handholdt eller
stationeer automatiseret dosering. Loctite®-doseringsudstyr er specielt designet med henblik pa hurtig, pracis, ren og skonomisk pafering og brug af
vores produkter:

Halvautomatisk doseringsudstyr

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Loctite® halvautomatisk doseringsudstyr bestér af en styreenhed og en beholder i én enhed til ven-
tildosering af en raekke forskellige Loctite®-gevindsikringer. Digital tidtagning med alarm ved tomlgb
og afsluttet cyklus. Velegnet til kiemventiler i stationzer eller handholdt opstilling. Beholderne er store
nok til 2 kg-flasker, og enhederne kan udstyres med mikrofglere.

97009 / 97121 / 97201
Handholdt applikator
Loctite® 98414 peristaltisk hAndpumpe, 50 mi-flaske
Loctite® 97001 peristaltisk handpumpe, 250 mi-flaske
Disse handholdte applikatorer kan uden videre monteres pa alle anaerobe Loctite® 50 ml- eller 250
mi-flasker, sa flasken forvandles til en baerbar doseringsenhed. De er designet til at dosere i en
vilkérlig vinkel i drabesterrelser pa 0,01...0,04 ml, uden laekage eller produktspild (egnet til viskosi-
teter op til 2500 mPa-s).

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele,

tilbeher og doseringsdyser fremgar af side 142 eller Loctite®-udstyrshandbogen. 97001 / 98414

Hgj styrke: Kapilleervirkende: Ikke-veesker (sticks):

Meget vanskelig at adskille med gaengs hand- Yderst vanskelig at adskille med gaengs hand- Gevindsikrings-sticks med middel og hgj styrke
varktgj; kreever muligvis lokal varmetilforsel for  veerktgj; kreever muligvis lokal varmetilfarsel for  til gevindsterrelse op til M50.

at lpsnes. Velegnet til permanente samlinger i at Igsnes. Til forsamlede fastggrelseselementer,

tungt udstyr, tappe, motor- og pumpebeslag, til instrumenterings- eller karburatorskruer.

gevindsterrelse op til M80.




Er metaldelene allerede samlet?

Penetrerende

Middel/hgj

Loctite® Loctite®

Lesning

e e —

Gevindstorrelse Op til M6 Op til M36
Funktionsstyrke efter' 3timer 6timer
Brudmoment M10-bolte 10 Nm 6 Nm
Driftstemperatur-interval -55...+150°C -55...+150°C
Emballagestorrelser 50 ml 50 ml, 250 ml
Udstyr 2 97001, 98414 97001, 98414

Verd at vide:

e Gevindene affedtes, rengeres og terres for pafering af limen - benyt Loctite® 7063
(se Rengering pa side 102)

e Hvis limen paferes ved under 5°C, anbefales forbehandling med Loctite® 7240 eller
Loctite® 7649 (se Klargering af flader pé side 124)

o Mht. plastdel(e) henvises til Hurtiglim pé side 32-39

Loctite® 290 Loctite® 222
o Velegnet til fastholdelse af for- e Velegnet til lavstyrke-gevind-

samlede fastgarelseselementer
som f.eks. instrumenterings-
skruer, elektriske stik og stil-
leskruer.

sikring af stilleskruer, forsen-
kede skruer og s&tskruer

e Velegnet til lavstyrke-metaller,
der nemt pdeleegges ved
adskillelse, f.eks. aluminium
eller messing

P1 NSF Reg. No.: 123002

" Typisk verdi ved 22°C
2 Detaljerede oplysninger pa side 142-151




Loctite®

Middel

Hvilken styrke er pakraevet?

Loctite®
2400

\
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Sammenfgj

Loctite®

Loctite®
2700

Op til M36 Op til M36 Op til M20 Op til M20
2timer 2timer 3timer 3timer
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55...4+180°C -55...4+150°C -55...+180°C -55...+150°C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

Loctite® 243

o Effektiv pa alle metaller inkl.
passive underlag (f.eks. rustfrit
stal, aluminium og anodiserede
flader)

o Taler dokumenteret lettere for-
urening med industriolie som
f.eks. motorolie, korrosionsbe-
skyttelsesolie 0g skaerevaeske.

e Forebygger, at vibrerende dele
som f.eks. pumper, gearkasser
eller presser lgsner sig.

e Tillader regelmassig adskil-
lelse med handvaerktej som led
i vedligeholdelse.

P1 NSF Reg. No.: 123000

Loctite® 2400

e Fgrende inden for arbejdsmiljg
og sikkerhed

e Ingen faresymboler, fare- eller
sikkerhedssaetninger

e Blank leverandgrbrugsanvis-
ning (produktdatablad) —
ingen bemarkninger i punkt 2,
3,15 09 16 i leverandgrbrugs-
anvisningen i henhold til (EC)
nr. 1907/2006 - ISO 11014-1

e Det haerdede produkt har frem-
ragende kemisk og termisk
modstandsdygtighed.

e Benyttes pa steder, hvor der
skal kunne ske regelmaessig
adskillelse med handvaerktgj
som led i vedligeholdelse.

WRAS-godkendelse (BS 6920):

1104507

Loctite® 270

e Velegnet til alle fastgerelses-
elementer af metal inkl. rustfrit
stal, aluminium, anodiserede
flader og kromfri beleegninger.

o Taler let kontaminering af
industriolie, f.eks. maskinolie,
korrosionshazmmende olie og
skarevaske.

e Velegnet til permanente
lasetappe pa motorblokke og
pumpechassiser

o Benyttes pa steder, hvor der
ikke er behov for regelmaessig
adskillelse som led i vedlige-
holdelse.

P1 NSF Reg. No.: 123006

Loctite® 2700

¢ Fgrende inden for arbejdsmiljg
og sikkerhed

e Ingen faresymboler, fare- eller
sikkerhedssatninger.

e Blank leverandgrbrugsanvis-
ning (produktdatablad) —
ingen bemarkninger i punkt 2,
3,15 09 16 i leverandgrbrugs-
anvisningen i henhold til (EC)
nr. 1907/2006 - ISO 11014-1

e Det haerdede produkt har frem-
ragende kemisk og termisk
modstandsdygtighed.

o Til anvendelsesformal, hvor der
ikke er behov for adskillelse.
WRAS-godkendelse (BS 6920):

1104508




Loctite® 221 violet ..+150°C 8,5Nm

Loctite® 222 violet ja M36 -55...+150°C lav 6 Nm ja
Loctite® 241 ok “;?gl‘;‘em ja Mi2 | -55...+150°C |  middel 11,5 Nm nej
Loctite® 242 bla ja M36 -55...+150°C middel 11,5Nm ja
Loctite® 243 bla ja M36 -55...+180°C middel 26 Nm ja
Loctite® 245 bla ja M80 -55...+150°C middel 13 Nm ja
Loctite® 248-stick bla ja M50 -55...+150°C middel 17 Nm ikke relevant
Loctite® 262 rod ja M36 -55...+150°C Middel/hgj 22 Nm ja
Loctite® 268-stick rgd ja M50 -55...+150°C hej 17 Nm ikke relevant
Loctite® 270 grgn ja M20 -55...+180°C hej 33 Nm nej

methacrylat

Loctite® 271 rgd ja M20 -55...+150°C hej 26 Nm nej
Loctite® 272 rgd-orange nej M80 -55...+200°C hej 23 Nm ja
Loctite® 275 gren ja M80 -55...+150°C hej 25 Nm ja
Loctite® 276 gren ja M20 -55...+150°C hej 60 Nm nej
Loctite® 277 rgd ja M80 -55...+150°C hej 32 Nm ja
Loctite® 278 gren nej M36 -55...+200°C hej 42 Nm nej
Loctite® 290 gren ja M6 -55...+150°C Middel/hgj 10 Nm nej
Loctite® 2400 bla ja M36 -55...+150°C middel 20 Nm ja
Loctite® 2700 gren ja M20 -55...+150°C hej 20 Nm nej
Loctite® 2701 gren ja M20 -55...+150°C hej 38 Nm nej
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100 - 150

900 - 1.500

100 - 150

800 - 1.600

1.300 - 3.000

5.600 - 10.000

halvfast

1.200 - 2.400

halvfast

400 - 600

400 - 600

4.000 - 15.000

5.000 -10.000

380 - 620

6.000 - 8.000

2.400 - 3.600

20-55

225475

350 — 550

500 - 900

25 min

15 min

35 min

5 min

10 min

20 min

5 min

15 min

5 min

10 min

10 min

40 min

15 min

3 min

30 min

20 min

20 min

10 min

5 min

10 min

20 min

8 min

12 min

15 min

5 min

12 min

8 min

10 min

5 min

7 min

3 min

25 min

20 min

20 min

8 min

4 min

4 min

210 min

360 min

240 min

20 min

10 min

240 min

20 min

180 min

5 min

150 min

15 min

180 min

5 min

270 min

60 min

60 min

10 min

5 min

25 min

250 ml
50 ml, 250 ml
Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml
19¢
Kontakt Henkel

19¢

10 ml, 50 ml,
250 ml

Kontakt Henkel

250 ml

50 ml,
250 ml

50 ml
Kontakt Henkel
50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

59,50 ml,
250 ml

lav styrke, lav viskositet, smé gevind

lav styrke, generelle forméal

middel styrke, lav viskositet, sma gevind

middel styrke, middel viskositet, generelle formal
middel styrke, universel

middel styrke, middel viskositet, store gevind
middel styrke, anvendelse: Reparation/vedligeholdelse
middel/hgj styrke, universel

hgj styrke, anvendelse: Reparation/vedligeholdelse
hej styrke, generelle formal

hgj styrke, lav viskositet

hej styrke, stor temperaturbestandighed

hgj styrke, hgj viskositet, store gevind

hej styrke, iseer til nikkelflader

hgj styrke, hgj viskositet, store gevind

hej styrke, stor temperaturbestandighed

middel/hgj styrke, kapillerstyrke

middel styrke, merkningsfri, blank
leverandgrbrugsanvisning

hgj styrke, maerkningsfri, blank leverandgrbrugsanvisning

hgj styrke, iser til kromflader




Gevindtaetninger
Teetning af gevindsamlinger

Hvad er fordelen ved at benytte en Loctite®-gevindtaetning?

Loctite®-gevindtaetninger forebygger leekage af gas eller vaeske og fés i flydende form eller som taet-
ningssnor. De er designet til anvendelsesformal inden for hgj- og lavtryk og udfylder mellemrummet
mellem de genvinddele, hvor de med det samme danner en lavtryksteetning. Efter fuldstendig haerd-
ning teetner de med en styrke svarende til brudstyrken af de fleste rgrsystemer.

Loctite®-tetninger er overlegne i forhold til geengse taetningstyper:

* Oplasningsmiddelbaserede teetningsforbindelser: Kryber under hardning, efterhdnden som oplgs-
ningsmidlerne fordamper. Fittings skal efterspaendes for at minimere gab. De Iaser samlingen ved en
kombination af friktion og deformation.

e PTFE-tape: Smarer, s fittings kan lgsne sig under dynamisk belastning med faldende sammentryk-
ningskraft og laekager til falge. Dynamisk belastning kan fremskynde krybning, s der med tiden
opstar lekager. PTFE's smgrende egenskaber medfarer ofte overspaending af fastgarelseselemen-
terne, s de revner eller knaekker. Pafgring stiller store krav om faglig erfaring for at undga at overbe-
laste fittings eller stgbninger.

e Garn og pasta: Tager tid at pafare og stiller store krav til rutine, sviner ved samling og giver problemer
med at bestemme det korrekte tilspeendingsmoment. Skal ofte efterbehandles for at opna en 100%
teet samling.

Fordelene ved Loctite®-gevindtaetninger sammenlignet med geengse tatningstyper:

e Enkomponent — renlig og nem at pafare

e Kryber ikke, krymper ikke og blokerer ikke systemer

e Kan benyttes pa rorfittings uanset sterrelse

e Kan anvendes i stedet for alle typer tape- og garn-/pastatetninger

e Tatningen téler vibrations- og stedbelastning

o Fas i forskellige kvaliteter med adskillige godkendelser som f.eks. Loctite® 55-taetningssnor: Godkendt til drikkevand (KTW) og gas (DVGW).
o Beskytter modstaende genvindflader mod korrosion

Find den helt rigtige Loctite®-gevindtatning til dit anvendelsesformal:

Teetningerne skal veelges, sa de sikrer varig palidelig teetning. Rerene Anaerobt:
skal forblive lzekagefri selv under kraftige vibrationsbelastning, kemika-
lieangreb, varme eller trykspidsbelastning. Ved valg af gevindtaetning er
den vigtigste parameter beskaffenheden af de underlag, der skal teetnes.
Er der tale om plastgevind, metalgevind eller en kombination af disse?
Plastgevind stiller som regel krav om en anden teetning end metalge-
vind. Nedenstaende vejledning er beregnet som en hjelp til at identifi- Anvendelse:

cere den mest velegnede teknologi for den enkelte type fittingmateriale: Alle typer metalfittings.

Teknologi:

Loctite® anaerobe gevindtaetninger haerder nar der ikke er adgang for
luften, samt ved kontakt med metallet i spalten mellem rargevindforbin-
delser.




i Tetning

Klarggring af flader

Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for taetning. Hvis ikke fladerne klarge-
res ordentligt, er der risiko for, at den péferte Loctite®-gevindtastning ikke virker efter hensigten.

* Fladerne affedtes, rengares og terres for péfering af teetningsmidlet - benyt Loctite® 7063 (Se Ren-
gering — side 102)

* Hvis anaerobe teetninger péfares ved teperaturer under 5°C, skal de forbehandles med Activator
Loctite® 7240, Loctite® 7471 eller Loctite® 7649.

e For teetningssnor Loctite® 55: Delene renggres med Loctite® 7063, og glatte gevind kradses op.

Doseringsudstyr

Anaerobe tetninger:
Loctite® anaerobe teetninger kan pafgres manuelt eller ved hjelp af halv- eller fuldautomatisk udstyr.
Overskydende materiale er lige til at torre veek.

Handholdt applikator

Loctite® 98414 peristaltisk handpumpe med stativ til Loctite® 50 ml-flasker og Loctite® 97001 peri-
staltisk handpumpe til Loctite® 250 mi-flasker. De er designet, sa de kan dosere i en vilkarlig vinkel i
drabesterrelser pa 0,01...0,04 ml ved viskositeter op til 2500 mPa-s uden efterlgb eller leekage.

97001 / 98414

Loctite® 97002-trykluftdoserer til patron
Handholdt enhed til 300 ml-patroner og 250 mi-klemtuber. Med indbygget trykregulator og hurtigt-
udlgsende sikkerhedsventil. Intet efterlgb.

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele,
tilbeher og doseringsdyser fremgar af side 142 eller Loctite®-udstyrshandbogen.

97002
Silikone: Teetningssnor — Loctite® 55:
Teknologi: Teknologi:
Loctite® silikonebaseret gevindtaetning polymeriserer ved stuetempera- Loctite® 55 taetningssnor er en lamineret multifilamentsnor, der ikke haerder,
tur ved reaktion med luftens indhold af vanddamp (RTV = room tempe- og som effektivt holder vand, gas og de fleste industrielolier ude. (Godkendt
rature vulcanising). til drikkevand (KTW) og gas (DVGW).)
Anvendelse: Anvendelse:
Velegnet til gevindforbindelser plast/plast eller plast/metal. Anbefales til teetning af koniske metal- og plastgevind. Loctite® 55 kan

justeres efter samling.

L

‘hL

%




Gevindtaetninger
Produktoversigt

Er delene af metal eller plast? I

Metal, plast eller begge dele

Far du brug for at justere samlingen efterfelgende?

Ja Nej Fin
Snor Gel Vaeske

Lasning Loctite® Loctite® Loctite®

55 5331 542
Underlag, der skal fastgores Metal, plast eller begge dele Metal, plast eller begge dele Metal
Maksimal rorstgrrelse Testet op til 4" 3" 3/4"
Adskillelses-styrke Lav Lav Middel
Lavtryksteetning med det samme Ja (fuldt tryk) Ja Nej
Driftstemperatur-interval -55...+130°C -50...+150°C -55...+150°C
Emballagestorrelser 50 m, 150 m snor 100 ml 50 ml, 250 mi

Udstyr ' ikke relevant ikke relevant 97001, 98414

— o
“s Fied:
Veerd at vide: -l
e Gevindene affedtes, rengares og tarres 'T" _é:'- "l"
for pafering af limen - b : ,J-:_
benyt Loctite® 7063 (se Rengering pa
side 102)
o Hyis anaerob tetning (Loctite® 542,
561, 572, 577 or 586) pafares ved

under 5°C, tilrades forbehandling med Loctite® 55 Loctite® 5331 Loctite® 542
Loctits® 7240 eller Loctite® 7649 (se * Universelt anvendelig, teetning * Vielegnet til brug pa gevind- * Vielegnet til fine gevind i f.eks.
Klargaring af flader pa side 124) til gevindrar og fittings skarne plast- eller plast-/ hydrauliske, pneumatiske og
o |kke-haerdende, omgéende metalfittings, der forer varmt generelle fittings
hejtryksteetning eller koldt vand, som f.eks. DVGW-godkendt (EN 751-1):
e Hurtig og nem tastning vandledningssystemer eller NG-5146AR0855. Dansk
WRAS-godkendt, opfylder BS draeningssystemer i industri og gasgodkendelse DG 3007
6920 for drikkevand: 0808533 landbrug
DVGW-/KTW-godkendt til gas WRAS-godkendt, opfylder BS
og drikkevand 6920 for drikkevand: 0706521
Testet i henhold til EN 751-2 DVGW-godkendt, testet i hen-
klasse ARp og DIN 30660 Cer- hold til EN 751-1 P1 NSF reg.

tificeret i henhold til NSF/ANSI, | No.: 123620
standard 61. Dansk gasgod-
kendelse DG 3598.

' Detaljerede oplysninger pa side 142-151



i Tetning

Metal

Er gevindene fine eller grove?

Middel Grov
Gel Gel Gel Gel
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
586 577 5776 5400
Metal Metal Metal Metal
2“ 3II 3II 3II
Hej Middel Middel Middel
Nej Ja Ja Ja
-55...+150°C -55...+150°C -55...+150°C -55...+150°C
250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
ikke relevant 97002 97002 97002

@ 3y

Loctite® 586

e | angsomt haerdende teetning
med stor styrke

e |ser velegnet til kobber- og
messingfittings

Loctite® 577

e Universelt anvendelig teetning
til alle grove metalgevind

e \elegnet til hurtig brug ved lave
temperaturer, f.eks. til vedli-
ligeholdelse af anlaeg udendars.

P1 NSF Reg. No.: 123001

DVGW-godkendt (EN 751-1):

NG-5146AR0621

WRAS-godkendelse (BS 6920):

0711506. Dansk gasgodken-

delse DG 3415

’
Loctite® 5776

e Universelt anvendelig teetning
til alle grove metalgevind

e \elegnet til hurtig brug ved lave
temperaturer, f.eks. til vedlige-
holdelse af anlaeg udendgrs

e |deel til drikkevandsanvendel-
ser op til 60°C
DVGW-godkendt (EN 751-1):

NG-5146BU0527

KTW-godkendt: KA 297/11

Loctite® 5400

e Fprende inden for arbejdsmilje
og sikkerhed

e Ingen faresymboler, fare- eller
sikkerhedssetninger.

e Blank leverandgrbrugsanvis-
ning (produktdatablad) —
ingen bemaerkninger i punkt 2,
3,15 09 16 i leverandarbrugs-
anvisningen i henhold til (EC)
nr. 1907/2006 - ISO 11014-1

e | angsomt haerdende taetning
med stor gevindstyrke

e Det haerdede produkt har frem-
ragende kemisk og termisk
modstandsdygtighed.




Gevindtaetninger

Produktoversigt

Produkt Kemisk basis Farve
Loctite® 55 multifilament-PA hvid
Loctite® 511 methacrylat hvid til gullighvid
Loctite® 542 methacrylat brun
Loctite® 549 methacrylat orange
Loctite® 561-stick methacrylat orange
Loctite® 567 methacrylat gullighvid
Loctite® 570 methacrylat uigzr;?vebnrwjri]gtig
Loctite® 572 methacrylat hvid til gullighvid
Loctite® 577 methacrylat qul
Loctite® 582 methacrylat bla
Loctite® 586 methacrylat red
Loctite® 5331 silikone hvid
Loctite® 5400 methacrylat qul
Loctite® 5772 methacrylat qul
Loctite® 5776 methacrylat qul

* Detaljerede oplysninger fremgér af www.loctite.com

Fluorescens

nej
nej
nej
nej
nej
nej
nej

nej

** Malt med konisk og pladeudstyr - stemmer overens med viskositeten af Loc-

tite® 577 (baseret pa Brookfield)

Maks. gevind
starrelse
R4"
M80/R3"
M26/R3/4"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M56/R2"
M56/R2"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"

M80/R3"

Drifts-

temperatur-
interval

-55..

“19ac

-55..

SO

-55..

SO

-55..

SO

.+130°C

.+150°C

.+150°C

.+150°C

.+150°C

.+150°C

.+150°C

.+150°C

...+150°C

...+150°C

...+150°C

...+150°C

...+150°C

...+150°C

...+150°C

Adskillelses-

styrke

ikke relevant
lav
middel
hj
lav
lav
lav
middel
middel
middel
hoj
lav
middel
middel

middel

Brudmoment

ikke relevant
6 Nm
15Nm
20 Nm
2Nm
1,7 Nm
5,5Nm
7Nm
11 Nm
8,5Nm
15Nm
1,5Nm
19 Nm
11 Nm

9 Nm



DVGW, KTW, NSF, DG

snor

9.000 - 22.000

400 - 800

20.000

halvfast

280.000 - 800.000

16.000 — 24.000

14.400 - 28.600

16.000 - 33.000

4.500 - 5.500

4.000 - 6.000

50.000

5.000 - 20.000

16.000 — 33.000

1.000 - 6.000**

ja
nej

ja

ja
ja
ja
ja
nej
ja
ja
ja
ja

ja

DVGW:

DVGW, WRAS, DG

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM, DG

BAM

DVGW, WRAS, NSF

PMUC

DVGW, KTW, DG

50 m, 150 m snor
50 ml, 250 ml, 2|
10 ml, 50 ml, 250 ml
250 ml
19¢
Kontakt Henkel
50 ml
Kontakt Henkel
50 ml, 250 ml
Kontakt Henkel
250 ml
100 ml
50 ml, 250 ml
Kontakt Henkel

50 ml, 250 ml

til plast og metal, is&er gas og vandrer, haerder ikke

til metal, lav styrke, universel brug

til metal, iseer hydraulikragr

til metal, hgj styrke, langsom haerdning

stick, til metalgevind, reparation/vedligeholdelse/distribution
til metal, lav styrke, grove gevind

til metal, lav styrke, meget langsom hardning

til metal, langsom hardning

til metal, universel brug

til metal, middel styrke, hurtig haerdning

til metal, hgj styrke, fremragende pa messing

til plast og metal

til metal, meerkningsfri, blank leverandgrbrugsanvisning
til metal, iseer til kernekraftvaerker

til metal, is&r gas- og vandrer, hurtighaerdende




Hvad er fordelen ved at benytte et Loctite®-pakningsprodukt?

Pakninger har til formal at forhindre veesker eller gasser i at laekke ved at danne teette barrierer. Ordent-
lig teetning forudseetter, at pakningen forbliver intakt og leekagefri gennem lang tid. Pakningen skal vaere
bestandig over for de indesluttede vaesker og/eller gasser og kunne téle de temperaturer og tryk, den
udsettes for under drift. Loctite®-pakningsprodukter er selvformende pakninger, der giver perfekt teet-
ning mellem komponenterne med maksimal kontakt mellem flangefladerne, sé& de ikke korroderer. En
lavtrykspakning dannes umiddelbart ved monteringen, og efter fuldstandig haerdning i ét degn er der
dannet en sammenfgjning, der hverken krymper, revner eller flyder.

Loctite®-pakningsprodukter giver en langt storre ydeevne og en rakke for-

dele sammenlignet med gzngse taetningssystemer som forskarne paknin-

ger:

De vigtigste arsager til, at kompressionspakninger svigter og leekker, er:

¢ Overfladekontakt: Kompressionspakninger tilvejebringer ikke fuldsteendig kontakt mellem pakningen
og flangefladerne. Der opstér derfor altid mindre laekager (sivning).

e Spandingsrelaksation: Kompressionspakninger flyder under statiske og dynamiske belastninger og
bliver flade, saledes at boltkraften i flangeforbindelsen falder med leekage til falge.

e Udtrykning: Pakninger risikerer at blive trykket ud mellem flangerne.

e Bolthul-deformation: De store kreefter, der overfares til teetningsmaterialet under bolthovedet, risikerer
at fa taetningen til at revne, flaenge, knaekke eller trykke den ud.

Fordelene ved Loctite®-pakningsprodukter sammenlignet med gengse forskarne kompressionspakninger:

e Enkomponent — renlige og nemme at pafare

e Erstatter gaengse pakninger — mindsket lagerbinding
e Udfylder alle ujeevnheder

e Intet behov for efterspaending

e Fremragende gjeblikkelig teetning

e Stor bestandighed over for oplgsningsmidler

o Taler hgje tryk efter fuldsteendig haerdning

Find den helt rigtige Loctite®-pakning til dit anvendelsesformal:

Valget af korrekt pakning pévirkes af mange faktorer. Henkel markedsfarer en bred vifte af pakningsmaterialer:

Anaerobe produkter til stive flan-
ger:

De vedbliver at veere flydende, sa laenge de
udsettes for luftens ilt; men harder, nér de luk-
kes inde mellem modstaende flanger. Loctite®
anaerobe pakningsprodukter egner sig bedst til
stive metal/metal-samlinger, hvor mellemrum-
met, der skal tetnes, er forsvindende eller meget
lille.




Klarggring af flader

Komponenterne skal veere rene og fri for forureninger som f.eks. fedt, olie, pakninger eller rester af

pakninger.

e Fladerne affedtes, renggres og tarres for pafering af fastgerelsesprodukt - benyt Loctite® 7063 (se
Rengering pé side 102)

e Forud for vedligeholdelse og reparation fiernes rester af gamle pakninger med Loctite®
7200-pakningsfjerner, og fladerne rengeres med med Loctite® 7063 (se Rengering pa side 102)

* Hvis den anaerobe pakning paferes ved under 5°C, tilrades forbehandling med Loctite® 7240,
Loctite® 7471 eller Loctite® 7649 (se Klargering af flader pa side 124).

Doseringsudstyr

Loctite®-patrondoserere er ergonomisk udformet til manuel péfgring af Loctite®-pakninger.
Bade manuelle og trykluftdrevet udstyr er designet til nem, renlig, manuel dosering af Loctite®-
pakningsprodukter:

Pistol til patroner
Staku 142240
¢ Handholdt, manuelt betjent pistol il alle standard 300 ml-patroner

e Hurtigt ladesystem ger patronskift nemt og renligt.

Pistol til patroner

Loctite® 97002-trykluftdoserer til patron

 Handholdt enhed til 300 mi-patroner og 250 ml-klemtuber.
e Indbygget trykregulator

e Hurtig trykaflastning medfgrer minimalt efterlgb.

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgengelige ventiler, reservedele,
tilbehor og doseringsdyser fremgar af side 142 eller Loctite®-udstyrshandbogen.

142240

97002

Silikoneprodukter til fleksible flan-
ger:

Loctite®-silikonepakningsmaterialer omfatter
produkter med specifikke egenskaber inkl. frem-
ragende vaeskegasbestandighed samt formule-
ringer til hgje driftstemperaturer. De egner sig
bedst til brug i store mellemrum og samlinger,
hvor flangerne bevaeger sig indbyrdes.

Loctite®-pakningsprodukter:

Loctite®-pakninger kan benyttes pa stort set alle
flangetyper. De péfares som flydende pakning pé
den ene af de to flangeflader, for delene samles.
Efter samling fordeler pakningen sig og heerder
mellem flangerne, hvor den udfylder hulrum,
ridser og uregelmaessigheder, sa der dannes en
holdbar teetning.




H -

vilket mellemrum skal pakningen udfylde?

Op til 0,25 mm
I

Metaller

Lasning Loctite® Loctite® Loctite®
574 518 5188
\-‘_4/
Flangetype Stiv Stiv Stiv
Haerdemetode Anaerob Anaerob Anaerob
Oliebestandighed Fremragende Fremragende Fremragende
Vand-/glykolbestandighed Fremragende Fremragende Fremragende
Driftstemperatur-interval -55...+150°C -55...+150°C -55...+150°C
Emballagestgarrelse 50 ml, 160 ml-patron 50 ml, 300 mi 50 ml, 300 mil-patron
Udstyr ' 97002 142240, 97002 142240, 97002

Verd at vide:

o Rester af gamle pakninger fjernes med
Loctite® 7200-pakningsfierner.

e Gevindene affedtes, rengeres og trres for pafering af limen -
benyt Loctite® 7063 (se Rengering pa side 102)

o Hvis den anareobe lim pafgres ved temperaturer under 5°C,
anbefales forbehandling med Loctite® 7240 eller Loctite® 7649 (se

Klargaring af flader pa side 124) Loctite® 574 Loctite® 518 Loctite® 5188
Velegnet til brug pa stive Velegnet til brug pa stive Velegnet til teetning af alle
metaldele som f.eks. stg- flanger af jern, stal og typer stive metalflanger,
bejernskomponenter og aluminium. iseer aluminiumflan-
pumpechassiser. P1 NSF Reg. No.: 123758 ger. Fremragende til

kreevende anvendelser,
fremragende kemika-
liebestandighed, yderst
fleksibelt. Fremragende
vedhzftning, taler let
olieforurenede flange-
flader.

' Detaljerede oplysninger fremgér af side 142




Metal, plast eller begge dele

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5800 510 5926 5699 5970
Stiv Stiv Fleksibel Fleksibel Fleksibel
Anaerob Anaerob Fugt Fugt Fugt
Fremragende Fremragende God God Fremragende
Fremragende Fremragende God Fremragende God
-55...+180°C -55...4+200°C -55...4+200°C -60...4+200°C -60...+200°C
50 ml, 300 ml-patron 50 ml, 300 ml-patron 40 mi-tube, 100 mi-tube 80 ml-patron 300 ml-patron
142240, 97002 142240, 97002 ikke relevant 142240, 97002 142240, 97002

Loctite® 5800

Ferende inden for
arbejdsmiljp og sikker-
hed: Ingen faresymboler,
fare- eller sikkerheds-
s&tninger. Blank leve-
randgrbrugsanvisning
(produktdatablad) — ingen
bemarkninger i pkt. 2,
3,1509 16 i leverander-
brugsanvisningen. Det
heerdede produkt har
fremragende kemisk og
termisk modstandsdyg-
tighed.

Loctite® 510

Velegnet til brug pa stive
flanger, hvor der er behov
for hgj temperatur- og
kemikaliebestandighed.

P1 NSF Reg. No.: 123007

Loctite® 5926

Fleksibel silikonepakning
til en lang raekke anven-
delsesformal. Kan benyt-
tes pa metal, plast og
lakerede dele. Bestandig
over for vibrationer samt
termisk dimensionsfor-
andring.

Loctite® 5699

Velegnet til teetning af alle
typer flanger inklusive
udstanset metalplade,
hvor der er behov for
vand-/glykolbestan-
dighed. Klzebefri efter

10 min.

P1 NSF Reg. No.: 122998

Loctite® 5970

Erstatter kork- og papir-
pakninger pa flanger og
daeksler af udstandsede
metalplader. Velegnet til
brug pa steder udsatte
for kraftig vibration eller
bgjning. Kan benyttes
sammen med plastdele
og lakerede dele. Klebefri
efter 25 min.




Loctite® 510 lysergd -55...+200°C middel 40.000 — 140.000

Loctite® 515 mgrklilla ja -55...+150°C middel 150.000 — 375.000 6
Loctite® 518 rgd ja -55 til +150°C middel 500.000 - 1.000.000 7,5
Loctite® 573 gren ja -55...+150°C lav 13.500 — 33.000 1,3
Loctite® 574 orange ja -55...+150°C middel 23.000 - 35.000 8,5
Loctite® 5188 methacrylat rod ja -55 1il +150°C middel 11.000 — 32.000 7
Loctite® 5203 rgd ja -55...+150°C meget lav 50.000 — 100.000 1
Loctite® 5205 rgd ja -55...+150°C middel 30.000 - 75.000 8
Loctite® 5208 red ja -55...+150°C middel 12.000 - 27.000 6
Loctite® 5800 rgd ja -55...+180°C middel 11.000 — 32.000 7,5
Loctite® 128068 morklilla ja -55...+150°C middel 300.000 - 1.000.000 6
Loctite® 5699 gra nej -60...+200°C lav 200 1,7
Loctite® 5900 sort nej -55...+200°C lav 20 -50 1,2
Loctite® 5910 sort nej -60...+200°C lav 300 1,2

silikone

Loctite® 5920 kobber nej -60...+350°C lav 275 1,4
Loctite® 5926 bla nej -55...4200°C lav 550 -
Loctite® 5970 sort nej -55...+200°C lav 40-80 1,5
Loctite® 5980 sort nej -55...+200°C lav 120 - 325 1,5




0,25

0,3

0,1
0,25
0,25

0,125
0,25

0,125

0,25

0,1

25 min

30 min

25 min

9timer

15 min

25 min

10 min

25 min

12 min

25 min

1time

30 min

15 min

40 min

40 min

60 min

25 min

30 min

45 min

30 min

20 min

12timer
45 min
10 min
20 min
25 min

30 min

20 min

3timer

2,5 mm

2,5 mm

2,75 mm

2,5 mm

2,5 mm
2,5mm

1mm

50 ml, 300 ml-patron

Kontakt Henkel

50 ml, 300 ml-patron

50 ml, 300 ml
250 ml

50 ml, 160 ml
300 ml

50 ml, 300 ml

300 ml

50 ml, 300 ml-patron

300 ml

300 ml

300 ml
50 ml & 300 mi-patron,
80 ml-tube, 200 ml
rocep-patron

80 ml-tube,
300 ml-patron

40 ml-tube, 100 ml-tube
300 ml-patron

200 ml rocep-patron

til bearbejdede, stive metalflanger — hgj temperaturbestandighed

til bearbejdede, stive metalflanger — middel hardehastighed

til bearbejdede, stive metalflanger — halvfleksibel

til bearbejdede, stive metalflanger — lav haerdehastighed
til bearbejdede, stive metalflanger — universel brug

til bearbejdede, stive metalflanger — yderst fleksibel

til bearbejdede, stive metalflanger — nem adskillelse

til bearbejdede, stive metalflanger — halvfleksibel

til bearbejdede, stive metalflanger — halvfleksibel

til bearbejdede, stive metalflanger - maerkningsfri, blank
leverandgrbrugsanvisning

til bearbejdede, stive metalflanger — halvfleksibel, meget lav
heerdehastighed

til fleksible flanger, bearbejdede eller stobte flader, metal eller plast,
fremragende til vand/glykol

tiksotropisk pasta, sort, fremragende til motorolier

til fleksible flanger, bearbejdede eller stgbte flader, metal eller plast

til fleksible flanger, bearbejdede eller stgbte flader, hoj
temperaturbestandighed

til fleksible flanger, bearbejdede eller stgbte flader, metal eller plast
til fleksible flanger, bearbejdede eller stgbte flader, metal eller plast

flangepakning, sort, store mellemrum, markningsfri




Hvad er fordelen ved at benytte et Loctite®-
fastholdelsesprodukt?

Loctite®-fastholdelsesprodukter sikrer lejer, bgsninger og cylindriske dele i gearhuse eller pa aksler.

De medfgrer maksimal lastoverfering og ensartet spaendingsfordeling samt forebygger korrosion og
gnavning. Fordi de paferes i flydende tilstand, giver de 100% kontakt mellem modstéende metalflader
og overfladigger pa den made dyre reservedele, tidskraevende maskinbearbejdning eller brug af meka-
niske metoder. Loctite®-fastholdelsesprodukter udfylder {spalten} mellem komponenterne og heerder, s&
der opstar en steerk preaecisionssamling.

Loctite®-fastholdelsesprodukter er klart overlegne i forhold til traditionelle
monteringsmetoder:

o Stifter, not-/kilenotsamlinger: Giver en excentrisk massefordeling, der medfarer vibrationer ved hgje
hastigheder.

e Noter og riflinger: Medfgrer store spaendinger i omréadet omkring en not som fglge af keervvirkning.
Store bearbejdningsomkostninger.

e Spandringe, pressamlinger, krympesamlinger og konussamlinger: Overferer kraftmoment alene ved
hjeelp af friktion og er derfor begraensende for valg af materiale, fladegeometri og design. Evnen til
at tale designbelastningerne stiller krav om snavre tolerancer, hvilket atter medfgrer hgje produkti-
onsomkostninger. Prespasning fremkalder spandinger i komponenterne, der risikerer at svigte, iser i
forbindelse med de belastninger, de udsattes for under drift.

e Svejsning og lodning: Sammenfgjning stiller krav om kompatibilitet mellem metallerne, og de ngd-
vendige heje temperaturer risikerer at deformere komponenterne. Opvarmning af materialet kan
medfore restspaendinger og strukturmaessige forandringer. Desuden kan det vaere vanskeligt eller
ligefrem umuligt at adskille komponenterne senere.

Fordelene ved Loctite®-fastholdelsesprodukter sammenlignet med gaengse samlemetoder:
e Produkter med hgj styrke er i stand til at overfore store laster.

e Udfylder alle spalter og forebygger séledes korrosion og gnavning.

¢ 100% kontakt — belastning og spaending fordeles jeevnt over samlingen.

Fordele ved Loctite®-fastholdelsesprodukter sammenlignet med krympe- eller pressamlinger:

e Storre lastoverfarsel og hgjere ydeevne end med nuveerende design og geometriske Iasninger.
e Uzndret ydeevne ved snavrere spalter eller lettere konstruktion

Vigtigste faktorer for valg af optimalt

Loctite®-fastholdelsesprodukt:

1. Storrelsen af mellemrummet
mellem delene:

Lavviskgse fastholdelsesprodukter (125...2000
mPa-s) benyttes typisk til mellemrum pé op til
0,15 mm. Til mellemrum pa over 0,15 mm anbe-
fales brug af fastholdelsesprodukter med hgjere
viskositeter (>2000 mPa-s).

2. Temperaturbestandighed:

De fleste Loctite®-fastholdelsesprodukter téler
temperaturer op til 150°C . Til anvendelsesfor-
mal, der kraever bestandighed over for hgjere
temperaturer, har Henkel udviklet en speciel
serie af fastholdelsesprodukter, som téler op til
230°C.




Klarggring af flader

Komponenterne skal veere rene og fri for forureninger som f.eks. skeerevasker eller beskyttende
belagninger.

* Fladerne affedtes, rengares og terres for pafering af fastgerelsesprodukt - benyt Loctite® 7063 (se
Rengering pé side 102)

e Hvis limen pafares ved temperaturer under 5°C, anbefales forbehandling med Loctite® 7240 eller
Loctite® 7649 (se Klarggring af flader pa side 124)

e Fastholdelsesproduktets haerdehastighed kan gges ved brug af Activator Loctite® 7649 eller Loc-
tite® 7240 (se Klargering af flader pa side 124).

Doseringsudstyr

Loctite®-fastholdelsesprodukter fas i en bred vifte af formuleringer med hver sin kombination af
viskositet, evne til at udfylde mellemrum, fleksibilitet og styrke, samt beregnet til p&faring med auto-
matisk procesudstyr eller manuelt.

Halvautomatisk doseringsudstyr

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Loctite® halvautomatisk doseringsudstyr bestér af styreenhed og beholder i én enhed til ventildose-
ring af en raekke forskellige Loctite®-produkter. Digital tidtagning med alarm ved tomlgb og afsluttet
cyklus. Velegnet til klemventiler i stationaer eller handholdt opstilling. Beholderene er store nok til 2
kg-flasker, og enhederne kan udstyres med mikrofalere.

Handholdt applikator

Loctite® 98414 peristaltisk handpumpe, 50 mi-flaske

Loctite® 97001 peristaltisk handpumpe, 250 mi-flaske

Disse handholdte applikatorer kan uden videre monteres pa alle anaerobe Loctite® 50 ml- eller 250
ml-flasker, sa flasken forvandles til en baerbar doseringsenhed. De er designet til at dosere i en
vilkarlig vinkel i drabestprrelser pa 0,01...0,04 ml, uden laeekage eller produktspild (egnet til viskosi-
teter op til 2500 mPa-s).

97009 / 97121 / 97201

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele,

tilbeher og doseringsdyser fremgar af side 142 eller Loctite®-udstyrshandbogen. 97001/98414

3. Sammenfgjningsstyrke:

Til anvendelsesformal, hvor der er behov for
permanent sammenfgjning, anbefales et fasthol-
delsesprodukt med stor styrke. Hvis delene skal
kunne adskilles med henblik pa vedligeholdelse,
er det bedre at benytte et produkt med middel
styrke, fordi det stiller krav om en mindre for-
skydningsspanding.

4. Herdehastighed:

Mange produktionsformal forudsatter fastholdel-
sesprodukter, der haerder hurtigt, saledes at pro-
duktionshastigheden kan optimeres. Omvendt er
langsom herdning en fordel ved visse anvendel-
ser, hvor der er behov for at foretage tilpasninger,
efter at delene er blevet samlet. Vores sortiment
af Loctite®-fastholdelsesprodukter har en bred
vifte af haerdehastigheder.
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r samlingen meget lgs eller slidt?

Lesning

Gel

Loctite® 660

(med Activator 7240)

Behov for
adskillelse

Veeske

Loctite®
641

Op til +230°C

Vaeske

Loctite®
620

Diameterforskel Op til 0,5 mm Op til 0,1 mm Op til 0,2 mm
Behov for styrke Hoj Middel Haj
Fiksering efter’ 15 min 25 min 80 min
Driftstemperatur-interval -55...+150°C -55...+150°C -55...4230°C *
Emballagestgrrelse 50 ml 50 ml 50 ml, 250 ml
Udstyr 2 ikke relevant 97001, 98414 97001, 98414
——

Verd at vide:

o Gevindene affedtes, rengeres og terres for pafering af limen -
benyt Loctite® 7063 (se Rengaring pa side 102)

e Hvis limen pafgres ved temperaturer under +5°C, anbefales
forbehandling med Loctite® 7240 eller Loctite® 7649 (se Klargaring
af flader pa side 124)

o Benyttes til at gge styrken af eksisterende design.

Loctite® 660 Loctite® 641 Loctite® 620
e Velegnet til reparation e Velegnet til dele, der ® Hpj temperaturresi-
af slidte koaksiale dele efterfalgende skal stens

uden bearbejdning.

e Muligger genbrug af
slidte lejesaeder, kiler,
noter eller konusser.

e \elegnet til fastholdelse
af mellemlaegsplader.

P1 NSF Reg. No.: 123704

kunne adskilles, f.eks.
fastholdelse af lejer pa
aksler og i huse.

e \elegnet til fastgarelser
i radiatorsamlinger,
manchetter i pumpe-
huse og lejer i trans-
missioner.

DVGW-godkendt (EN

751-1): NG-5146AR0622

"Ved stuetemperatur pé stélsamlinger.
2 Detaljerede oplysninger fremgar af side 142
* Efter varmeheerdning ved +180°C i 30 min
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Nej

Ikke behov for adskillelse

Hvilken driftstemperatur gnskes?

Op til +175°C Op til +150°C
Mellemrum < 0,25 Mellemrum < 0,1 mm
mm
Vaeske Vaske

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®

648 6300 640 638 603
Op til 0,15 mm Op til 0,15 mm Op til 0,1 mm Op til 0,25 mm Op til 0,1 mm

Hoj Hoj Hoj Hoj Hoj

3 min 10 min 24timer 4 min 8 min
-55...+175°C -55...+175°C -55...+175°C -55...+150°C -55...+150°C
5 g, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml

97001, 98414

WWe

st

Loctite® 648
o ()get temperaturresi-
stens

o Velegnet til fastholdelse
af dele med slip- eller
prespasning, dvs. fast-
holdelse af basninger,
lejer, pakninger, blee-
sere og foringer.

WRAS-godkendelse (BS

6920): 0808532

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

Loctite® 6300

e Fgrende inden for
arbejdsmiljg og sik-
kerhed

e Ingen faresymboler,
fare- eller sikkerheds-
satninger

e Blank leverander-
brugsanvisning (pro-
duktdatablad) (ingen
bemaerkninger i pkt. 2,
3,1509 16 i leveran-
dgrbrugsanvisningen)

e God termisk mod-
standsdygtighed

Loctite® 640

e Langsom heerdning

e Velegnet til dele, det
tager lengere tid at
montere, som f.eks.
store diametre.

e Ligeledes til aktive
metaller som f.eks.
messingkomponenter.

Loctite® 638
e Bedste modstandskraft
ved dynamiske, aksiale
og radiale belastninger.
e Velegnet til aksler,
tandhjul, remskiver og
andre cylindriske dele
P1 NSF Reg. No.: 123010
DVGW-godkendt (EN
751-1): NG-5146AR0619
WRAS-godkendelse (BS
6920): 0511518

97001, 98414

Loctite® 603

(forbedret Loctite® 601)

e \elegnet til at fastholde
teetsiddende cylindriske
dele.

o Til brug pé cylindrisk
sammenfgjede dele,
hvor genmontering ikke
er mulig.

e Godkendt til brug pa
lejer.

P1 NSF Reg. No.: 123003

WRAS-godkendelse (BS

6920): 0910511




Loctite® 601

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 640

Loctite® 641

Loctite® 648

Loctite® 649

Loctite® 660

Loctite® 661

Loctite® 662

Loctite® 675

Loctite® 6300

Loctite® 121078

* Kombineret med aktivator

** Efter varmehardning ved +180°C i 30 min

methacrylat

gren
gren
gren
gren
gren
qul
gren
gren
solv
ravgul
ravgul
gren
gron

gren

nej

ja
nej
nej
nej
nej

ja

..+150°C

...+150°C

...+230°C**

...+150°C

...+175°C

...+150°C

...+175°C

...+175°C

...+150°C

...+175°C

...+150°C

...+150°C

...+175°C

...+175°C

> 22,5
> 24,1
>25
22
> 6,5
>25
>15
>17,2
>15
>25
20
>15

> 20

nej

nej
nej
nej
nej

nej

nej
nej
nej

nej

100 -150

100 -150

5.000 - 12.000

2.000 - 3.000

450 -750

400 - 800

400 - 600

550 - 950

150.000 - 350.000

400 - 600

1.750 - 3.250

100 -150

250 - 550

3.000 - 5.000
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25 min

8 min

80 min

4 min

2timer

25 min

3 min

10 min

15 min

4 min

7 min

45 min

10 min

3 min

0,1 mm
0,1 mm
0,2 mm
0,25 mm
0,1 mm
0,1 mm
0,15 mm
0,1 mm
0,5 mm*
0,15 mm
0,25 mm
0,1 mm
0,15 mm

0,25 mm

250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

250 ml

50 ml

54,50 ml, 250 ml

Kontakt Henkel

50 ml
Kontakt Henkel

250 m|
Kontakt Henkel
50 ml, 250 ml

21

lav styrke, lav viskositet, sma mellemrum

hgj styrke, oliebestandig

hgj styrke, stor temperaturbestandighed

hgj styrke, generelle formal

hgj styrke, stor temperaturbestandighed, langsom haerdning
middel styrke, hvis der er behov for adskillelse

hgj styrke, stor temperaturbestandighed

hgj styrke, ingen akrylsyre

hgj styrke, udfyldning af mellemrum som led i reparation
hgj styrke, lav viskositet, ogsa UV-hardning

hgj styrke, lav viskositet, ogsa UV-hardning

hgj styrke, langsom hardning

hgj styrke, blank leverandgrbrugsanvisning, stor temperaturbestandighed

hgj styrke, stor temperaturbestandighed, hgj viskositet

LE@CTITE.

S@CTITE. 6300

LTI ..,
b1 3 F
Q 620

=




Hvad er fordelen ved at benytte en Loctite® hurtiglim?

Hurtiglim, normalt cyanoakrylater, haerder meget hurtigt, nar de lukkes inde mellem overflader. Heerd-
ningsreaktionen udigses af fugt pa overfladerne, der fra overfladerne diffunderer ind i kernen af limen.
Cyanaoakrylater foretreekkes pa grund af deres evne til at lime smédele sammen, sé& der opstér en
yderst hurtig sammenfgjning. Pa grund af deres begraensede evne til at udfylde mellemrum forudseetter
de teetsluttende overflader. Deres vedhaftning pa de fleste substrater er fremragende, og limnings-
styrken er yderst god over bade forskydnings- og traekspaendinger. Frarades til planglas og glaseret
keramik, men kan benyttes pé glasfiberforsteerket plast (GRP, GFRP). Samlinger, der konstant udsettes
for vand, kraever omhyggeligt valg af lim under hensyntagen til &ldningsproblemer.

Fordelene ved Loctite®-hurtiglim:

e Hurtig og nem pafgring

e Yderst hurtig anbringelse og fastholdelse af dele

e Sammenfgjning af en bred vifte af de mest forskellige materialer

* Fremragende vedhaftning pa en lang reekke substrater, iseer plast og gummi. Der findes sarlige for-
muleringer til limning af metaller eller porgse overflader. Til at opné forbedret vedheeftning pa vanske-

e Qplgsningsmiddelfri

lige materialer som PP, PE, POM, PTFE eller silikone findes primer Loctite® 770 og Loctite® 7239.
o Stor styrke pa meget smé vedhaftningsflader

e Forudsatter ikke komplekse geometrier af delene som f.eks. snapsamlinger.

Find den helt rigtige Loctite®-hurtiglim til dit formal:

Loctite®-hurtiglim findes i en bred
vifte af typer, der er optimeret il
konkrete anvendelsesformal som
f.eks. de dele, der skal sammenfg-
jes, de belastninger, der skal kunne
optages, sammenfgjningens geo-
metri, procesparametre m.v.

Nedenstaende vejledning er bereg-
net som en hjelp til at identificere
den mest velegnede teknologi til det
enkelte anvendelsesformal:

Hurtiglim til limning af
porase eller sure over-
flader:

Disse formuleringer er skreed-
dersyet specielt til porgse og sure
overflader som f.eks. papir eller
galvaniserede metaller, saledes at
der opnas hurtig haerdning og fast-
holdelse.

Stod- og slagfast hurtig-
lim:

Elastomer-modificeret hurtiglim
giver fremragende st@d- og slag-
fasthed. Dertil kommer, at de giver
forbedrede termiske egenskaber og
modstandsdygtighed af metalsam-
menfgjninger i fugtige omgivelser.

Hurtiglim til hgje tempe-
raturer:
Disse hurtiglim taler temperaturer

pé op til 120°C og kortvarigt endda
op til 140°C.
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Klarggring af flader

V—\
Sammenfgj-
ning

) ) ) ) ) D)

Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for limning.

e De overflader, der skal limes, skal renggres, tarres og affedtes. Om ngdvendigt rengares delene
med Loctite® 7063 eller Loctite® 7070 og gives tid til at terre (se Rengering pa side 102)

e For at opna en hurtigere haerdning kan Loctite® Activator pafres pa de flader, der skal sammenfg-

jes (se Klargering af flader pa side 124)

o Til at opna forbedret vedhaftning pa vanskelige materialer som f.eks. PP, PE eller PTFE bestryges
disse flader helt med primer-Loctite® 770 (se Klargering af flader pa side 124)

Doseringsudstyr

Loctite®-produkter benyttes til en bred vifte af anvendelsesformal inden for sammenfgjning. Til nogle opgaver er det tilstreekkeligt at dosere limen

manuelt fra flasker, der er specielt designede til nem og preecis dosering.

| andre situationer er der imidlertid behov for mere preecis handholdt eller stationeer automatiseret dosering. Loctite®-doseringsudstyr er specielt
designet med henblik pé hurtig, praecis, ren og skonomisk péfgring og brug af vores produkter:

Peristaltisk doserer Loctite® 98548
Rotorens peristaltikbevaegelser giver volumetrisk dosering af limen direkte fra flasken. Enheden er
primeert beregnet til manuelle arbejdsstationer men kan ogsa integreres i automatiske produktionsli-
nier. Det er muligt at pafere en praecis meengde produkt med stor reproducerbarhed.

Halvautomatisk doseringssystem Loctite® 1388646
Systemet er velegnet til at dosere draber eller fuger af Loctite® cyanoakrylatlim med lav til middel
viskositet. Designet med henblik pa integration i automatiserede samlelinjer. Membranventilen kan
indstilles til yderst preecise slag, sa dryp undgas. Styreenheden betjener ventilen og reservoiret samt
start/stop af processen via fodkontakt, tastatur eller overordnet PLC.

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgengelige ventiler, reservedele,

tilbehor og doseringsdyser fremgar af side 142 eller Loctite®-udstyrshandbogen.

98548

i

1388646

Fleksible hurtiglim:

Hvis de sammenfgjede komponen-
ter udseettes for bgjningsmomenter,
er fleksible hurtiglim i stand til at
reducere spaendingskoncentrationer
eller sikre en mere ensartet tgjning.

Hurtiglim med lav
blooming og ringe lugt:
Seerligt formulerede hurtiglim med
lav blooming anbefales til anvendel-

sesformal, hvor kosmetik og/eller
ringe lugt er vigtig.

Tokomponent-hurtiglim:

Banebrydende tokomponent-
teknologi medfgrer hurtig haerdning
uafheengigt af det konkrete mel-
lemrum. Det geelder isaer samlinger,
der ikke passer perfekt geometrisk,
eller hvor der benyttes overskud

af lim.

Lyshezrdende hurtiglim:

Lyshaerdende produkter anbefales
til limning af klare og gennem-
skinnelige overflader med et godt
@stetisk resultat eller til haerdning
af vulster (se Lyshaerdende lim pa
side 40).




Er det 'vanskelige' gummi- eller plasttyper, der skal sammenfgjes, som f.eks. PE, PP, PTFE .

eller silikone?

Udefinerede mellemrum?

Skal sammenfajningen kunne tale at blive

Lav viskositet

Bajelige samlinger

Loctite®
4850

—— — —— ——

Loctite® Loctite®

Loctite® 406

(med primer 770 eller 7239)

Lesning

Fikseringstid 2-10s 10-20s 20-50s 3-10s
Viskositet 20 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s 400 mPa-s
Farve Farvelgs Farvelgs Sort Farvelgs
Driftstemperatur-interval -40...+120°C -40...+100°C -40...+100°C -40...+80°C
Emballagestorrelser 209,50049 209,5009 209,500 g 20g

Verd at vide:

o Kombineret med Loctite®-

hurtiglim: a) for at forbedre ”
vedhaftningsevnen til van-
skeligt limbare materialer
kan man bruge primer- : |
Loctite® 7239 eller 770 b) . 1 —
for at ege heerdehastigheden " - ~
kan man bruge Activator Loctite® 406 Loctite® 435 Loctite® 480 Loctite® 4850
';gcst';e 7458, 7452 eller e Hurtig limning af plast, * Stor modstandsdyg- * Til anvendelsesformal, * Til limning af mate-
(se Klargering af flader L . . .
pA side 124) gummi (inklusive tighed over for stqd 0g hvor stad- eUer slag- rla!er, der udsagtte§ for
o Til plastik, der er vanskelig EPDM) og elastomerer slag samt afskalning fasthed er pakrevet, bgjning ellgr vridning
at lime (PE og PP), se ogsi o Loctite® 770 eller Loc- e Limning af plast, eller hvor der optraeder samt fleksible kompo-
Loctite® 3038 pa side 63 tite® 7239 polyolefin- gummi, metal, porgse afskalning. nenter.
primer gger vedheeft- o0g absorberende e |deel til limning af e Til porgse og absor-
ningen pa vanskelige overflader samt sure metal med metal, berende overflader og
overflader. overflader gummi eller magneter sure overflader
e Stor modstandsdyg- e Stor modstandsdyg-
tighed i fugtige omgi- tighed i fugtige omgi-

velser velser
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Nej
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Varierende mellemrum? Staerre mellemrum?

Afgraensede sma mellemrum <0,15 mm

EE— Mellemrum op til 5

udsat for sted eller slag?

Lav viskositet

Loctite®
401

—_—

—

Middel viskositet

Loctite®

——

Gel, drypfri

Loctite®

Lav blooming, ringe
lugt

Loctite®

——

mm

Lav blooming

Loctite®
3090

——

3-10s 5-10s 5-10s 5-20s 90-150s
100 mPa-s 1.000 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel
Farvelgs Farvelgs Farvelgs Farvelgs Farvelgs
-40...+120°C -40...+80°C -40...+120°C -40...+80°C -40...+80°C
39,59,209,500¢ 209,500 49 39,109,209,300 g 209,509,500 g 109,509

[

Loctite® 401

e Universel brug

e Til sure overflader som
kromerede eller galva-
niserede overflader.

o Til porgse overflader
som f.eks. tree, papir,
leeder, kork og tekstil

P1 NSF Reg. No.: 123011

Loctite® 431

e Universel brug

e Til sure overflader som
kromerede eller galva-
niserede overflader.

e Til porgse overflader
som f.eks. tree, papir,
leder, kork og tekstil

Loctite® 454

e Universel gel

e |deel, hvis det er vigtigt
at undga dryp, samt til
brug pé lodrette eller
nedadvendte flader.

e Limning af papir, tree,
kork, skum, laeder, pap,
metaller og plast

P1 NSF Reg. No.: 123009

Loctite® 460

e Til anvendelsesfor-
mal, hvor kosmeti-
ske aspekter og lav
blooming er vigtige.

e Ringe lugt i brug

e Til porgse overflader
som f.eks. tree, papir,
leder, kork og tekstil

> |

L I

Z

e

Loctite® 3090

e Til formal med mel-
lemrum pé op til 5 mm
eller overskud af lim

e Til anvendelsesfor-
mal, hvor kosmeti-
ske aspekter og lav
blooming er vigtige.

e Til porgse overflader
som f.eks. tree, papir,
leder, kork og tekstil




Loctite® 382

Loctite® 401

Loctite® 403

Loctite® 406

Loctite® 407

Loctite® 408

Loctite® 409

Loctite® 410

Loctite® 414

Loctite® 415

Loctite® 416

Loctite® 420

Loctite® 422

Loctite® 424

Loctite® 431

Loctite® 435

Loctite® 438

Loctite® 454

Loctite® 460

Loctite® 480

Loctite® 493

Loctite® 495

Loctite® 496

Loctite® 3090

Loctite® 4011Ved

Loctite® 4014

ethyl
ethyl
alkoxyethyl
ethyl
ethyl
alkoxyethyl
ethyl
ethyl
ethyl
methyl
ethyl
ethyl
ethyl
ethyl
ethyl
ethyl
ethyl
ethyl
alkoxyethyl
ethyl
methyl
ethyl
methyl
ethyl
ethyl

ethyl

100
1.200
20

30

gel
3.000

90
1.200

1.200

2.300
100
1.000
200
200
gel
40

200

30
125

gel

100

farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
sort
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
sort
farvelgs transparent
farvelgs transparent
sort
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent

farvelgs transparent

20-40s

3-10s

5-20s

2-10s

5-20s

5-10s

20-60s

30-60s

2-10s

20-40s

20-40s

5-20s

20-40s

2-10s

5-10s

10-20s

10-20s

5-10s

5-20s

20-50s

10-30s

5-20s

10-30s

90-150s

3-10s

10-30s

Med = Certificeret iht. 1ISO 10993 til fremstilling af medicinsk udstyr

o/ o*
o/ o*
o/ o*
0o /0 o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
oo /o
o/ o*
0o /0 o*
o/ o*
oo /o
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*

o [ o*

o /e o*

ee sxerdeles velegnet
e velegnet

* kombineret med primer-Loctite® 770 eller Loctite®

7239




..+80°C universel brug, gel

L -40...+120°C 30,50,209,500¢9 | universel, lav viskositet

®oe0 -40...+80°C eoe0 / e 209,500 ¢ lav blooming, ringe lugt, middel viskositet
-40...+120°C 209,500 g plast og gummi, lav viskositet
-40...+100°C 5009 hej temperatur, lav viskositet

®o o0 -40...+80°C e o / ®o o 2049 lav blooming, ringe lugt, kapillaer
-40...+80°C Kontakt Henkel universel brug, gel
-40...+80°C o/eoo0 Kontakt Henkel forsteerket, sort, hej viskositet
-40...+80°C 209,500 ¢ universel brug, lav viskositet
-40...+80°C 209,50049 metaller, middel viskositet
-40...+80°C 20¢g universel brug, middel viskositet
-40...+80°C 209,500 ¢ universel brug, kapilleer
-40...+80°C 20¢g universel brug, hgj viskositet
-40...+80°C 209 plast og gummi, lav viskositet

o0 -40...+80°C 209,500 ¢g universel brug, middel viskositet

(N -40...+100°C ® / (N 209,500 ¢ forsteerket, klar

o0 -40...+100°C ° / o0 Kontakt Henkel forstaerket, sort, hurtig

() -40...+120°C 39,109,2049,3009 | universel, gel

o0 -40...+80°C oo / o0 209,500 ¢g lav blooming, ringe lugt, lav viskositet
-40...+100°C ) / o0 209,500¢ forsteerket, sort, langsom
-40...+80°C Kontakt Henkel metaller, kapilleer
-40...+80°C 209,509,500 ¢ universel brug, lav viskositet
-40...+80°C 209,509 metaller, lav viskositet

- 40, +80°C -~ / . 10g,50 g gl(:)fg:gmgg af mellemrum, tokomponent, lav

®o e -40...+80°C 209,454 ¢ universel, lav viskositet
-40...+80°C Kontakt Henkel plast og gummi, kapilleer




Loctite® 4031

Loctite® 4061"ed

Loctite® 4062

Loctite® 4204

Loctite® 4601

Loctite® 4850

Loctite® 4860

alkoxyethyl
ethyl
ethyl
ethyl

alkoxyethyl
ethyl

ethyl

1.200

20

2

4.000

40

400

4.000

farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent
farvelgs transparent

farvelgs transparent

Med = Certificeret iht. ISO 10993 til fremstilling af medicinsk udstyr
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oo /e o*
oo /e o*

o [ o*

o [ o*
oo [o*

o [ o*

oo serdeles velegnet

e velegnet

* kombineret med primer-Loctite® 770 eller Loctite®

7239



..+80°C o0 / L) Kontakt Henkel lav blooming, ringe lugt, middel viskositet
-40...+80°C 2049 plast og gummi, lav viskositet
-40...+80°C 209,500 ¢g plast og gummi, kapilleer
-40...+120°C ° / ®o 0 209,500 g stor temperaturbestandighed, god slagstyrke
-40...+80°C o0 / L) 209,454 g lav blooming, ringe lugt, lav viskositet
L -40...+80°C oo [— 2049 fleksibel, bgjelig, lav viskositet
L) -40...+80°C o0 / - 209,500 ¢g fleksibel, bajelig, hgj viskositet

L8LTITE
_ 4062 _

ST AP




Hvad er fordelen ved at benytte en Loctite® lyshardende lim?

Fordelene ved Loctite® lyshaerdende lim:

Haerdning i rette gjeblik

e Materialet forbliver fly-
dende, indtil det udsattes
for bestraling, hvorefter
det heerder pa fa sekun-
der.

e Det giver tid til at anbrin-
ge delene pracist indbyr-
des for haerdningen.

e Valget af haerdesystem er
afgerende for haerdetiden.

Stor haerdehastighed

e Giver stor behandlingsha-
stighed og dermed maksi-
malt gennemlgb.

e Hurtig frigivelse til efter-
falgende procestrin

Optisk klart

e |deel til vedhaftning af
klare og transparente
overflader med et &ste-
tisk perfekt resultat.

o Medfgrer vaesentligt udvi-
dede designmuligheder.

Loctite® lyshaerdende limteknologier

e |yshaerdende akryllim giver de bredeste variationsmuligheder af alle former for lyshaerdningskemi.
De har en transparens svarende til glas eller klar plast samt alsidige vedhaftningsmuligheder.

e | ysherdende silikonelim, der heerder til blpde, fleksible termoherdende elastomerer, egner sig frem-
ragende til elastisk vedhaftning, samling og teetning.

o Lyshaerdende cyanoakrylater giver fremragende vedhaftning pa plast kombineret med lynhurtig
hardning ved bestraling med lavintensivt lys.

e Lyshardende anaerober lim udviser fremragende vedhaftning pa metal og enestaende kemisk mod-
standsdygtighed kombineret med haerdning i skygge.

Kvalitetssikring

e Overvagning af limpafe-
ring ved hjaelp af fluore-
scens.

e Hurtighzerdende samling
muligger fuldstendig
inspektion i samlelinjen.

e Qvervagningsfunktioner
for haerdeparametre

Ud over deres fremragende vedhaftning egenskaber og gennemsigtighed medfarer lyshardende lim
enestaende procesmaessige fordele og overbevisende besparelser pa procesomkostningerne. Nar
limene udsattes for tilstraekkelige lysmengder af den rigtige balgelengde, heerder de yderst hurtigt,
s& emnerne hurtigt kan frigives til kvalitetskontrol og dermed nzeste trin i samlelinjen. For at give bedst
mulige egenskaber findes lyshardende lim i et antal limfamilier.

Loctite®-lyshaerdningsudstyr er udviklet, sa det passer til limen med hensyn til intensitet og strélings-
spektrum samt konkrete krav dikteret af emnestgrrelse og produktionsproces.

Enkomponent-systemer

o Automatiseret praecis
dosering

e Skal ikke mikses — ingen
bekymringer med hensyn
til bearbejningstid.

e Oplgsningsmiddelfri

Find den helt rigtige Loctite® lyshaerdende lim til dit formal:

For at sikre pélidelig haerdning er det vigtigt, at lyset far adgang til limen. Mindst én af de sammenfpjede dele skal derfor vaere gennemskinneligt for lys
af den bplgelaengde, der fremkalder heerdningen. Til UV-stabiliseret plast anbefales saledes lim, der haerder i synligt eller violet lys.

Til lim i skyggede omrader kan man desuden udnytte evnen ved visse limtyper til at heerde pa flere mader, f.eks. ved varme, en aktivator som f.eks. fugt
eller anaerobt. Flere muligheder for haerdning udvider fordelene ved lyshardningsteknologien til ugennemskinnelige overflader, andre limteknlogier og

anvendelsesomrader.

En anden afgprende faktor er belgeleengden af den patenkte straling. Synligt lys medfarer ingen arbejdsmiljgproblemer. Lysheerdende lim er designet
med henblik pé at haerde alene ved det lavintensive lys i det synlige spektrum. Det overfladigger udsugning af ozon, nedsatter energiforbruget og sparer
penge i kraft af faerre udskiftninger samt nedsat vedligeholdelse og reparation.




Loctite® AssureCure®-detekteringssystem

Loctite® AssureCure®-systemet er en kombination af nyudviklet lim, udstyr og software, som til sam-
men gor det muligt for dig:

e hurtigt, preecist og ngjagtigt at konstatere, at din lim er fuldsteendigt heerdet i din limfuge.

o Systemet kan anvenes med en bred vifte af Loctite® AssureCure®-limtyper, sa dit anvendelsesfor-
mal passer til den rigtige limydelse, der ngje svarer til dit behov.

e Blandt fordelene kan navnes mindre spild, kortere kvalitetskontrol-testtid, hurtigere produktion
samt tilliden til kontrolleret fuldsteendig hardning.

Klarggring af flader

Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for limning.

¢ De overflader, der skal limes, skal renggres, tgrres og affedtes. Om ngdvendigt rengeres delene med Loctite® 7063 eller Loctite® 7070 og gives tid il
at torre (se Rengering pé side 102)

Doseringsudstyr og lyshardningssystemer

Til nogle opgaver er det tilstreekkeligt at dosere limen manuelt fra flasken pa de flader, der skal samles. | andre situationer er der imidlertid behov for
mere praecis handholdt eller stationser automatiseret dosering. Loctite®-doseringsudstyr er specielt designet med henblik pa hurtig, preecis, ren og gko-
nomisk pafering og brug af vores produkter:

Halvautomatisk doseringssystem Loctite® 1388647

Systemet er velegnet til at dosere draber eller striber af Loctite® lyshaerdende lim med lav til mid-
del viskositet, og er designet med henblik pé integration i automatiserede samlelinjer. Ventilen er
modulopbygget, s& den er nem at reparere pa stedet. Beholderen kan rumme op til 1,0 liter Loctite®-
flasker. Styreenheden betjener ventilen og reservoiret samt start/stop af processen via fodkontakt,
tastatur eller overordnet PLC. Et filter med regulator sgrger for tilforsel af filtreret luft.

1388647
Lyshaerdningssystemer

Loctite®-lyshaerdningssystemer fas til bade manuelle arbejdsstationer og indbygning i produktions-
linjer. Forskellige lampe- og lysdiode-teknologier sikrer den korrekte balgeleengde til den valgte lim
og gennemskinneligheden af de dele, der skal samles (yderligere oplysninger fremgar af Lysheerd-
ningsudstyr pa side 148).

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele, 97055

tilbehor og doseringsdyser fremgar af side 142 eller Loctite®-udstyrshandbogen.




Danner ikke-gennemskinnelige flader et skyggeomrade? Er der behov for sekundaer heerd- .

Lasning

ning af eventuelle skyggeomrader?

kapillaer

Loctite®
3081

Glas og andre overflader

Ultraklar

Loctite®
3491

Skal du lime glas?

Hurtig haerdning

Loctite®
3494

Nej
I
[

Haj styrke og

Lav viskositet

Loctite®
3922

Kemi Akryl Akryl Akryl Akryl
Viskositet 100 mPa-s 1.100 mPa-s 6.000 mPa-s 300 mPa-s
Farve Klar Klar Klar Transparent, farvelgs
Fluorescens Ja Nej Nej Ja
Driftstemperatur-interval -40...+120°C -40...+130°C -40...+120°C -40...+130°C
Emballagestorrelser Kontakt Henkel Kontakt Henkel Kontakt Henkel 25 ml

*Yderligere produkter med
sekundear haerdningsmekanisme
fremgér af tabellen pa side 44

Loctite® 3081

e UV-lyshaerdende akryl

o | avviskgs, kapilleer
kvalitet til pafering efter
samling

o Til vedheftning af glas,
plast, metaller m.v.

Loctite® 3491

e UV-lysherdende akryl

e Let guining i omgivelser
med sollys

e Til vedhaeftning af glas,
plast, metaller m.v.

-

Loctite® 3494

e UV- og/eller synligt-
lysheerdende akryl

e Let guining i omgivelser
med sollys

e Til vedhaftning af glas,
plast, metaller m.v.

Loctite® 3922

e UV- og/eller synligt-
lyshaerdende akryl

e L et gulning i omgivelser
med sollys

e Til vedhaftning af plast,
metaller m.v.




D) N D W) - D D I )

— ]
Ikke glas

bojelig/deformerbar

Hoj styrke

Hoj styrke

Yderst elastisk

Haj viskositet Forsterket Yderst hurtig Hurtiglim Silikone
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3926 3525 3555 4304 5091
Akryl Akryl Akryl Cyanoakrylat Silikone
5.500 mPa-s 15.000 mPa-s 1.000 mPa-s 20 mPa-s 5.000 mPa-s
Transparent, farvelgs Klar Transparent, gul Transparent, pastelgren Genner;::::: lig, let
Ja Nej Ja Nej Nej
-40...+150°C -40...+140°C -40...+100°C -40...+100°C -60...+180°C
25 ml 25 ml 25 ml 28¢g Kontakt Henkel
Loctite® 3926 Loctite® 3525 Loctite® 3555 Loctite® 4304 Loctite® 5091
o UV- og/eller synligt- o UV- og/eller synligt- e Yderst hurtigt lysheer- e UV- og/eller synligt-lys- o UV-lyshzrdende sili-
lyshaerdende akryl lyshaerdende akryl dende akryl heerdende cyanoakrylat kone med sekundeer

e | et gulning i omgivelser
med sollys

e Til vedheftning af plast,
metaller m.v.

e | et gulning i omgivelser
med sollys

e Til vedheftning af plast,
metaller m.v.

e Heerder med UV-lys og
synligt lys

e Til vedhaftning af plast,
metaller m.v.

e Hzerdning i det sam-
menfgjede mellemrum
ved overfladens fugt

e Til vedhaftning af plast,
metaller, papir m.v.

RTV-hardning

e Til elastisk teetning og
vedhaftning

e God vedhaftning pa
metaller, glas og de
fleste plast




Loctite® 322 akry| w nej 5.500 -40...+100 4 transparent, nej
lys ravgul
. ) transparent .
® - )
Loctite® 350 akryl uv nej 4.500 40...+120 4 lys ravgul nej
Loctite® 352 akryl w Activator 15000 | -40..+150 4 transparent, nej
7071 ravgul
Loctite® 3011"es akryl uv nej 110 -40..+100 4 transparent, nej
lys ravgul
Loctite® 3081V akryl uv nej 100 -40...+120 4 klar ja
Loctite® 3211Med . . . transparent, .
Loctite® 3103 akryl UV/synlig nej 10.000, tiks. -40...+140 >13 ravgul nej
Loctite® 3301 akryl UV/synlig nej 160 -40...4+130 >13 | transparent, nej
farvelgs
Loctite® 3311Med . ) transparent, .
Loctite® 3105 akryl UV/synlig nej 300 -40...+130 >13 R nej
Loctite® 3321Ved . ) transparent, .
Loctite® 3106 akryl UV/synlig nej 5.500 -40...+150 >13 lysegul nej
Loctite® 3341%es akryl UV/synlig nej 500 -40...+100 >13 t’alr;izzzel"t' ja
Loctite® 3345% akryl w nej 1,500 -40...4+120 4 transparent, nej
lys ravgul
gennem-
Loctite® 3381"ed akryl uv nej 5.100 -40...+130 4 skinnelig, nej
farvelgs
Loctite® 3491 akryl uv nej 1.100 -40...+130 4 klar nej
Loctite® 3494 akryl UV/synlig nej 6.000 -40...+120 >13 klar nej
Loctite® 3525 akryl UV/synlig nej 15.000 -40...+140 >13 klar ja
Med = Certificeret iht. ISO 10993 til fremstilling af medicinsk udstyr

* haerdet med Loctite® 97055, 100 mW/cm? ved 365 nm
** hestralet med 6 mW/cm? ved 365 nm




Py ) Omwd ) H B O

4 10 D 68 ° L ) ° °

250 ml hurtig overfladehaerdning
20 15 D70 o0 ° () ° Kontakt Henkel | stor fugt- og kemikaliebestandighed
17 10 D 60 o0 o0 LN Kontakt Henkel | stor fugt- og kemikaliebestandighed, heerdet
8 10 D 68 o0 ) ® Kontakt Henkel | hurtig overfladehardning
8 10 D74 (N} o0 ° ° Kontakt Henkel | hurtig overfladehaerdning
>30 12 D 51 [ L] L (] Kontakt Henkel | til spaendingsfglsom plast
>30 12 D 69 ) o0 ) ° Kontakt Henkel | til speendingsfelsom plast
>30 12 D 64 ) e e () ) 11 til spendingsfalsom plast
>30 12 D53 ° o0 o0 ° 25ml, 11 til speendingsfglsom plast
15 8 D27 o0 ) ) 11 yderst fleksibel, il blgd PVC
30 15 D70 o0 ° o0 o Kontakt Henkel | stor fugt- og kemikaliebestandighed
30 30 A72 A e A A Kontakt Henkel ¥:;?; rf:t:llj(rsésill;tor bestandighed over for
15 12 D75 o0 o0 L) ) Kontakt Henkel | stor gennemskinnelighed, let gulning
>30 8 D 65 o0 [ ) o0 [ Kontakt Henkel | hej gennemskinnelighed, let gulning
10 5 D60 ° o0 (N} ° Kontakt Henkel | hgj styrke, haerdet

oo srdeles velegnet
e velegnet




Loctite® 3555"

Loctite® 3556"

Loctite® 3921Med

Loctite® 3922

Loctite® 3924AC

Loctite® 3926

Loctite® 3936

Loctite® 3972

Loctite® 4304

Loctite® 4305

Loctite® 5083

Loctite® 5088 /
Loctite® 5248

Loctite® 5091

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

cyanoakrylat

cyanoakrylat

silikone

silikone

silikone

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

uv

uv

uv

nej

nej

nej

nej

nej

nej

nej

nej

overfladefugt

overfladefugt

luftfugtighed

luftfugtighed

luftfugtighed

1.000

5.000

150

300

800 - 1.400

5.500

11.000

4.600

20

900

tiksotropisk
pasta

65.000

5.000

..+100

...+100

..+130

..+130

...+100

..+150

..+140

..+100

..+100

...+100

..+200

...+200

..+180

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

1,5

transparent,
gul

transparent,
qul

transparent,
farvelps

transparent,
farvelgs

transparent,
til taget
vaeske

transparent,
farvelgs

transparent,
farvelgs

transparent,
lys ravgul

transparent,
pastelgren

transparent,
pastelgren

gennemskin-
nelig, let
melkeagtig

gennemskin-
nelig, lysegul

gennemskin-
nelig, let
melkeagtig

ja

ja

ja

ja

ja

ja

ja

ja

nej

nej

nej

nej

nej

Med = Certificeret iht. 1ISO 10993 til fremstilling af medicinsk udstyr

* haerdet med Loctite® 97055, 100 mW/cm? ved 365 nm
** hestralet med 6 mW/cm? ved 365 nm




10

10

>30

>30

>60

>30

>30

<5

<5

20

>30

30

<5

12

>30

>30

>30

D 68

D 67

D 66

D 60

D 57

D 55

D 68

D72

D77

A 55

A30

A34

5 D77 ° o0 ) )

25 ml

25ml

11

25 ml

Kontakt Henkel

25 ml

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

284

28¢

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

hurtig heerdning til farvede transparente
overflader

hurtig heerdning til farvede transparente
overflader

til spendingsfalsom plast

til spendingsfglsom plast

kontrollerbar fuldsteendig hardning, hgjha-
stighedsproduktion

til spaendingsfelsom plast

til speendingsfelsom plast

hurtig heerdning, hgj vedhaftningsevne til
blgd PVC

steerk vedhaeftning pa plast, haerdning ved
lav lysintensitet

steerk vedhaeftning pa plast, haerdning ved
lav lysintensitet

yderst fleksibel, acetoxysilikone

yderst fleksibel, alkoxysilikone

yderst fleksibel, acetoxysilikone

ee serdeles velegnet
 velegnet




Hvad er fordelen ved at benytte en Henkel smeltelim?

Smeltelim findes pa fast form som granulat, blokke eller stifter. De er baseret pa forskellige ramateria-
ler som f.eks. ethylenvinylacetat-kopolymer (EVA), polyamid (PA) eller polyolefin-kopolymer (PO).

| reaktiv smeltelim baseret pa polyuretan (PU-smeltelim) sker der en ekstra krydsbinding efter stgrknin-
gen.

 Smeltelim benyttes for at opné hurtig indledende styrke.

o De péfpres med specialudstyr eller smeltepistoler.

Der er udviklet smeltelim til en lang reekke substrater, herunder vanskelige plast. Disse lim er i stand til
at opfylde selv de skrappeste krav i dag inden for en bred vifte anvendelsesformél i en raeekke brancher.
Smeltelim er ideel til anvendelsesformél, der indebeerer hgj produktionshastighed, fleksibilitet med hen-
syn til sammenfgjning, udfyldelse af store mellemrum, hurtig indledende styrke og minimal krympning.

Smeltelim byder pd mange fordele: abentider i starrelsesordenen sekunder til minutter, overfldig-
gerelse af klemmer eller tvinger, holdbarhed pé langt sigt og fremragende bestandighed over for fugt,
kemikalier, olier og temperaturudsving.

Smeltelim er oplgsningsmiddelfri.

Fordelene ved smeltelim i almindelighed

e Stor produktionshastighed (kort stgrknetid)
e Nem automatisering af processer
e Kombinerede lim og teetningsmaterialer

Fordelene ved polyamid-smeltelim (PA)

¢ God modstandsdygtighed over for olier
e Hgj temperaturresistens
e God fleksibilitet ved lavere temperaturer

Fordele ved PU-smeltelim (PU)
e Lav pafpringstemperatur

e Lang &bentid

e Findes som mikroemissionsprodukter.

Fordele ved ethylenvinylacetat-smeltelim EVA)

e | av viskositet
e Hurtig smeltning
o Stor péfpringshastighed

Fordele ved polyolefin-smeltelim (P0O)

o God vedhaftning pa PP (uden corona-forbehandling eller lignende)

e God modstandsdygtighed over for kemikalier som f.eks. syrer og
alkoholer

e Stgrre temperaturresistens end EVA

Fordele ved trykfalsomme smeltelim (PSA)

e Permanent kleebrighed
e Selvklzebende belegning
e Mulighed for at adskille beleegnings- og sammenfgjningsprocessen




Vigtigste faktorer for valg af optimal smeltelim:

Temperaturresistens
Forskellige smeltesystemer svarende til forskellige driftstemperaturintervaller. Mulighed for temperaturbestandighed op til +150°C.

Vedhaftning pa forskellige substrater
Der findes smeltesystemer, der hafter pa polaere og/eller upolaere substrater. Hafter pa forskellige typer plast, metal, tree og papir.

Kemikalieresistens
Smeltesystemerne adskiller sig endvidere med hensyn til kemikalieresistens. Der findes smeltelim til anvendelsesformél, hvor de kommer i kontakt med
olie, rengeringsmidler og sagar svovisyre (i akkumulatorer).

Styrke

Termoplastiske smeltelim nar deres endelige styrke umiddelbart efter afkeling. N&r temperaturen gges, bliver de pé ny blgde. De kan desuden benyttes
som resiner til stabeprocesser. Polyuretan-smeltelim krydsbindes af fugt, sa der dannes en hardeplast, der ikke kan smeltes pé ny eller formes efter
herdning.

Produktsikkerhed ved reaktiv smeltelim
Purmelt ME (mikroemission) er en nyskabelse inden for PU-smeltelim. Disse smeltelim skal ikke merkes som farlige stoffer.

De indeholder mindre end 0,1% isocyanat-monomer. Det er under den granse, der anses for
skadelig under den nugeldende arbejdsmiljglovgivning i EU-landene.

Purmelt ME er en ny serie PU-smeltelim.

Klarggring af flader

De overflader, der skal limes, skal rengares og affedtes. Corona- eller plasma-forbehandling eger vedhaftningen pa plastsubstrater. Vedhaftningen pa
metalsubstrater kan gges ved at forvarme disse.

Udstyr

Limpistoler til stifter, patroner eller granulat muliggar nem manuel péfering. Der findes en bred
vifte af p&fgringsudstyr til halv- eller fuldautomatiske produktionslinjer. Til anvendelsesformal, der
indebaerer meget store mangder, anbefales tromleudstyr og limekstrudere. Smeltebeleegninger kan
péferes med ruller.

Renggring af udstyr
e PU og PO: PurMelt-rens (2 eller 3 eller 4) il indvendig renggring af udstyr
e PA: Macromelt 0062 til indvendig rengering af udstyr

¢ Melt-0-Clean (PU, PO og PA) til rengering af maskinoverflader, pafgringsenheder og maskineri i
almindelighed




Termoplastisk starkning

[ ]
Kemisk basis

Trykfolsom

Technomelt
Q 8707

Polyamid

Bred vifte af
vedhzftningsformal

Macromelt
6238

Macromelt-stabe-
masse

Macromelt
OM 657

Polyolefin

Primerfri vedhaeft-
ning pa PP

Technomelt
Q5374

Densitet 1,0 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,95 g/cm?®
Blodgeringstemperatur +105...+115°C +133...+145°C +150...+165°C +92...+104°C
rjr?;;“gs'tempe'at""“' +150...+180°C +180...4+220°C +180...4+230°C +160....4+200°C
Abentid Trykfolsom Kort Kort Middel
Smelteviskositet i mPa-s _ _ _ _
ved +130 °C
Smelteviskositet i mPa-s
ved +160°C - 21.000 - 33.000 - -
Smelteviskositet i mPa-s 3.200 - 4.800 10.000 - 16.000 8.600 2.250 - 2.950
ved +180°C
Emballagestorrelser Kontakt Henkel 20 kg pose (granulat) 20 kg pose (granulat) Kontakt Henkel
Technomelt Technomelt Q 5374
Q 8707

Verd at vide:

For at forbedre vedheeftningen pa
metalmaterialer anbefaler vi, at
man forvarmer overfladerne.

For yderligere information henvi-
ses til TDS.

Technomelt Q 8707

e Oplgsningsmiddelfri

e Permanent klebrighed

e God vedhaftning pa en
lang reekke substrater

e Stor temperaturresi-
stens

* Mikroemission (ME), indeholder
under 0,1 % isocyanat-monomer
0g mindsker isocyanat-dampe
med op til 90 %.

Macromelt 6238

Macromelt 6238

e Oplgsningsmiddelfri

¢ God vedhaftning pa
metaller og plastma-
terialer

e Velegnet til blgdgjort
PVC.

e QOliebestandighed

 Baseret pa genbrugs-
ramaterialer

Macromelt OM 657

Macromelt OM 657

e Oplgsningsmiddelfri

e Macromelt-stgbemasse

e (Oliebestandighed

e Hpj driftstemperatur

e Baseret pa genbrugs-
ramaterialer

Technomelt Q 5374
e Oplgsningsmiddelfri
e PP-binder

e Lang &bentid




Termoplastisk storkning + kemisk haerdning

Kemisk basis

Ethylenvinylacetat

Granulat

Technomelt
Q3113

Technomelt
Q 9268H

Polyuretan

Lang abentid

MicroEmission

Universel brug

Purmelt
ME 4655*

Kort abentid

Standard

Universel brug

Purmelt
QR 4663

Sterkner hurtigt

Purmelt
QR 3460

+99...+109°C +82...+90°C = = =
+160...+180°C +170...+190°C +130...+150°C +110...+140°C +100...+140°C
Meget kort Kort 4...8 min 4...8 min 5 min
17.000 - 23.000 - 10.000 6.000 — 12.000 6.000 — 15.000
6.600 - 8.800 24.000 - 30.000 - - -
3.800 - 5.800 - - = -
25 kg pose (granulat), Kontakt Henkel Kontakt Henkel 300 g, 190 kg 32(()) ?(: Z::.':&,Z:B%ﬂﬂ'
500 kg granulat tromle
Technomelt Q 9268H
Technomelt Q 3113 Purmelt ME 4655 Purmelt OR 4663 Purmelt QR 3460
Technomelt Q 3113 Technomelt Q 9268H Purmelt ME 4655 Purmelt QR 4663 Purmelt QR 3460

e Oplgsningsmiddelfri

® BHT-fri

* Ringe tagedannelse

e Kort stgrkningstid

e Ringe krympning ved
afkeling

e Oplgsningsmiddelfri
o Smeltestifter

® Bred vifte af anvendel-
sesformal

e Lang dbentid
o Stor slagfasthed

e Oplgsningsmiddelfri

e Lang abentid

e Lav pafgringstempe-
ratur

© Hgj temperaturresi-
stens

e Oplgsningsmiddelfri

e Lang abentid

e Lav pafgringstempe-
ratur

e Hpj temperaturresi-
stens

e Flammeha&mmende
(IMO FTCP del 5)

e Oplgsningsmiddelfri

e Middel abentid

e Lav pafpringstempe-
ratur

e Hgj temperaturresi-
stens




Macromelt OM 652

Macromelt OM 657

Macromelt OM 673

Macromelt OM 678

Macromelt 6208 S

Macromelt 6238

Technomelt PS-M 8783

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3183

Technomelt Q 4203

Technomelt Q 4209

Technomelt Q 5374

Technomelt Q 8707

Technomelt Q 9268 H

Purmelt ME 4655*

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 4661

Purmelt QR 4663

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

trykfglsom

ethylenvinylacetat

ethylenvinylacetat

polyolefin

polyolefin

polyolefin

trykfglsom

ethylenvinylacetat

polyurethan (reaktiv)

polyurethan (reaktiv)

polyurethan (reaktiv)

polyurethan (reaktiv)

ravgul

sort

ravgul

sort

sort

ravgul

ravgul

hvid

qullig

uigennemsigtig

uigennemsigtig

ravgul

ravgul

hvid

gullig

lys elfenben

gullig

lys elfenben

0,98

0,98

0,98

0,98

0,98

0,89

0,89

0,95

1,15

1,18

1,15

1,13 -

1,23

9.500 ved +180°C

8.600 ved +180°C

3.000 ved +210°C

3.300 ved +210°C

3.500 ved +210°C

7.000 ved +200°C

25.000 - 45.000 ved
+180°C

3.800 - 5.800 ved +180°C

500 — 800 ved +180°C

32.000 — 44.000 ved
+180°C

27.000 - 39.000 ved
+180°C

2.250 —2.950 ved +170°C

3.200 - 4.800 ved +180°C

24.000 - 30.000 ved
+160°C

10.000 ved +130°C

7.000 - 13.000 ved
+130°C

5.000 - 13.000 ved
+130°C

6.000 — 12.000 ved
+130°C

meget kort

meget kort

meget kort

meget kort

meget kort

meget kort

permanent klaeb-
righed

meget kort

kort

kort

kort

kort

permanent Kleeb-
righed
middel

lang

kort

lang

lang

* Mikroemission (ME), indeholder under 0,1% isocyanat-monomer og

mindsker isocyanat-dampe med op til 90%.




+155°C

+132..

+99..

+103..

+160..

+155..

+99..

+105..

+82..

+155°C

+185°C

+185°C

+155°C

+139°C

.+142°C

.+109°C

+113°C

.+170°C

.+165°C

.+109°C

.+115°C

.+90°C

+180..

+180..

+210..

+210..

+180..

+180..

+160..

+160..

+160..

+180..

+180..

+160..

+150..

+170..

+130..

+100..

+110..

+110..

.+230°C

.+230°C

.+230°C

.+230°C

.+230°C

.+220°C

.+180°C

.+180°C

.+180°C

.+200°C

.+200°C

.+200°C

.+180°C

.+190°C

.+150°C

.+140°C

.+140°C

.+140°C

20 kg pose

20 kg pose

20 kg pose

20 kg pose

20 kg pose

Kontakt Henkel

8 kg karton

25 kg pose, 500 kg

25 kg pose

20 kg pose

20 kg pose

ca. 13,5 kg karton

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

300 g patron, 2 kg stift, 20 kg
spand, 190 kg tromle

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

macromelt-stabning, UL-listet (V-0)

macromelt-stgbning, UL-listet (V-0)

macromelt-stgbning, UL-listet (V-0)

macromelt-stgbning, UL-listet (V-0)

bred vifte af vedhaeftningsformal

bred vifte af vedhaftningsformal

trykfglsom lim, hgj temperaturbestandighed

filtrering, folde-stabilisering, tetning

filtrering, teetning af syhuller

filtrering, hgj temperaturbestandighed

filtrering, hgj temperaturbestandighed

universel samling, god vedhaeftning pa polypropylen

trykfalsom lim, god vedhaftning pa stiv PVC

smeltestifter

sammenfgjning af paneler, MicroEmmision, lang abentid

universel samling, kort abentid

god vedhaftning pa metal

sammenfgjning af paneler, lang abentid, IMO-godkendt 653 del 5




Oplagsningsmiddelbaseret lim

Oplgsningsmiddelbaseret lim (polykloropren) formuleres med forskellige ramaterialer som naturlige og syntetiske gummityper og hensigtsmaessige kombi-
nationer af resiner og oplgsningsmidler (nafta, ketoner, estere eller aromater). Limfilmen dannes, nar oplgsningsmidlet fordamper. Sammenfgjningen opstér
ved kontaktheeftning (pafering af lim pa begge flader) eller vad haeftning (péfering af lim pa én af fladerne).

De fleste typer kontaktlim er baseret p& polykloropren-gummi. De udmeerker sig ved god indledende styrke og opnar stor styrke pa en lang reekke substra-
ter.

Terokal 2444

Terokal 2444 kan stryges pa med pensel eller spartles pa. Benyttes til sammenfgjning af gummi med
forskellige overflader som f.eks. gummi, metal eller tree. Terokal 2444 giver stor indledende styrke og
teet kontakt. Sammenfgjningen er fleksibel og varmebestandig.

Macroplast B 2140

Macroplast B 2140 er en oplgsningsmiddelbaseret kontaktlim baseret pa polykloropren. Limen har god
styrke ved hgj temperatur samt evne til at sammenfgje en lang reekke materialepar. Macroplast B 2140
er velegnet til pasprejtning og er iser nyttig til ssmmenfajninger, der skal kunne téle temperaturer pa
op til 120°C.

Vandbaserede produkter med forbedret vedhaeftning

Vandbaserede lim, ogsa kaldet "dispersionslim", indeholder uoplgselige resiner, der er fint fordelt som faste partikler i vand. Disse limtyper starkner, nar
vandet fordamper. Krydsbinding af de dispergerede partikler opnas ved tilsatning af overvejende basiske katalysatorer. Dette medfarer en steerkt foraget
modstandsdygtighed af sammenfgjningen over for vand og varme.

Som udgangspunkt indeholder dispersionslim ingen oplasningsmidler eller andre problematiske kemikalier, ligesom de er uskadelige for miljget og mindre
kritiske med hensyn til arbejdsmiljp. Dispersionslim paferes med rulle eller sprojtepistol. Sterkningen af limen kan fremskyndes ved at gge varme- og luft-
tilfgrslen.

Adhesin A 7088

Adhesin A 7088 er en vandbaseret dispersion. Bruges til sammenfgjning af blgdgjorte PVC-film og
lakerede overflader pa papir og pap; god vedheftning pa bade alu-laminerede PVDC-belagte overflader
0g polystyrenfilm.

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626 er en vandbaseret dispersion baseret pa akrylester. Der er tale om en staerkt koncen-
treret, hurtigtsterknende dispersionslim, der muligger hurtigt gennemlgb af produktionslinjen. Adhesin
J 1626 benyttes som trykfglsom lim pa papir, tekstil og plastfilm/-plader, til beleegning af aluminiums-
og plastskilte, skaerme og afleesningsskalaer til el- og lydudstyr samt vedheftning af aluminiumsfolie

pé aluminiumsplade.
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Lasning

Oplesningsmiddelbaseret lim

Manuel pafering Pasprejtning
Hgj styrke

Terokal
2444

Macroplast
B 2140

Vandbaseret lim

Klzebefri Trykfolsom

Adhesin
A 7088

Adhesin
J 1626

—_—
Teknologi Oplasnin?;r“i:l]delbase- Oplasnin?;r::i:l]delbase- Vandbaseret lim Vandbaseret lim
Kemisk basis Polykloropren Polykloropren Dispersion Akrylat-dispersion
Terstofindhold ca. 30 % 15-18% 57-61% 65,5 - 68,5 %
Viskositet ca. 3.000 mPa-s ca. 140...300 mPa-s 4.000...6.000 mPa-s 2.000...3.400 mPa-s
pH-veerdi - - 3-5 6-8
::lrti;t:,t:l'“"e’at“" -30...+90°C (100°C) -30...+120°C (130°C) - -

Forbrug 150 - 300 g/m? 150 - 250 g/m? - -

Densitet ca. 0,89 g/cm? 0,78 - 0,88 g/cm?® - ca.1,0 g/cm®
Farve Beige Beige Hvid Hvid
Emballagestorrelser 340 9,670 9,5 kg Kontakt Henkel 15 kg, 30 kg 28 kg

Verd at vide:

Oplgsningsmiddelbaseret lim

e For at forbedre vedhaftnin-
gen pa gummi anbefales det,
at sammenfgjningen sker pa
slebne overflader

Vandbaseret lim

o Arbejdsredskaber kan rengg-
res med vand

Terokal 2444

Macroplast B 2140

Sammenfgjning af isolerende bikage-
og galvani Iplad

Terokal 2444 Macroplast B 2140

e God vedhaftning pa e Yderst velegnet til
gummi pasprgjtning

 Hpj styrke * Hpj temperaturresi-

* Gode kontaktegen- stens

skaber

Adhesin J 1626

Adhesin A 7088

Polystyren-skum

Laminering af papir pa polystyren

Adhesin A 7088

e God vedhaftning pa
bladgjort PVC- og
polystyren-folie

e Blpd, elastisk tarfilm

Adhesin J 1626
e God vedhaftning

e Stor vedhaftning




Strukturlim
Til kreevende anvendelser

/ / Hvorfor anvende en lim fra Henkel til strukturlimning?
Henkels sortiment af strukturlimprodukter tilbyder en bred vifte af Igsninger, som opfylder de forskellige
, krav og betingelser, der gelder for industrielt design og konstruktion.

Sammenfgjning:

Limning er en proces, hvor to lignende eller forskellige materialer samles fuldsteendigt og permanent
ved hjelp af et kleebemiddel.

Klaebemidler "bygger bro" mellem de substratflader, der skal samles.

For at opna det optimale limede resultat skal folgende forudsaetninger veere opfyldt:
¢ Limens forenelighed med de materialer, der skal sammenfgjes

e Limens forenelighed med de specificerede krav

e Korrekt behandling af limen

—

Fordelene ved limning sammenlignet med geengse samlemetoder:

Mere ensartet spandingsfordeling over hele sammenfgjningen:
Dette har en yderst positiv virkning pé den statiske og dynamiske styrke, der opnés. P4 steder, hvor svejsning og sammennitning kan resultere i spidsbe-
lastninger, giver limede sammenfgjninger en ensartet fordeling og absorption af belastninger.

Ingen a&ndring af overflade og struktur af de sammenfgjede materialer:
Svejsetemperaturer kan andre strukturen og dermed materialernes mekaniske egenskaber. Desuden kan svejsning, nitning og boltning pavirke kompo-
nenternes visuelle udseende.

Vagtbesparelse:
Lim er serligt populeert til letvaegtskonstruktioner, hvor tyndveeggede komponenter (vaegtykkelse < 0,5 mm) skal sammenfgjes.

Teette samlinger:
Lim fungerer desuden som taetning, der forhindrer udslip af tryk eller vaesker, blokerer for indtreengning af kondensvand og beskytter mod korrosion.

Sammenfgjning af forskellige materialer og nedsettelse af risikoen for korrosion:
Limen danner en isolerende film, der forebygger kontaktkorrosion ved sammenfgjning af forskellige typer metaller. Den fungerer samtidig som elektrisk
0g termisk isolering.

Find den helt rigtige Henkel-lim til struktursammenfgjning:

Felgende ngglepunkter bar iagttages ved udformning af limede samlinger:
e Fladerne, der skal samles, skal veere sa store som muligt med henblik pa maksimal spandingsoverfaring.
o Krefter, der virker pa samlingen, skal vaere fordelt over hele limfugen

Samlingsdesign, der egner sig til limning: Samlingsdesign, der ikke egner sig til limning:

Alle design udsat for forskydnings-, traek- eller trykbelastninger som f.eks. ~ Stumpsem, kervlast og afrivning.
enkelt eller dobbelt overlappende sammenfgjninger, enkelt og dobbelt
deekplade, koniske overlap og dobbelt overlappende.
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Stiv sammenfajning

Stive limtyper benyttes fortrinsvis til overfgrsel af store belastninger i stedet for gaengse mekaniske sammenfgjningsmetoder. To dele, der er samlet med
en sadan limning, kan betragtes som strukturelt forbundne. Mekaniske egenskaber som hgj styrke, stort modul og stor vedhaeftning har vist sig at veere
effektive til kundernes anvendelsesformal. | kreevende industrier som luftfart og transport.

Stiv limning medfarer vaesentlige fordele for brugeren:

e Forenkler konstruktionen ved at give storre styrke/stivhed til spaendingsoverfering.

e Forhindrer materialetraethed og -svigt ved ensartet spandingsoverfering (spandingsfordeling) og
ved at opretholde strukturens integritet (ingen termisk eller mekanisk sveaekkelse af dele).

e Sparer produktionsomkostninger ved at erstatte traditionelle mekaniske fastgarelseselementer
(skruer, nitter eller svejsning)

e Sparer materialeomkostninger og sparer vegt ved at reducere materialetykkelsen uden at &ndre
pé de spaendingsoverferende egenskaber.

o Tillader kombination af de mest forskelligartede underlag, f.eks. metal/plast, metal/glas, metal/tree
m.v. Spandingsanalyse af limet rorsgm

Elastisk sammenfgjning

Elastiske limtyper benyttes overvejende pga. deres evne til — ud over spandingsoverfaringen af limningen — at optage elastiske og/eller udligne dynami-
ske spandinger. Ud over deres elastiske egenskaber har mange af Henkels limtyper stor grundlaeggende styrke (sammenhaengskraft) og et relativt stort
modul, s& der opnés friktionssikrede samlinger, der samtidig har elastiske egenskaber.

Elastisk limning giver vaesentlige fordele for brugeren:
e Forenkler konstruktionen ved at give storre styrke/stivhed til at klare dynamiske belastninger

e Forhindrer materialetraethed og -svigt ved ensartet spandingsoverfaring (spandingsfordeling) og
ved at opretholde strukturens integritet (ingen termisk eller mekanisk svaekkelse af dele).

e Sparer produktionsomkostninger ved at erstatte traditionelle mekaniske fastggrelseselementer
(skruer, nitter eller svejsning)

e Tillader kombination af de mest forskelligartede underlag, f.eks. metal/plast, metal/glas, metal/trae
m.v.

e Reducerer og/eller udligner spaendinger, der skyldes forskellig varmeudvidelse af de sammenli-
mede underlag. Montering af solcellemoduler

Tilgeengelige teknologier

Epoxy Akryl Polyuretan

e Stiv sammenfgjning o Stiv til let fleksibel sammenfajning e | et fleksibel sammenfajning
e En- eller tokomponentlgsning e En- eller tokomponentlgsning e Tokomponentlgsning

e Kan udfylde store mellemrum o Til sma flader e Kan udfylde store mellemrum
e Meget hgj styrke e Meget hgj styrke e Hgj styrke

* Til sma og middelstore flader e God kemikalieresistens e Til middelstore og store flader
e Sardeles god kemikalieresistens ¢ God kemikalieresistens
Silikone Silanmodificerede polymerer

e Fleksibel sammenfgjning e Fleksibel sammenfgjning

e En- eller tokomponentlgsning e En- eller tokomponentlgsning

e Meget stor temperaturbestandighed o Haefter pa de fleste underlag

o Szrdeles god kemikalieresistens




Strukturlim - epoxy

Produktoversigt

Hvad laegger du sterst vaegt pa?

Generel sammenfajning

Hoj viskositet

Loctite® Hysol®

Flydende

Loctite® Hysol®

Hurtig haerdning

Klar

Loctite® Hysol®

Lesning

3423 A&B 9483 A&B 3430 A&B
Beskrivelse Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy
Blandingsforhold v/v (A:B) 1:1 2:1 1:1
Blandingsforhold m/m (A:B) 100:70 100:46 100:100
Bearbejdningstid 45 min 30 min 7 min
Fikseringstid 180 min 210 min 15 min
Farve Gra Ultraklar Ultraklar
Viskositet 300 Pa-s 7 Pa-s 23 Pa-s
Forskydningsstyrke (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm?
Afrivningsstyrke (GBMS) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm
Driftstemperatur-interval -55...+120°C -55...+150°C -55...+100°C

* Geltid ved +120°C

** Heerdetid ved +120°C eller hgjere: se

det tekniske datablad

Loctite® Hysol® 3423 A&B

e Pasta uden gardindannelse

e Middel bearbejdningstid

e Glimrende kemikalieresistens
Loctite® Hysol® 3423 A og B

er en universel tokomponent-
epoxylim, der egner sig til udfyld-
ning af mellemrum og lodrette
anvendelser. Ideel til limning af
metalkomponenter.

Loctite® Hysol® 9483 A&B

e Flydende

e Ultraklar

e | av fugtabsorption

Loctite® Hysol® 9483 A og B er
en tokomponent-epoxy-univers-
allim, som er velegnet til limning
og indkapsling (potting), hvor der
er krav om optisk klarhed og hgj
styrke. Ideel til limning af pynte-
paneler og display.

Loctite® Hysol® 3430 A&B
e Middel viskositet

e Ultraklar

e Forstaerket

e Vandfast

Loctite® Hysol® 3430 A og B

er en universel fem-minutters
tokomponent-epoxylim, der er
velegnet til anvendelser, der kree-
ver en optisk klar limfuge. Ideel til
limning af glas, pyntepaneler og
display samt almindelige gar-det-
selv-formal.



Fodevarekontakt

Fadevaregodkendt

Forstaerket

Teknisk hgjtydende

Stor temperaturbestandighed

Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol®
9480 A&B 9466 A&B 9514 9497 A&B
Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy Enkomponent-epoxy Tokomponent-epoxy
2:1 2:1 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50

110 min 60 min 5 min* 3h
270 min 180 min 30 min** 8h
Gullighvid Gullig Gra Gra
8,7 Pa-s 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55...+120°C -55...+120°C -55...+200°C -55...+180°C

Loctite® Hysol® 9480 A&B

¢ God kemikalieresistens

e Forsterket

o God vedhaftning pa rustfrit stal
Loctite® Hysol® 9480 A og B er
en tokomponent-epoxylim, der er
godkendt til fadevarer, og som er
velegnet til limning af metaller og
de fleste plastdele i og omkring
fedevarefremstilling.

KTW-godkendt til drikkevand,;
Fraunhofer-godkendt til tilfeel-
dig kontakt med fadevarer

Loctite® Hysol® 9466 A&B

o Middel viskositet

e Lav densitet—SG =1,0

e Hgj styrke

Loctite® Hysol® 9466 A og B

er en forsteerket tokomponent-
epoxylim, der egner sig til
universale anvendelser, der
krasver lang abentid stor styrke
af sammenfgjningen. Ideel til en
lang raekke forskellige substrater
som metal, keramik og de fleste
plastmaterialer.

Loctite® Hysol® 9514

o Velegnet til induktionshardning

e Hgj forskydnings- og afriv-
ningsstyrke

e Glimrende kemikalieresistens

e Hpj temperaturbestandighed
(+200°C)
Loctite® Hysol® 9514 er en
forsteerket enkomponent-
epoxylim, der er velegnet til
mellemrums-udfyldning og téler
hgje arbejdstemperaturer. Ideel til
anvendelser, der kraever hardhed,
som f.eks. limning af filtre og
magneter.

Loctite® Hysol® 9497 A&B

e Middel viskositet

e Stor varmeledning

e Hgj kompressionsstyrke

e Hgj temperaturbestandighed
(+180°C)

Loctite® Hysol® 9497 A og B er

en varmeledende tokomponent-

epoxylim til hgjtemperaturudfyld-

ning og sammenfgjning. Ideel til

varmefordeling.




Strukturlim - epoxy

Produktoversigt

Produkt Teknologi bII;anrdvi?lg Visl;(;s.;teti ?(:?:;':37‘; Bearbejdningstid ~ Fikseringstid Drt'lf:flt:t'g I'_’:;f :
Loctite® Hysol® 3421 TOKOQ)‘;g;e”t' Klar ravgul 37 11 30...150 min 240min -55...+120°C
Loctite® Hysol® 3423 T°k°£‘;§;‘e"t' gra 300 11 30...60 min 180min  -55...+120°C
Loctite® Hysol® 3425 T°k°:;‘;§;e"t' qul / hvid 1.350 11 55...105 min 240min | -55...+120°C
Loctite® Hysol® 3430 T"k"g;‘;f(;‘e"t' ultraklar 23 11 5...10 min 15 min -55...+100°C
Loctite® Hysol® 3450 T°"°e";‘(’)§;‘e"t' gra 35 111 4...6 min 15 min -55...+100°C
Loctite® Hysol® 3455 TO"OQJ‘(’)g;‘e"t' gra pastaagtig 111 40 min 120min -55...+100°C
Loctite® Hysol® 9450 TOKOJF‘)‘;i;‘e"t' gennemskinnelig 200 111 2.7 min 13 min -55...+100°C
Loctite® Hysol® 9461 T°k°e";g§;‘e"t' gra 72 111 40 min 240min  -55...+120°C
Loctite® Hysol® 9464 TOKOEZ‘;)‘;g;‘e"t' gra 96 11 10...20 min 180min  -55...+120°C
Loctite® Hysol® 9466 T°k°er?)gg;‘e”t' qullig 35 21 60 min 180min  -55...+120°C
Loctite® Hysol® 9480 TOKOgF‘,‘;g;‘e"t' qullighvid 8,7 2:1 110...190 min 270min  -55...+120°C
Loctite® Hysol® 9483 T"k":;‘;?(;‘e"t' ultraklar 7 2:1 25...60 min 210min -55...+150°C
Loctite® Hysol® 9489 T"kogg)‘(’)g;‘em' ora 45 1:1 60...120 min 300min -55...+120°C
Loctite® Hysol® 9492 T""OQ;gg;‘e"t' hvid 30 2:1 15 min 75 min -55...+180°C
Loctite® Hysol® 9497 TO"OQ;‘Sg;‘e"t' gra 12 2:1 165...255 min 480min  -55...+180°C
Loctite® Hysol® 9514 E"koe'gg)‘(’;e”t' gra 45 - - h“”ingir:‘;erd' -55...4+200°C
Loctite® Dubble Bubble T""‘f;gg;‘e"t‘ Klar 35 1:1 3 min Smin  -55...+100°C
Macroplast EP 3032 / 5032 T"k":;‘;f(;e"t' gra 80 11 120 min 480 min -55...+80°C

Macroplast EP 3250 / 5250 T"k";‘)gigem' hvid 45 3:1 9 min 12 min -55...+150°C
Macroplast EP 3640 / 5640 T°k°e";g§;‘e”t’ lysegul 3 23:1 120 min 480min  -55...+80°C

Macroplast ESP 4108 E”koe’;‘)gg;e”t' solv 170 - - h””ﬁr:‘gaerd' -55...+180°C
Terokal 5055 U EETENS gra A: 145; B: 75 111 75 min 270min  -55...+100°C

epoxy



50 ml, 200 ml, 1 kg

24

27

36

17

30

32

47

47

14

31

52,6

44

23

0,6

10

7-10

0,4

1,5

2,2

1,6

9,5

50 ml, 200 ml

50 ml, 20 kg, 200 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml,
400 ml

25ml

Kontakt Henkel

50 mi

Kontakt Henkel

400 ml

50 ml, 400 ml, 20 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml

400 ml

400 ml, 1 kg

50 ml, 400 ml

300 ml, 1 kg, 20 kg

Kontakt Henkel

Del A: 50 ml
Del B: 50 ml

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

250 ml

strukturlim, universel, lang bentid

universallim, fremragende til metal, god fugtbestandighed

universallim, fremragende til sammenfgjning af metal, til store flader, tiksotrop

universallim, hurtig, ultraklar

strukturlim, hurtigt haerdende, ideel til metalreparation

strukturlim, hurtig, hgjviskgs

universallim, hurtig (5 min), udfyldning af spillerum, gennemskinnelig

strukturlim, heerdet, til udfyldning af spillerum

strukturlim, forsteerket, til udfyldning af spillerum, hurtigt haerdende

forsteerket universallim, stor sammenfgjningsstyrke til alle underlag

universallim, godkendt til tilfeeldig kontakt med fedevarer og drikkevand

universallim, ultraklar, fremragende til paneler og display

strukturlim, universel, forleenget bearbejdningstid

strukturlim, stor temperaturbestandighed

hgjtemperaturbestandig, varmeledende, fremragende til sammenfajning af
metalkomponenter (tiksotrop)

hgjtemperaturbestandig, varmebestandig sammenfgjning, forsterket, hgj mekanisk
modstand

universallim, meget hurtig (3 min), klar, ideel til mindre og hurtige reparationer

universallim egnet til kontakt med drikkevand (godkendt i henhold til det britiske Water
Byelaws Scheme)

tiksotrop, hejtemperaturbestandig, god kemikaliebestandighed, fladefarvet, hurtigt
storkende

universallim, lang bearbejdningstid, lavviskgs

lavviskgs, yderst kemikaliebestandig, ligner sglviodning

kollisionsresistent strukturlim til bilpaneler




Universel

Enkomponent akryl

Universel

Hej temperatur

Lasning Loctite® Loctite® Loctite®
330 F246 3342
Beskrivelse Skal ikke blandes Skal ikke blandes Skal ikke blandes
Aktivator 7386 Ininr.1,nr.5 7386
Blandingsforhold v/v (A:B) - - -
Farve Pastelgul Gullighvid Uigennemsigtig gul
Viskositet 67.500 mPa-s 30.000 mPa-s 90.000 mPa-s
Bearbejdningstid - - -
Fikseringstid 3 min 0,5...1 min 1...1,5 min
Forskydningsstyrke (GBMS) 15...30 N/mm? 35 N/mm? 15...30 N/mm?
Driftstemperatur-interval (maks.) +100°C +120°C +180°C
Emballagestorrelser 320 ml 50 ml-set, 320 ml, 51 300 ml

Loctite® 330

e Universallim-produkt

o Meget slagfast

e |deel til sammenfgjning
af forskellige underlag
som PVC, fenol- og
akrylforbindelser

Loctite® F246

e Universallim-produkt

e Meget hurtig haerdning
med Ini. nr. 5

* Hgj styrke

Loctite® 3342
e Hgj temperaturresi-
stens

e Meget slagfast
¢ God fugtbestandighed




Sammenfgjning af
glas

Sammenfgjning af
magneter

Universel

Tokomponent-akryl

Klar limfuge

Polyolefin-lim

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3298 326 3295 V5004 3038
Skal ikke blandes Skal ikke blandes Forblanding Forblanding Forblanding
7386 7649 - - -
- - 11 11 1:10
Gron-gra Gul til ravgul Grgn Pastel-gralilla, klar Gul
29.000 mPa-s 18.000 mPa-s 17.000 mPa-s 18.000 mPa-s 12.000 mPa-s
- - 4 min 0,5 min 4 min
3 min 3 min 5...10 min 3 min > 40 min
26...30 N/mm? 15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120°C +120°C +120°C +80°C +100°C
300 mi 50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml

Loctite® 3298

o Sardeles god vedheeft-
ning pa glas

e Hgj styrke

o Meget slagfast

Loctite® 326

e Produkt til sammenfgj-
ning af magneter

o Middel viskositet (tik-
sotrop)

e God vedhaftning pa
forskellige typer ferrit

Loctite® 3295

e 2-komponent univers-
allim-produkt

o Meget slagfast

e Limning af metal, kera-
mik og plast

Loctite® V5004

e Klar limfuge efter
herdning

e Hurtig haerdning

e Middel styrke

¢ God vedhaftning pa
metal og plastmate-
rialer

Loctite® 3038

e Sardeles god ved-
heftning pa polyolefin-
underlag (PP, PE)

e Meget slagfast

e God vedhaftning pa
e-coatet metal




Loctite® 319

Loctite® 326

Loctite® 329

Loctite® 330

Loctite® 366

Loctite® 3038

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 3342

Loctite® 3504

Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004

skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

forblanding

forblanding
skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

skal ikke blan-
des

forblanding

forblanding

forblanding

Loctite® 7649

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

Ininr.1,nr.5

Ininr.1,nr. 5

1:10

1:1

1:1

1:1

1:1

lys ravgul

gul til ravgul

lys stragul

pastelgul

gul til ravgul

qul

gren

grengra

uigennemsigtig gul

ravgul

gullighvid

gullighvid

gullighvid

gullighvid

pastel-grélilla, klar

2.750

18.000

26.500

67.500

7.500

12.000

17.000

29.000

90.000

1.050

50.000

30.000

tiksotrop

tiksotrop

18.000

ikke relevant

ikke relevant

0,5




1 10 120

ikke relevant

> 40

5-10

1-15

ikke relevant

05-1

05=1

15

15

20

15-30

13.5

13 (PBT)

25

26 -30

15-30

22

25

35

21

15

21

120

100

100

120

100

120

120

180

120

100

120

120

120

80

5 ml kit

50 ml, 250 ml

Kontakt Henkel

50 ml-s&t, 315 ml

Kontakt Henkel

50 ml

50 ml, 600 ml

300 ml

300 ml

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

320 ml

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

50 ml

glas-metal-lim

magnetlim

hurtig fiksering

universel

supplerende UV-heerdning

PO-lim

universel

sammenfgjning af glas

hgj temperatur

supplerende UV-heerdning

neesten lugtfri

universel

hurtigere udgave af Loctite® V1315

sammenfgjning af komposit/plast

klar limfuge




Strukturlim - polyuretan

Produktoversigt
Sammenfgjning af store flader
Tolerance over for svingende limfuge
Enkomponent Tokomponent
Universel Hurtig heerdning Universel
Y
Lasning N Macroplast Macroplast Macroplast
UR 7221 UR 7228 UK 8103
Teknologi 1R-‘Pl_l 1R-‘Pl_l ZR-;I]
Viskositet 5.500...10.500 mPa-s 5.500...10.500 mPa-s 8.000...10.000 mPa-s
Initialstyrke 2..4h 10...15 min 5...8h
Heerdetid 2d 1d 5...7d
Traekstyrke > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 9 N/mm?

Driftstemperatur-interval (kort tid)

-40...+80°C (+100°C)

-40...+80°C (+100°C)

-40...+80°C (+150°C)

Emballagestarrelser

Kontakt Henkel

Verd at vide:

e Macroplast B 8040 anvendes til renggring af tanke, pumper, slan-

ger og blandehoveder pa maleudstyr

e Loctite® 7515 kan anvendes til at gge aldringsbestandigheden i
polyurethanlim pa metal i fugtige omgivelser. For yderligere infor-

mation henvises til TDS.

o Arbejdsemballager ber fyldes over i nye spande for at forebygge
utilsigtet brug af ublandet lim fra bunden af arbejdsemballagen

* Kor-vek-tid

Macroplast UR 7221
e Lang bearbejdningstid
e Universel

e Opskumning

¢ IMO-godkendt
Enkomponent-PU-lim,
der heerder ved hjeelp af
luftens fugtighed eller
forstgvet vand og sam-
menfgjer stift PVC- og
PU-skum til lakerede eller
(epoxy)grundede metal-
plader. Optimalt forhold
mellem &bentid og pres-
setid.

30 kg dunk

Macroplast UR 7228

e Kort fikseringstid

e Opskumning

¢ IMO-godkendt
Enkomponent-PU-lim,
der heerder ved hjeelp af
luftens fugtighed eller
forstgvet vand og sam-
menfgjer stift PVC- og
PU-skum til lakerede eller
(epoxy)grundede metal-
plader. Hurtig behandling
ved sammenfgjning af
paneler.

24 kg spand,
300 kg tromle

Macroplast UK 8103
e Universel
e Fas med forskellige
grader af acceleration.
e Gode flydeegenskaber
e IMO-godkendt
Universel tokomponent-
PU-lim; nem at fordele pa
store flader til sammen-
fojning af belagt (coatet)
metal og PU-skum, isa&er
inden for skibsbygnings-
branchen.



> Samn_19nfm-> Teetning
ning

Struktursammenfgjning

Limfuge udfyldende
Enkomponent Tokomponent
Lav temperaturbe- Elastisk sammen- Primerfri vedhaeft- God vedheftning pa Hoi styrke
standighed fajning ning plast ) sty
Macroplast Terostat Macroplast Macroplast Macroplast
UK 8202 8597 HMLC UK 8326 B30 UK 1366 B10 UK 1351 B25
2K-PU 1K-PU 2K-PU 2K-PU 2K-PU
8.000...10.000 mPa-s Pastaagtig 250.000...310.000 mPa-s | 400.000...500.000 mPa-s | 400.000...500.000 mPa-s
8...10h 1h/4 h* 3..4h 40...60 min 1...2h
5..7d 5..7d 5..7d 2..3d 2..3d
> 12 N/mm? UL O > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?

lag

-190...+80°C (+150°C)

-40...+90°C (+120°C)

-40...+80°C (+150°C)

-40...+80°C (+100°C)

-40...+120°C (+150°C)

Kontakt Henkel

310 ml patron, szt

3,6 kg kombipakke

415 ml dobbeltpatron

400 ml dobbeltpatron

Macroplast UK 8202

e God fleksibilitet ved
lave temperaturer

e Hpj styrke

Lavviskgs tokomponent-

PU-lim, der er velegnet til

konstruktion af paneler til

LNG-/LPG-tankskibe, og

som overholder bestem-

melserne fra American

Bureau of Shipping (ABS).

Terostat 8597 HMLC
e Stort modul

e Lav ledningsevne

e Elastisk

e Spandingsudligning
Elastisk enkomponent-
PU-lim, der harder ved
luftens fugtighed. Benyt-
tes til direkte rudemonte-
ring i bilindustrien samt
til sammenfgjninger, hvor
treekspaendinger skal
udlignes af limen (elastisk
limning).

Macroplast UK 8326
B30
e Primerfri vedhaftning
pé& metal
e God aldringsstabilitet
e Ingen gardindannelse
Tokomponent-PU-lim
uden gardindannelse, der
er velegnet til lodret péafe-
ring, og som kombinerer
primerfri vedheeftning pa
metal med god elasticitet
og stpdabsorberende
egenskaber til anven-
delse i produktionen af
pahaengsvogne.

Macroplast UK 1366
B10
e Kort fikseringstid
e God vedhaftning pa
plast og metal
e Stpdabsorberende
Universel 2K-PU-lim
uden gardindannelse, i
patroner, med en s&rde-
les god ekstrudering og
fremragende vedhzftning
p& metal og plast. Let
elastisk, hvilket giver god
stgedabsorbering.

Macroplast UK 1351

B25

e GL-godkendt

e Hgj styrke

e Kraever ingen tempe-
rering

Patron med tokom-

ponent-PU-lim af hgj

styrke og stivhed og god

kompressionsstyrke. Cer-

tificeret af Germanischer

Lloyd til limning af vind-

kraftanvendelser.



Macroplast UK 1351 B25

Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101*

Macroplast UK 8103*

Macroplast UK 8115-23*

Macroplast UK 8126*

Macroplast UK 8160*

Macroplast UK 8202*

Macroplast UK 8303 B60*

Macroplast UK 8306 B60*

Macroplast UK 8309*

Macroplast UK 8326 B30*

Macroplast UK 8436*

Macroplast UK 8445 B1 W*

Teromix 6700

Terostat 8630 2C HMLC

Terokal 9225 SF

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

400.000 - 500.000

400.000 - 500.000

flydende

8.000 —10.000

700 —1.200

300 - 900

pastaagtig

8.000 - 10.000

200.000 - 300.000

250.000 - 310.000

850.000

250.000 - 310.000

500 - 900

flydende

pastaagtig

pastaagtig

pastaagtig

2:1viv

4:1viv

4:1

5:1

51

100:65

51

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

11w

100:0,3 v/v

11 viv

20-30

7-13

50-70

40-70

80-105

45-70

60-90

80-120

60-75

55-65

40-60

25-35

90...130s

70...74 s

10

25

~2

1...2h

40...60 min

8...10h

3,5...4h

50...60 min

30 min

2 h***

6 min

> 20

>10

>9

>9

>6

>15

>7

>12

>12

>12

>9

>12

>6

>12

>4 ved 5 mm
tykt lag

13

* Macroplast UK 8XXX-resiner benyttes generelt med haerder Macroplast UK 5400 eller Macroplast UK 5401. Yderligere oplysninger fremgér af det tekniske datablad.




...+120°C (150°C)

200

200

200

200

200

200..

200..

200..

200..

...400¢g

..400 g

...500¢g

...500g

.400 ¢

.500 g

.500¢

.500 ¢

...500 g

-190.

-190..

...+80°C (+100°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+150°C)

. +80°C (+150°C)

.+80°C (+150°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+120°C)

...+80°C (+150°C)

...+80°C (+140°C)

...+90°C (+120°C)

...+80°C (+140°C)

400 ml dobbeltpatron

415 ml dobbeltpatron

Kontakt Henkel

24 kg spand, 250 kg tromle

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

3,6 kg kombipakke**, 9 kg kom-
bipakke™*

Kontakt Henkel

9 kg kombipakke**

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

3,6 kg kombipakke**

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

50 ml (2 x 25 ml) patron

310 ml patron, s&t

2 x 25 ml dobbeltpatron

pastaagtig/ingen gardindannelse, hgj styrke, hgj kompressionsstyrke,
kraever ikke temperering, GL-godkendt som duromer-lim i henhold til
Rules for Classification and Construction Il del 2.

pastaagtig/ingen gardindannelse, kort fikseringstid, patronkvalitet, god
vedhaftning pa plast og metal, stedabsorberende

lavviskas

lavviskgs, universel, fas med forskellige grader af acceleration, gode
flydeegenskaber, IMO-godkendt til skibsbygning (wheelmark, lav
flammespredning)

lavviskgs, meget lang abentid, vandskyende, til store paneler

lavviskgs, god penetration for laminater inden for f.eks. produktion af ski
0g snowboards

meget pastaagtig, IMO-godkendt til skibsbygning (wheelmark, lav
flammespredning)

flydende, god fleksibilitet ved lave temperaturer, hgj styrke, ABS-
typegodkendt (skibsbygning), Bureau Veritas (typegodkendt til flydende
gastanke)

universel, pastaagtig/ingen gardindannelse, DIN 4102 B1, IMO-godkendt
til skibsbygning (wheelmark, lav flammespredning)

pastaagtig/ingen gardindannelse, stor styrke og god elasticitet, fis med
forskellig bearbejdningstid

pastaagtig/ingen gardindannelse, nem at bearbejde ved montering af
lastbilsopbygninger

pastaagtig/ingen gardindannelse, primerfri metalvedhaftning, god
aldringsbestandighed

god vedhaftning og fremragende flydeegenskaber

flydende, hurtigt sterknende til limning af daeksler

nem at anvende

péfpres varm, stort modul, ringe ledningsevne, tokomponent-materiale,
2 timers kor-veek-tid iht. europaeisk standard.

udviklet til plastreparation

** Kombipakker indeholder haerder Macroplast UK 5400

= Kor-

vaek-tid
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Macroplast UR 7220 1K-PU 5.500 - 10.500 >6
Macroplast UR 7221 1K-PU 5.500-10.500 = 40...60 min .4h 2d >6
Macroplast UR 7225 1K-PU 5.500 - 10.500 20...25 min 50...70 min 1d >6
Macroplast UR 7228 1K-PU 5.500 - 10.500 7...9 min 10...15 min 1d >6
Macroplast UR 7388 1K-PU 3.000 - 5.000 7...9 min 10...15 min 1d >6
Macroplast UR 7395 B-21 1K-PU 2.000 - 4.000 12...15 min 20...30 min 1d >7
Macroplast UR 7396 1K-PU 2.000 - 4.000 25...35 min 60...90 min 1d >7
Terostat 8596 1K-PU pastaagtig 25 min 6 h* 5.7d =9 vedlggmm 8
Terostat 8597 HMLC 1K-PU pastaagtig 20 min 1h/4n 5..7d >5 "Edlgg’“m ikt
Terostat 8599 HMLC 1K-PU pastaagtig 15 min 15 min* 5..7d >4 "edlggmm Wkt
Terostat 9097 PL HMLC 1K-PU pastaagtig 25 min 1h 5..7d >5 "edlgg‘"m Kt
Rens:

Macroplast B 8040 (viskositet - 3 mPa-s) i 30 kg-pakke. Skylle- og rensemiddel til en- og

tokomponent-polyurethanlim / hgj oplgsningsevne / lav fordampningshastighed.

For yderligere information henvises til teknisk datablad og leverandgrbrugsanvisning.

* Kor-vaek-tid




00...200 g -40...+80°C (+100°C) Kontak Henkel meget lang abentid til store paneler, opskumning
100...200g  -40...+80°C (+100°C) Kontakt Henkel :2\'}%:;";22;::{';‘;’5”'”9 IR B ] € e R (TR,
100...200 g -40...+80°C (+100°C) 200 kg tromle, Ir;\ildfc:::nérggrsl:)igé c:)npifllsl;mning, IMO-godkendt til skibsbygning (wheelmark,
100...200g  -40...-+80°C (+100°C) 30 kg dunk :‘W":ef;'l‘;zrriﬂf‘f;\i,df’l;’r‘:]sn':gg‘pr:g‘dgﬁi'n“g?'g°dke"dt S
100...200 g -40...+80°C (+100°C) Kontakt Henkel lavviskgs, hurtig sterkning
100...200 g -40...+80°C (+100°C) Kontakt Henkel ::vfilzl::rsﬁ ::;p;gﬁ?ﬁg)llereret, IMO-godkendt til skibsbygning (wheelmark,
100...200 g -40...+80°C (+100°C) Kontakt Henkel lavviskgs, varmeaccelereret, middellang &bentid
- -40...+90°C (+120°C) 310 ml patron, saet 6 timers kor-veek-tid int. FMVSS
_ -40...+90°C (+120°C) 310 ml patron, st i:aorr-tvgallgfjtlijclj’ ilr?t\{ Leudrgragis:lr:é n1dt;:r(;es kar-vaek-tid iht. FMVSS, 4 timers
B -40...+90°C (+120°C) 310 ml patron, seet \éalu\rlnsespéfwrt, stort modul, lav ledningsevne, 15 minutters ker-vaek-tid iht.
B -40....+90°C (+120°C) 310 ml patron, szt primerfri vedhaftning, stort modul, ringe ledning, ker-veek-tid iht.

FMVSS: 1 h




Strukturlim - silikone
Produktoversigt

Har du brug for en lim med kort fikseringstid/hzaerdetid? |

Ja
Hurtig heaerdning Middellang haerdetid Starre temperaturbestan-
dighed

N 11a® 1ta® 1ta®
Lasning Q Loctite Loctite Loctite

/ 5615 A&B 5607 A&B 5612 A&B
Beskrivelse Tokomponent-alkoxysilikone Tokomponent-alkoxysilikone Tokomponent-alkoxysilikone
Blandingsforhold v/v (A:B) 2:1 2:1 4:1
Farve Sort Gra Rod
B_Iandffsplds bearbejdningstid (sta- 2...3 min 5...7 min 4...5 min
tisk mikser)
Hindedannelsestid - - -
Fikseringstid 10...15 min 50 min 25...30 min
Brud-forleengelse 230 % 140 % 180 %
Hardhed, Shore A 34 43 45
Forskydningsstyrke (GBMS) 1,3 N/mm? 1,55 N/mm? 2,0 N/mm?
Driftstemperatur-interval (maks.) +180°C +180°C +220°C
Emballagestorrelser 400 ml, 171 400 ml, 171 400 ml, 171

Verd at vide:

o For at forbedre vedhaftningen pa van-
skeligt limbare materialer anbefaler vi
brug af rens / vedhaftnings-aktivator
Terostat 450 eller behandling med
Corona/plasma

e Brug af tokomponent-silikone med
blandedyse:

1. Efter bning af patronen presser man  Loctite® 5615 A&B Loctite® 5607 A&B Loctite® 5612 A&B
pistolen, indtil begge komponenter kom- e Hurtigt haerdende 2-komponent ¢ Middel heerdende 2-komponent o 2-komponent silikone, hgjtem-
mer ud af patronen. Dete gares uden silikone. silikone peraturbestandig
pamonteret blander! . . . .
2. Monté , e Passende blandingsforhold 2:1 e Passende blandingsforhold 2:1 e Hurtig haerdning
. Montér blanderen, og kassér de farste . . )
5 cm blandet produkt. e God vedhaftning pa en lang * Hoj straekevne
3. Vaer opmeerksom pé “blandespidsens reekke substrater

brugstid”. Kontrollér, at den pafarte fuge-
stribe er glat. Hvis man kan se smuldring
pa fugeoverfladen, betyder det, at pro-
duktet allerede er delvis heerdet, og det
vil ikke vaere muligt at opna de endelige
egenskaber.

4. Skift blanderen, nar du ikke har brugt
produktet i en lengere periode.



Universel

Elektriske komponenter

Oliebestandighed

Hoj temperaturresistens

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5366 5145 5970 5399
Enkomponent-acetoxysilikone Enkomponent-alkoxysilikone Enkomponent-alkoxysilikone Enkomponent-acetoxysilikone
Klar Klar Sort Rad
5 min 70 min 25 min 5 min
530 % 500 % 200 % 500 %
25 25 44 33
2,5 N/mm? 3,5 N/mm? 1,5 N/mm? 3,3 N/mm?
+250°C +200°C +200°C +300°C
310 ml 300 ml 300 ml 100 ml, 310 mi

Loctite® 5366
e Universel enkomponent-
silikone.

e Klar farve

 Velegnet til glas, metal, kera-
mik m.v.

Loctite® 5145

e Neutralt heerdende 1-kompo-
nent silikone.

e |kke-korrosiv

e |ser til teetning og indkapsling
af elektriske komponenter

Loctite® 5970

e Enkomponent-silikone med
sardeles god oliebestandighed

e Neutral haerdning

o Anvendes ogsa til taetningsfor-
mal (flangepakning)

Loctite® 5399

e Hgjtemperaturbestandig
enkomponentsilikone

e Til sammenfgjning og teetning
af glas, metal og keramik i
f.eks. industrielle ovne, ovnfyr
m.v.




Loctite® 5145 Enkomponent-alkoxy- Klar
silikone
Loctite® 5366 S EPATEI By - Klar - 5 -
silikone
Loctite® 5367 Enkomponent-acetoxy- - hvid - 5 -
silikone
Loctite® 5368 S - sort - 5 -
silikone
. Enkomponent-acetoxy-
® —_ —_ —
Loctite® 5398 silikone rod 8
a Enkomponent-acetoxy-
® —_ —_ —
Loctite® 5399 silikone rod 5
Loctite® 5404 Varmehzrdende enkom- - hvid til gra - - -
ponent-silikone
Loctite® 5607 I 21 or 5-7 - 50
silikone
Loctite® 5610 Tokomponent-alkoxy- 21 sort 1-2 - 5-7
silikone
Loctite® 5612 Tokomponent-alkoxy- 41 rod 4-5 - 25-30
silikone
Loctite® 5615 Tokomponent-alkoxy- 2:1 sort 2-3 - 10-15
silikone
Loctite® 5616 IO 2:1 hvid 2-3 - 10-15
silikone
Loctite® 5940 Enkomponent-acetoxy- - sort - 14 -
silikone
" Enkomponent-alkoxy-
® —_ —_ —
Loctite® 5970 silikone sort 25
. Enkomponent-alkoxy-
® —_ — —
Loctite® 5980 silikone sort 30
Terostat 33 Enkomp_qnent-amln- B transparent., gra, B 10 _
silikone sort, hvid
Terostat 58 Enkomponent-oxim- - sort - 6 -
silikone
Terostat 63 Sl LR = merkergd = 10 =
silikone
Terostat 140 Enkomponent-alkoxy- - hvid - 10 -
silikone
Rens:

Terostat 450 — alkoholoplgsning beregnet til rengering og forbedring af vedhaftningen (tynd

vaeske, farvelgs)




EF e R e

3,5 310 ml til elektriske komponenter
530 25 2,5 250 310 ml universel
500 20 2 250 310 ml universel
435 26 2,2 250 310 ml universel
200 35 2 300 Kontakt Henkel flydende
500 33 3,3 300 100 ml, 310 ml stor temperaturbestandighed
65 60 1,3 ikke relevant 300 ml varmeledende
140 43 1,55 180 400 ml, 171 middellang heerdetid
210 40 1,35 180 400 ml, 17| meget hurtig heerdning
180 45 2,0 220 400 ml, 171 starre temperaturbestandighed
230 34 1,3 180 400 ml, 171 hurtig heerdning
200 30 1,0 180 400 ml, 171 hvid udgave af Loctite® 5615
500 22 1,8 200 Kontakt Henkel stor forlengelse
200 44 1,5 200 300 ml sardeles god olieresistens
290 27 14 55,4200 200miaenosol  "emregende ofebestandifed, ocep ptron
250 22 1,2 150 Kontakt Henkel uden primer pa metal
250 40 2 200 310 ml hurtig hindedannelse
430 35 2,8 250 310 ml stor temperaturbestandighed
750 10 ikke relevant -50...4+120 Kontakt Henkel svampedrabende




Strukturlim - silanmodificerede polymerer
Produktoversigt

Hvilken overordnet funktionalitet er du pa udkig efter?

Elastisk taetning

Universel Hej/middelhgj bestandighed

\
Lasning \ Terostat Terostat Terostat

y MS 930 MS 510 MS 935
Farve Hvid, gra, sort Sort Hvid, gré, sort
Konsistens Pastaagtig, tiksotrop Pastaagtig, tiksotrop Pastaagtig, tiksotrop
Hardhed, Shore A (DIN EN ISO 868) 30 45 50
Heerdedybde efter 24 h 4 mm 3...4mm 3mm
Hindedannelsestid 25...40 min 10...20 min 10...15 min
Treekstyrke (DIN 53504) 1,0 MPa 1,6 MPa 2,8 MPa
Brud-forlengelse (DIN 53504) 250 % 210 % 230 %
Driftstemperatur-interval -50...+80°C -50...+100°C -40...+100°C
Emballagestorrelser 310 ml, 570 mi Kontakt Henkel 310 ml, 570 ml

Verd at vide:

e For at forbedre vedhaftningen pa vanskeligt limbare materialer
anbefaler vi brug af rens/vedhaftnings-aktivator Terostat 450 eller
behandling med Corona/plasma

o For at gge heerdehastigheden kan alle Terostat MS-produkter (und-
tagen MS 9399) accelereres ved hjalp af B-komponent Terostat
MS 9371B med et blandingsforhold pa 10:1

o Anvendelse af Terostat MS-produkter pa plast som fx PMMA eller
PC kan forarsage spandingsrevner i plasten -> egnethed for disse
materialer ber testes inden brug

e Sammenfgjning af transparente materialer som fx glas, PC eller
PMMA kan kreeve ekstra UV-beskyttelse af limfugen, hvis denne
udsettes direkte for intens UV-lys gennem det transparente mate-

Terostat MS 930
e Blgd-elastisk

Terostat MS 510

e Hurtig behandling med

e UV- og vejrlighestandig accelerator Terostat MS
teetning 9371

riale e Universel Opfylder test for
FDA-status, BSS 7239, fugtig varme iht.
UL-liste QMFZ2 IEC 61215/61646/61730
> 3,000 h, UL-liste
QMFz2

Terostat MS 935

e Flastisk teetning/lim

e Nem udglatning

e Stor miljgbestandighed
e God bemalbarhed
Sensorisk test iht.

DIN 10955

Erklzering om ingen
indsigelser iht. ISEGA
DIN EN ISO 846 svam-
pebestandighed, IMO-
godkendt



Fordeler sig selv

Terostat
MS 931

Hvid, gra, sort

Universel

Terostat
MS 939

Hvid, gullighvid, gra, sort

> Sammenfm-} Teetning
- ning

Elastisk sammenfejning

Flammehammende

Terostat
MS 939 FR

Sort

Stort modul

Terostat
MS 9380

Hvid, gra

Tokomponent, kort
heerdetid

Terostat
MS 9399

Hvid, gré, sort

Selvnivellerende

Pastaagtig, tiksotrop

Pastaagtig, tiksotrop

Pastaagtig, tiksotrop

Pastaagtig, tiksotrop

25 55 > 50 > 65 60
3...4mm 3mm 3mm 3mm Tokomponent-system
. . . . 30 min (sort)
15...20 min 10 min 20 min 5...10 min 20 min (hvid, gra)
0,8 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 4,0 MPa 3,0 MPa
100 % 250 % 180 % 120 % 150 %
-40...+100°C -40...+100°C -40...+100°C -40...+100°C -40...+100°C
% Lz
25 kg 310 ml, 25 kg, 280 kg 310 ml, 570 ml, 25 kg 310 mi BT mI2,02k);200 U

Terostat MS 931

e Selvnivellerende/lav-
visk@s

o Kan pasprojtes

Sensorisk test iht.

DIN 10955

Terostat MS 939

e Szrdeles alsidig

e Elastisk limning

e Hpyj styrke

e God elasticitet
Opfylder test for
fugtig varme iht.

IEC 6125/61646/61730
> 3000 h, UL-liste
aQoaqw 2

Terostat MS 939 FR
e Elastisk limning

e Hpj styrke

¢ God elasticitet

e Flammehammende
Flammehammende
godkendelser (jern-
bane), DIN 5510 S4,
NF F 16-101 M1,
ASTM E 162/E662

Terostat MS 9380

e Stort modul

e Hurtig hindedannelse

e Mellemrumsudfyldning
e Hpj initialstyrke

GL (Germanischer
Lloyd) godkendt elasto-
merlim: Opfylder test
for fugtig varme iht.

IEC 61215/61646/61730
> 3000 h

Terostat MS 9399
e 2-komponent patron-
st

e Hpj initialstyrke

e Kort vedhaftningsfri tid

e Uathaengig af luft/fug-
tighed

e Brugervenligt tokompo-
nentsystem

ASTM E 162/E662,

NF F 16-101 M1,

DIN EN 1SO 846

*f&s kun i hvid
**fas i hvid, gra, sort



pastaagtig, tik-

Terostat 450 — alkoholoplgsning beregnet til renggring og forbedring af vedhaftningen (tynd

vaske, farvelgs)

B-komponent (haerder) til tokomponenthardning:

Terostat MS 9371 B — acceleratorpasta til Terostat MS lim og teetninger (pastaagtig, tikso-

trop, hvid)

Terostat MS 510 - 10-20 1,6
sotrop
 Terostat MS 647 hvid, sort pastaagtig, tik- 60 3 15-25 28
sotrop
Terostat MS 930 hvid, gr, sort | Pastaaatig, tik- 30 4 25— 40 10
sotrop
Terostat MS 931 hvid, grd, sort selvnivellerende 25 3-4 15-20 0,8
) . pastaagtig, tik- _
Terostat MS 935 hvid, gra, sort sotrop 50 3 10-15 2,8
Terostat MS 937 hvid, gra, sort | Pastaagtig, tik- 50 4 10-15 30
sotrop
Terostat MS 939 hvid, gullighvid, grd, | pastaagtig, tik- 55 3 10 3.0
sort sotrop
Terostat MS 939 FR sort pastaagtig, tik- 550 3 20 35
sotrop
Terostat MS 9302 gra, brun tiksotrop 30 3-4 10 1,1
Terostat MS 9360 sort pastaagtig, tik- > 50 3 10 35
sotrop
Terostat MS 9380 hvid, gra pastaagtig, tik- > 65 3 5-10 40
sotrop
iq. tik- 5 30 (sort
Terostat MS 9399 hvid, gra, sort | Pastaagtio, tik 60 LB ioort 30
sotrop system 20 (hvid, gré)
Rens:




5 oC unik hurtig haerdning som tokomponent, test for fugtig varme iht.
50...+100°C  KontaktHenkel \ee 61515/61646/61730 > 3000 h, UL-liste MFZ2

) o unik hurtig heerdning som tokomponent, test for fugtig varme iht.
200 40..+90°C | KontaktHenkel | o 1515/61646/61730 > 3000 h
250 -50...+80°C 310 ml, 570 ml | FDA, BSS 7239, UL-liste QMFZ2
100 -40...+100°C 25 kg sensorisk test iht. DIN 10955

i o sensorisk test iht. DIN 10955, erklaering om ingen indsigelser iht. ISEGA, DIN EN ISO 846
230 40...+100°C 310 mi, 570 mi svampebestandighed, IMO-godkendt
220 -40...+100°C 310 ml DIN EN IS0 846 (VDI 6022)

o 310 ml, 570 ml, . . .

250 -40...+100°C 280 kg UL-liste, Q0QW2, opfylder test for fugtig varme iht. IEC 61215/61646/61730 > 3000 h

) o 310 ml, 570 ml, = Flammehazmmende godkendelser (jernbane), DIN 5510 S4, NF F 16-101 M1,
18 LI 25 kg ASTM E 162/E662
250 -50...+100°C 310 ml DIN EN ISO 846 (VDI 6022)
200 -40...+100°C 310ml, 25kg  ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239

) o GL (Germanischer Lloyd) godkendt elastomerlim. Test for fugtig varme iht.
120 40...+100°C $10mE\EC 61215/61646/61730 > 3000 h

2 x 25 ml*,
150 -40...+100°C 2x200 mi**,  ASTM E 162/E662, NF F 16-101 M1, DIN EN ISO 846
20 kg

*f4s kun i hvid,
**fas i hvid, gra, sort




Hvad er fordelen ved at benytte en Henkel-butylgummi?

Plastiske tetninger

P& samme méde som lim benyttes taetninger inden for forskellige brancher af industri og handveerk,
hvor de har faet sterre og sterre betydning. Moderne teetninger udger ideelt set et supplement til
gengse sammenfgjnings- og teetningsteknikker som f.eks. brug af faste pakninger, som de tit er i stand
til at erstatte.

Det helt grundleggende

Butyl- og polyisobutylen-taetninger (PIB) har forskellige kemiske strukturer; men brugerne vil ikke i
praksis kunne meerke forskellen i egenskaberne. Begge grupper af plastiske taetninger er enkom-
ponent-produkter. Eftersom de hverken skal tilsattes heerder eller behgver tid til at harde, er deres
blivende egenskaber til stede umiddelbart efter pafgring. Sammen med nedennavnte egenskaber gar
dette butyl- og PIB-taetninger interessante som lgsninger pé problemer inden for produktion og behand-
ling inden for industri og handvaerk.

Egenskaber

* Fremragende vedhaftning pa nesten alle substrater
o Blivende egenskaber umiddelbart ved pafaringen

e | av gennemtraengelighed for vanddamp og gasser

e God modstand mod vand og aldring

e Hgj fleksibilitet selv ved lave temperaturer

e Selvsvejsende

Som fplge af den grundlaeggende klaebeevne hafter butyl- og PIB-teetninger pa metal, glas, keramik,
mineralske substrater, tree, PS, EPDM og andre plasttyper. De har oven i kgbet fremragende vedhaeft-
ning pé substrater, der normalt er vanskelige at lime, som f.eks. PE, PP og POM.

Plastisk kontra elastisk

Et vigtigt kriterium ved valg af teetninger er disses mekaniske opfarsel
under kraftpavirkning/deformering. Over for pafgrte kraefter opviser den
enkelte taetning béade plastisk tgjning (dvs. blivende formaendring) og Plastiske tastninger Elastiske taetninger
elastisk tgjning (dvs. fiederegenskaber). Hvis tgjningen overvejende er

plastisk, kaldes teetningen plastisk. To vigtige grupper af disse plastiske a) Speendingsfri
teetninger er produkterne baseret pa butylgummi og/eller polyisobutylen.

b) Komprimeret

c) Aflastet

)
e




L PESESESE ST )

Plastiske taetninger

Overalt, hvor udtrykket 'plastiske taetninger' benyttes pa de folgende sider, menes butyl- og PIB-tetninger. Henkel inddeler plastiske taetnin-
ger saledes:

o Profiler

De forskellige typer butylgummi far deres form ved ekstrusion ved temperaturer pa mellem 60 og
80°C. Derefter pafares de deekpapir og rulles op. Deekpapiret fiernes umiddelbart fer brug. Formerne
varierer fra flade profiler (b&nd, tape) eller runde profiler (snore) i en bred vifte af dimensioner. De
vikles pa spoler eller skaeres ud i lengder (mélskéarne profiler). For at gge dimensionsfastheden
(stivheden) i leengderetningen produceres flade og runde profiler ogsa med en kerne af syntetisk
garn, bomuldsgarn eller vaevet tekstil. Laminering af den ene side af tapen til plastfilm/-ark eller filt-/
aluminiumkompositfolier giver den serlige egenskaber som f.eks. UV- og vejrligsbestandighed, riv-
styrke eller foreneligelighed med belaegning eller lakering. Kraever ikke péfaringsudstyr eller serlige
forholdsregler for handtering af profilerne. Nem, sikker og renlig i brug. Takket vaere Henkels lange
erfaring og enormt palidelige produktionsprocesser er vores profiler yderst dimensionsfaste. Dette
sikres ved jeevn péfering af materiale under produktionen samt Igbende overvagning i vores afdeling
for kvalitetssikring.

o Kit

Nemme formbare teetninger pé polyisobutylen-basis. Med handerne giver man dem den gnskede
form og presser dem ind i spalter, samlinger eller &bninger. Kit fra Henkel tilpasser sig selv til enhver
overfladegeometri. God vedhaftning samt nem formbarhed gar, at de yder fremragende teetning over
for vand, fugt, gasser og stov.

e Smelte-butylgummi

Ved stuetemperatur er smelte-butylgummi-teetninger yderst viskgse og steerkt kleebrige. Fer pafaring
opvarmes de til 80...120°C, hvilket s&enker viskositeten drastisk. P4 denne made kan de pafares
nemt og med stor hastighed, nar det sker med opvarmet udstyr. Smelte-butylgummi kan endvidere
péfpres i meget tynde lag. Disse staerkt kleebende produkter fas i et bredt sortiment af profiler, tape,
folie/film og kit. Nar teetningen er pafert, kan den sikres under transport og opbevaring med daek-
papir. Smeltebutylgummi bevarer sin staerke klaebeevne selv ved lave temperaturer, saledes at den
kan behandles tet pé frysepunktet. Produkterne fés i batter og tromler. De kan pafgres direkte fra
disse beholdere ved hjelp af udstyr med skrue-ekstrudere, stempelpumper, tandhjulspumper eller
roterende pumper.

o Sprejtbare butyltetninger

Sprojtbare butyltsetninger er enkomponent-taetninger baseret pa butylgummi og kan bearbejdes
kolde. De kan pafgres ved stuetemperatur. Disse taetninger leveres i patroner eller foliepatroner til
trykluftpistoler eller tromler, der kraever egnet paferingsudstyr. Der skelnes mellem oplgsningsmid-
delfri og oplgsningsmiddelbaserede produkter. Efter péfaring fordamper det organiske oplgsnings-
middel fra de oplpsningsmiddelbaserede produkter. Under denne proces starkner og haerder de, sa
der dannes en plastisk, aldringsbestandig butylteetning. De oplgsningsmiddelfri produkter haerder, nar
de udseettes for varme.




;

Hvordan enskes produktet pafort?

I
Manuel péfering
I
Forformet
I
Kold pafering
.

Kan péafares, nar deekpapiret/-folien er pillet af.

Let vedhaeftning Stor vedhaftning

Moderat sammenhzngs-

kraft Stor vedhzftning

Losning Terostat Vii Terostat 276 Terostat 81

Densitet 1,69 g/cm? 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Tarstofindhold 100 % 100 % 100 %
Vedhafiningsstyrke Lav Yderst hgj Yderst hgj
Forarbejdningstemperatur Stuetemperatur ST T S BT

(varm péforing: +120...+140°C) (varm pafering: +80...+160°C)

Driftstemperatur-interval -40...+80°C -40...+80°C -40...+80°C

Emballagestarrelser pa forespargsel

Terostat VI Terostat 276 Terostat 81

e Nem at fjerne e Stor vedhaftning e Tetningstape i topkvalitet

e Taler vand og aldring serdeles e |avviskgs ved hgje temperatu- e Stor kleebeevne og selvsvejs-
godt rer, f&s ogsé med profil ning

e God til udfyldning af mel- o Téler vand og aldring serdeles
lemrum godt

e Lydisolering e Ingen korrosive bestanddele

e Kan overmales




KEltbar

Kold pafering

Sprejtbar butylgummi

Automatiseret pafaring

Formes in situ

Varm péfering

Smelte-butylgummi

Varmeledende

Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301
1,7 g/cm? 1,37 g/cm? 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 85 % 100 % 100 %
Lav Middel Yderst hgj Yderst hgj
Stuetemperatur Stuetemperatur +120...+150°C +120...+140°C
-30...+80°C -30...+80°C -40...+80°C -40...+80°C

Terostat IX

e | et vedheftning

o Taler vand og aldring s&rdeles
godt

e God til udfyldning af mel-
lemrum

e Lydisolering
e Kan overmales

Terostat 2759
e Nem at duppe af

e Téler vand og aldring s&rdeles
godt

e Viskoelastisk

Terostat 6814 Terostat 301

e Stor vedhaftning e Stor varmeledning

o | avviskgs  Blgd, formbar, kan varmeks-
e Blad plast truderes

o Lavviskgs, fas ogsa med profil




Terostat Vil

Terostat IX

Terostat 81

Terostat 276

Terostat 276 Alu

Terostat 279

Terostat 285

Terostat 301

Terostat 2759

Terostat 2761

Terostat 2780

Terostat 2785

Terostat 3631 FR

Terostat 4006

Terostat 6814

kit

kit

forformet (og varmt
péfert) butylgummi

forformet og varmt
pafart butylgymmi

komposit

varmt pafert butylgummi

varmt pafgrt butylgummi

varmt pafert butylgummi

sprojtbar ved stuetem-
peratur

forformet butylgummi

varmt pafert butylgummi

varmt pafert butylgummi

forformede komponenter

sprgjtbar ved stuetem-
peratur

varmt pafgrt butylgummi

lysegra

lysegra

sort

gra og sort

sglv-sort

sort

gra og sort

morkegra

gra

sort

sort

sort

sort

gra

sort
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1,7

1,26

1,41

1,41

1,4

1,4

1,25

1,37

1,3

1,14

1,05

1,4

1,4

1,3

100

100

100

100

100

100

100

100

85

100

100

>98

100

83

100

lav

lav

yderst hgj

yderst hgj

hoj

yderst hgj

yderst hgj

yderst hgj

middel

hoj

lav

yderst hgj

middel

lav

yderst hgj

stuetemperatur*

stuetemperatur*

stuetemperatur*

varm péafering**:
+80...+160

stuetemperatur*

varm péfering**:
+120...+140

stuetemperatur*

+80...+160

+80...+160

+120...+140

stuetemperatur*

stuetemperatur*

+130...+200
stuetemperatur*

varm péfering**:
+90...+130

stuetemperatur*

stuetemperatur**

+120...+150

* pakningsstorrelse: tape

** pakningsstarrelse: tromle eller batte

*** pakningsstgrrelse: patron eller pglse




-40...4+80°C 56 teetning af overlapning mellem metalplader

-30...+80°C 75 @ltbar teetning til udfyldning af spalter og gennemfaringer
-40...+80°C (+200°C) 65 meget hgj kleebeevne, forbedret ydeevne

-40...+80°C 55 universel brug, hgj styrke

lamineret med en aluminiumkompositfolie for fremragende UV- og vejrligsbestandighed,

40...+80°C ke relevant - ddampdiffusion (DIN 53 122): j = 645.000

-40...+80°C 85 meget lavviskgs varm butylgummi med stor vedheftning

-40...+80°C 105 svamperesistent lavviskgs varmt pafart butylgummi

-40...+80°C 70 lavviskgs varmt pafert butylgummi med stor varmeledningsevne

-30...+80°C ikke relevant sprojtbart, oplgsningsmiddelbaseret, overskydende materiale er lige til at duppe af.
-40...+80°C (+160°C) 50 vakuumpakningstape til sprgjtestgbning ved formtemperaturer op til +80°C
-30...+105°C (+200°C) ikke relevant stor styrke, velegnet til pafgring efter tanksmeltning

-40._+100°C 55 god vedhaftning, yderst temperaturbestandig, velegnet til fleksible solcellemoduler.

PMMA-forenelighed Evonik (plexiglas XT og XT 0A370)
-40...+105°C 45 flammehammende tape, stor temperaturbestandighed
-20...+80°C ikke relevant sprgjtbar, oplgsningsmiddelbaseret tetning uden gardindannelse

-40...4+80°C 105 hejtydende, lavviskgs varmt péfert butylgummi




Tiksotrop

H -

vilken slags stebning skal de benyttes til?

Fodevarer/vand

Torre substrater

Lasning Macroplast Macroplast Macroplast
UK 8439-21 UK 8180 N CR 3525
--—-_____——“_ --——_____—/
Teknologi 2K-PU 2K-PU 2K-PU
Macroplast UK 5400/ Macroplast UK 5400/
Heerder (Del B) Macroplast UK 5401 Macroplast UK 5401 LGP
Blandet farve Hvid/beige Beige Gullig
Blandingsforhold (vaegt : veegt) 5:2 5:3 100:75
Abentid 4...5min 4...6 min 23...29 min
Blandingens viskositet 800 mPa-s 850 mPa-s 1.300 mPa-s
Driftstemperatur-interval -40...+80°C -40...+100°C 50°C under bearbejdning
I kort tid (1 time) +150°C +150°C +70°C
Del A: 190-kg-tromle
Emballagesterrelser Del B: 250 kg tromle Kontakt Henkel Kontakt Henkel

Stoberesiner baserede pa epoxy og polyuretan
Stpberesiner pa basis af epoxy og polyuretan er i besiddelse
af alsidige egenskaber, hvilket har bidraget til deres store
udbredelse gennem den seneste snes &r. Det er muligt at
optimere dem kemisk, sa de bliver meget harde og slagfaste
eller blade og elastiske. En stgberesin bestar normalt af to
grundkomponenter, der blandes og reagerer med hinanden,
sé der opstar en krydsbundet matrix. Systemer af denne type
udviser i almindelighed stor styrke, er nemme at péfore og
er fremragende til at udfylde mellemrum. Stpberesiner pa
polyuretan-basis er kompatible med en lang reekke materia-
ler og taler temperaturer pé op til 120 °C (kortvarigt helt op til
150 °C). Hvis der er behov for hgjere temperaturer (op til 180
°C), benyttes stpberesiner pa epoxy-basis.

Macroplast UK 8439-21
e Selvnivellerende

e Stgrkner hurtigt
e Bred vifte af anvendel-
sesomréader
Macroplast UK 8439-
21 har serdeles gode
egenskaber med hensyn
til bearbejdelighed og
selvnivellering. Det er
designet til produktion
af partikelluftfiltre. Pro-
duktet opfylder kravene
fra HEPA-filterindustriens
side.

Macroplast UK 8180 N
e Hurtig indbygget tik-
sotropi
e Kort bearbejdningstid
e God indtreengning i
filtermedier
Macroplast UK 8180 N
har tiksotrope egenska-
ber, der muligger meget
hurtigt gennemligb pa
samlelinjer for filterele-
menter. Produktet er vel-
egnet til brug i renrum.

Macroplast B 3525

e Storkner hurtigt

e Nem bearbejdelighed
Macroplast CR 3525 har
en kun svagt eksoterm
reaktion, hvilket muligger
hurtig bearbejdning.

KTW-godkendt
1935/2004/EF, godkendt
til direkte kontakt med
fedevarer
2002/72/EF-godkendel-
se til plastindustri
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Filteranvendelser

I -

Elektriske anven-

Macroplast EP 3299

e God vedhaftning

o Stor temperaturbestan-
dighed ved bearbejd-
ning

Macroplast EP 3299 har

fremragende kemisk

bestandighed og god

vedhaftning ved f.eks.

befugtning af fibre i en

produktionsproces.

Macroplast CR 5103 B4
o Taler sterilisering med
damp, ethylenoxid eller
gammastraling
e Fremragende vedhaeft-
ning
Macroplast CR 5103 BA
har fremragende ind-
traengning ved centrifu-
gering. Produktet opfylder
ISO 10993 for medicinsk
udstyr og er godkendt til
dialyseapparater.

delser
|
Medicin
o Middel bearbejd- Lang bearbejdnings-
Vade substrater ningstid tid
Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast
EP 3299 CR 5103 B4 EP 3030 EP 3430 CR 6127
2K-EP 2K-PU 2K-EP 2K-EP 2K-PU
Macroplast EP 5299 Macroplast B 4620 Macroplast EP 5030 Macroplast EP 5430 Macroplast B 4300
Ravgul Gullig/lys-gullig Violet Ravgul Hvid
100:35 100:72 100:29 10:1 85:15
6timer 220-320s 60 min 16timer 70...110 min
Vaske 1.000 mPa-s 600 mPa-s 8.000 mPa-s 2.600 mPa-s
80°C under bearbejdning |  40°C under bearbejdning -55...+80°C -55...+100°C -40...+80°C
+200°C +120°C +200°C +200°C +150°C
Kontakt Henkel Kontakt Henkel Kontakt Henkel Kontakt Henkel Kontakt Henkel

Macroplast EP 3030

e Universale filteranven-
delser

e Stor kemisk mod-
standsdygtighed

e Lav viskositet

Macroplast EP 3030 har

lav viskositet og udviser

en behersket eksoterm

reaktion ved bearbejd-

ning. Benyttes i stor

udstraekning til produk-

tion af membranfiltre.

Macroplast EP 3430

e | ang bearbejdningstid

e Stor temperatursta-
bilitet

e Ringe krympning
Macroplast EP 3430 er
yderst modstandsdygtig
over for hydraulikveesker,
braendstoffer og kemi-
kalier. Produktets lange
abentid ger det velegnet
til brug ved store stgbe-
opgaver i f.eks. gassepa-
rationsfiltre.

Macroplast B 6127
¢ Flammehaemmende iht.
UL 94V0
e Elastiske egenskaber
¢ Fremragende dielekiri-
ske egenskaber
Macroplast CR 6127 er
velegnet til stabning af
telekommunikationsud-
styr og transformatorer
samt andet elektrisk/
elektronisk udstyr.




Akustiske belaegninger
Lyddaempning

Lydmaling og -analyse:

Lydtrykket af luftbarne lydbglger males ved hjaelp
af en mikrofon tilsluttet til en lydstyrkemaler.
Lydstyrke udtrykkes normalt pa en logaritmisk
skala i decibel (dB) i forhold til et referenceni-
veau. Eftersom den subjektive respons pa stgj,
der opfanges af menneskegret, for en stor dels
vedkommende afhanger af lydens frekvens-
spektrum, forsynes lydstyrkemalere normalt med
vagtningsfiltre ("equalisere"). Den A-vaegtede
lydstyrke udtrykt i dBA er normalt tilstreekkelig
preecis til sammenlignende formal.

Hvad er fordelen ved at benytte Teroson akustiske beleg-
ninger?

Grundlzeggende findes der to metoder at begraense stgj pa: Isolation og absorption. Begge metoder
kan bringes i spil ved luft- eller strukturbaret lyd, men de deekker i virkeligheden over fire forskellige
typer stgjdeempning:

1. Absorption af strukturbaret lyd

Nér lyd transmitteres gennem homogene materialer, der er fast forbundne til et fast legeme, omdan-
nes en del af lydenergien til varme. Det er saledes kun en del af den strukturbarne lyd, der efterfal-
gende frembringer luftbaret og dermed herlig lyd. Lydisoleringsmaterialernes deempningsegenskaber
forteeller, hvor gode de er til at absorbere strukturbéret lyd. Deempningsegenskaberne udtrykkes
normalt i den sékaldte tabsfaktor.

2. Refleksion af strukturbaret lyd

Lydenergien daempes ved hjelp af et fleksibelt lydisolerende materiale. Jo blgdere det lydisolerende
materiale er, og jo lavere densitet det har (fibre eller skum), desto bedre reflekterer det strukturbaret
lyd.

3. Absorption af luftbaret lyd
En del af den luftbarne lydenergi omdannes til varme, nar lyden passerer det lydisolerende materiale
(fibre eller skum). Jo tykkere det lydisolerende materiale er, desto bedre absorberer det luftbaret lyd.

4, Refleksion af luftbaret lyd

En del af lydenergien reflekteres af en barriere. Resten af lydenergien transmitteres gennem bar-
rieren og afgives p& den modsatte side i form af luftbaret lyd. Jo sterre densitet barrieren har, og jo
mere fleksibel den er, desto bedre reflekterer den luftbéret lyd.

Tabsfaktoren d: Luftbaret lydabsorptionskoefficient

Den akustiske tabsfaktor "d" er et udtryk for o

et giVet materiales St@jdampende egenskabel’. Dagmpningsegenskabeme af et givet materiale
Denne faktor fortzeller, hvor stor en del af den  ydtrykkes ved den luftbarne lydabsorptionskoef-
lydenergi, der overfores i form af kompressions- ficient c.. Den fortzeller, hvor stor en del af den
balger, absorberes og omdannes til varmeenergi.  modtagne lydenergi der absorberes og omdan-
Tabsfaktoren for et givet materiale afheenger af e til varme. Absorptionskoefficienten o er
frekvens og temperatur. Tabsfaktoren erimid-  starkt frekvensafhangig. Jo lavere frekvens
lertid ikke praecis nok til at forteelle, hvor stor en  (dybere tone), desto tykkere skal det absorbe-
reduktion af stgjniveauet der i praksis kan opnas. rende materiale vare.

Denne skal derfor males pa stedet. Som et rime-

ligt kompromis mellem omkostninger og virkning

er en tabsfaktor pa ca. 0,1 fundet som vaerende

tilstreekkelig i de fleste tilfeelde.




Lyddeempning

e Topeffektive lyddeempende materialer af pastatypen

e Fremragende dempningsegenskaber
o Reduktion af strukturbaret stgj

o Kan péfores i vilkarlig tykkelse, sdledes at det er muligt at opfylde selv meget strenge krav til generel strukturbéret lydabsorption

o Kan péfpres med spartel eller sprajtepistol

e Godkendt iht. DIN 5510 del 2, klasse S4-SR2-ST2 (opfarsel ved brand)

Lasning Terophon 112 DB Terophon 129
Kemisk basis Vandig dispersion af syntetisk resin Vandig dispersion af syntetisk resin
Densitet vad/tor 1,4 g/cm®/ 1,2 g/cm® 1,35 g/cm? /1,15 g/cm?
Torstofindhold 65 % 70 %

Torretid (4 mm vad film) . .

(DIN EN IS0 291) 24timer 20 timer
Temperaturresistens -50...+120°C -50...+120°C
Emballagestarrelser 40 kg tromle Kontakt Henkel

Verd at vide:

e Vandbaserede Terophon-produkter ma aldrig
péferes direkte pa stélplade pa grund af alvorlig
risiko for korrosion, mens det vandige produkt
haerder pa stalets overflade, samt bagefter, hvor
der diffunderer fugt gennem Terophon-belagnin-
gen. Underlag af ikke-galvaniseret stélplade eller
ikke-anodiseret aluminium skal altid beskyttes
ved grunding med en vandtet grunder.

e Henkels sortiment omfatter andre produkter til
lyddaempning, der leveres pé forespargsel.

Terophon 112 DB

e Oplasningsmiddelfri

e Lige til at p&fgre med sprgjtepistol

e Fremragende brandsikkerhed

e Ringe breendbarhed

e God termisk isolering

Terophon 112 DB benyttes til sekundaer

stgj- og vibrationsdaempning pé tyndvaeggede
metalkonstruktioner ved produktion af vejke-
retgjer, jernbanekeretgjer og skibe samt opfe-
relse af fabriksanleg og produktionsudstyr.
Desuden benyttes produktet pa ventilations-
kanaler, blaeserchassiser, elevatorer, affalds-
komprimatorer, indvendigt pa facadeelementer
samt pé boligcontainere. Beleegninger med
Terophon 112 DB ma ikke udsattes for sta-
ende vand eller direkte vejrlig.

Terophon 129

e Oplgsningsmiddelfri

o Lige til at pafore med sprojtepistol

o Taler fugt

e Lav breendbarhed

e God termisk isolering

Terophon 129 benyttes til sekunder stgj- og
vibrationsdeempning pé tyndveeggede metal-
konstruktioner ved produktion af vejkeretgjer,
jernbanemateriel og skibe samt opferelse af
fabriksanlaeg og produktionsudstyr. Beleg-
ninger med Terophon 129 taler stdende vand
gennem lengere tid.




Hvad er fordelen ved at benytte en Loctite® Hysol® Metalmas-
se?

Loctite® Hysol®-metalmasser er vedligeholdelsesprodukter, der lgser problemer forbundet med kavita-
tion og mekanisk beskadigelse, herunder revner i indeslutninger, slidte not-/kilenotsamlinger i aksler og
muffer, slidte cylindriske aksler m.v.

Loctite® Hysol®-metalmasser er beregnet til blivende reparation, genopbygning og istandseattelse af
beskadiget maskineri og udstyr uden behov for opvarmning eller svejsning.

Traditionelle metoder kontra moderne lgsninger:

Traditionelle reparationsmetoder som f.eks. svejsning er kostbare og tidskraevende. Alternativet er Loc-
tite® Hysol®-metalmasser, der er nemme at pafgre og udmeerker sig ved fremragende kompressions-
styrke og beskyttelse.

Loctite® Hysol®-metalmasser og Loctite® Nordbak®-slitageprodukter hjeelper jer med at istandsatte og
genopbygge en bred vifte af slidte komponenter, sa de kan sattes i drift pa ny.

De vigtigste fordele ved Loctite® Hysol®-metalmasser:

e Hurtig reparation

e |av krympning og dermed feerre spaendinger i komponenterne

o Nem at pafore

e Kraever ikke opvarmning af komponenterne

o Reparationer direkte pa produktionslinjen om ngdvendigt

e Matchende metalfarve

e Kan bores, gevindskares eller forarbejdes efter hardning.

e Fremragende vedhaftning pa metal, keramik, trae, glas og visse plasttyper
e Fremragende bestandighed over for aggressive kemikalier forleenger komponenternes levetid.
o Velg mellem fyldstof af blgdt stal, aluminium eller ikke-metal

e Reparationer der holder.

o Stor kompressionsstyrke til mekaniske formal




Vigtigste faktorer for valg af optimal Loctite® Hysol®-metalmasse

Metal, der skal repareres Konsistens

Loctite® Hysol®-produkter til metalreparation er  Viskositeten af det enkelte produkt er omhygge-
fyldt med fyldstof af stal- eller aluminiumpartik-  ligt tilpasset til kundernes behov. Sortimentet af
ler, som giver egenskaber meget teet pa materia-  Loctite® Hysol®-metalmasser bestar af kit samt
let i den reparerede komponent. Produkter uden  lavviskase eller eltbare produkter, der opfylder
metalfyldstof kan benyttes til at genopbygge dine behov.

slidte partier, der konstant udsattes for kavita-

tion og slid.

Serlige krav

Nogle anvendelsesformal stiller sa store krav, at
Henkel har udviklet specialprodukter, der taler
store kompressionsbelastninger, hgje temperatu-
rer eller abrasion.

Klargering af flader

Korrekt Klargering af overfladerne er afgarende for en vellykket pafering af disse produkter.
Ordentlig klargering af fladerne:

e (ger vedhaftningen af Loctite® Hysol®-metalmasserne pa komponenterne.

e Forebygger korrosion mellem metaloverfladen og Loctite® Hysol® metalmassen.

e (ger komponenternes levetid

Efter overfladeklargeringen skal komponenterne vare:

¢ Rene og tarre

o Fri for kemiske forureninger pé overfladen eller inde i materialet

e Uden korrosion

e Qverfladeruhed mindst 75 pm

Produktpafering

Loctite® Hysol®-metalmasser er tokomponent-epoxy. Produkterne skal blandes i det korrekte blan-
dingsforhold far pafgring, indtil der opnas en ensartet farve.

Kittet kan endvidere pafares i tynde lag. Trykkes fast pa skadesstedet og opbygges til den gnskede
tykkelse. Det er meget vigtigt at undga indesluttede luftbobler.

Akselreparation

Benyt Loctite® Hysol® 3478 til dette seerlige formél. Produktet er specielt velegnet til renovering af
lejesader. Kontakt Henkel Norden AB i Taastrup for yderligere oplysninger.




Reparation eller genopbygning af beskadigede metaldele? .

KEltbar

Loctite® 3463

(Metal Magic Steel™ -stift)
—_—

Hoj kompressions-
styrke

Loctite® Hysol®
3478 A&B

(Superior Metal)

Loctite® Hysol®
3471 A&B

(Metalset S1)

Beskrivelse Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy
Blandingsforhold v/w ikke relevant 7.25:1 11

Abentid 3 min 20 min 45 min
Fikseringstid 10 min 180 min 180 min
Forskydningsstyrke (GBMS) =6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?

Hej kompressionsstyrke 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Driftstemperatur-interval -30...+120°C -30...+120°C -20...+120°C
Emballagestorrelser 509,114 ¢ 453 g 500 g bettesaet

Loctite® 3463

e Npdteetning af leekager
i ror og tanke

e Udglatning af
svejsespmme

e Udbedring af smarevner
i stobeemner

Starkner pa 10 min.

[ltbar stift med stalfyld.

Heefter pé fugtige over-

flader og heerder under

vand. Kemikalie- og kor-

rosionshestandig. Kan

bores, files og lakeres.

ANSI/NSF, Standard 61

Loctite® Hysol®

3478 A&B

e Genopbygning af kile-/
notsamlinger

e Genopbygning af lejer,
klemmesamlinger,
tilspeendingselementer,
tandhjul eller lejesaeder

Jern-silicium med frem-

ragende kompressions-

styrke. Ideel til istandsaet-

telse af overflader, der

udsattes for kompres-

sion, kavitation, slag og

aggressive miljper.

Loctite® Hysol®
3471 A&B

e Teetning af revner i
tanke, stobeemner,
beholdere og ventiler

e L apning af ikke-baeren-
de skader pd indeslut-
ninger af stal

e Genopbygning af slidte
pakflader

e Reparation af gru-
beslitage som falge
af kavitation og/eller
korrosion

Universel tokomponent-

epoxy, stalfyldt, ingen

gardindannelse. Genop-
bygning af metaldele.
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- Hvilket materiale er det, der skal repareres?

Lavviskgs

Loctite® Hysol®

3472 A&B

Hurtig haerdning

Loctite® Hysol®
3473 A&B

Aluminium

Universel

Loctite® Hysol®

3475 A&B

Hoj temperaturresi-
stens

Loctite® Hysol®
3479 A&B

Metalkomponenter
udsat for friktion

Slitagebestandig

Loctite® Hysol®
3474 A&B

(Metalseet S2) (Metalsat S3) (Metalszt A1) (Metalsaet HTA) (Metalsaet M)
Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy Tokomponent-epoxy
1:1 1:1 1:1 1:1 1:1
45 min 6 min 45 min 40 min 45 min
180 min 15 min 180 min 150 min 180 min
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?

70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20...+120°C -20...+120°C -20...+120°C -20...+190°C -20...+120°C
500 g bottesaet 500 g bottesaet 500 g bottesaet 500 g bottesaet Kontakt Henkel

Loctite® Hysol®

3472 A&B

o Stpbeforme, armaturer
og prototyper

e Reparation af gevind-
skarne dele, ror og
tanke

Lavviskgs, stalfyldt, selv-
nivellerende. Anbefales
til stebning pa vanskeligt
tilgeengelige steder,
forankring og nivellering
samt istandsettelse af
stgbeforme og emner.

Loctite® Hysol®

3473 A&B

e Reparation af huller i
tanke samt laekager i
rgr og bejninger

o |standsattelse af over-
drejede gevind

e Genopbygning af slidte
stéldele

Hurtig heerdning, stélfyldt,

ingen gardindannelse.

Ideel til ngdreparation og

reparation af slidte metal-

dele for at forebygge

nedetid.

Loctite® Hysol®
3475 A&B
e Reparation af stebte
aluminiumemner, rev-
nede eller slidte alumi-
niumdele og overdre-
jede aluminiumgevind
Ingen gardindannelse,
kraftig forstaerkning,
tokomponent-epoxy med
aluminiumfyld. Nem at
blande og stabe til spe-
cielle geometrier. Herder
med en korrosionsbe-
standig, aluminiumlig-
nende overflade.

Loctite® Hysol®

3479 A&B

e Genopbygning og repa-
ration af slidte metal-
dele til anvendelser
kendetegnet ved hgje
temperaturer.

Ingen gardindannelse,

kraftig forsteerkning,

tokomponent-epoxy med

aluminiumfyld. Nem at

blande og stabe til spe-

cielle geometrier. Heerder

med en korrosionsbe-

standig, aluminiumlig-

nende overflade.

Loctite® Hysol®

3474 A&B

e |deel til reparation af
metaloverflader, der
udsattes for friktion.

Stalkit, yderst slidsteerk.

Danner en selvsmgrende

overflade, der nedsatter

slitagen pa bevaegelige

dele.
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Hvad er fordelen ved at benytte et Loctite® Nordbak®-
beskyttelsesheleegning eller -produkt?

Loctite® Nordbak® beskyttelsesbelaegninger og -produkter tilbyder vedligeholdelseslgsninger pa proble-
mer forarsaget af slitage, abrasion, erosion, kemisk angreb og korrosion.

Typiske anvendelsesformal for denne produktserie er fx luftkanaler, pumper, varmevekslere, centrifuger,
impellere, blaeserblade, cykloner, rar, tanke, reservoirer, osv.

Loctite® Nordbak®-beskyttelsesprodukter med keramiske fyldstoffer yder fremragende slitagebeskyt-
telse og overlegen vedheftning. De er designet til konkrete driftsforhold samt til at beskytte en bred
vifte af anleegsdele og procesudstyr og forleenge dets levetid. Den helt centrale fordel er produkternes
evne til at danne en fornyelig offeroverflade, der beskytter den beaerende kerne i det oprindelige mate-
riale.

Ud over beskyttelsesprodukterne, som er beregnet til at beskytte mod abrasion ved hjalp af keramiske
fyldstoffer, har Loctite® for nylig lanceret beskyttelsesbelaegninger, der beskytter mod korrosion og
kemisk angreb. Disse indeholder ikke keramiske fyldstoffer, som giver en meget glat overflade.

Fas i formuleringer til paspartling, pastrygning og pésprejtning med specialfyldstoffer til skrappe mil-
joer, Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbeleegninger og -produktet kan klare alle tenkelige problemer
med korrosion, abrasion og slitage, og de er ideelle til alle former for reparationer i stgrre skala, hvor
holdbarhed er afggrende.

Traditionelle metoder kontra moderne lgsninger:

Traditionelle reparationsmetoder som f.eks. hardsvejsning eller flammesprgjtning er kostbare og
vanskelige at udfgre pa sterre arealer. Alternativet er Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbeleegninger og
-produkter, der er nemme at péfare pa enhver overflade, og som bigevinst er korrosionsheskyttende.
Desuden skaber Loctite®-beskyttelsesheleegninger ikke varmespaendinger under pafgringen.

Loctite® Hysol®-metalmasser og Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbelagninger og -produkter hjzlper dig
med at istandsatte og genopbygge en bred vifte af slidte komponenter, s& de kan settes i drift pa ny.

De vigtigste fordele ved Loctite® Nordbak®-beskyttelseshelaegninger og -produkter:
o |standszetter slidte overflader og forleenger levetiden for béde nye og gamle dele.

o (get effektivitet af komponenter

o Sparer omkostninger, idet man undgar udskiftning af komponenter og kan mindske reservedelsbeholdningen.
o Beskytter komponenter mod abrasion, erosion, kemisk angreb og korrosion
¢ Fremragende kemikaliebestandighed for effektiv beskyttelse af samlinger
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Vigtigste faktorer ved valg af det rigtige Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbelagning eller -produkt

Partikel-storrelse

For at pge abrasionsbestandigheden anbe-

fales det at benytte Loctite® Nordbak®-
beskyttelsesbeleegninger og -produkter med
samme partikelstgrrelse som det abrasive
materiale. | sortimentet af Loctite® Nordbak®-
beskyttelsesbeleegninger og -produkter indgar
produkter med fine og grove partikler samt visse
specifikke produkter til rent kemisk angreb og
korrosionsbeskyttelse. | sortimentet indgér des-
uden specialprodukter med stor slagfasthed.

Temperaturresistens

Driftstemperaturerne for Loctite® Nordbak®-
belaegninger og -produkter ligger i intervallet

Loctite® Nordbak® 7230 og Loctite® Nordbak®
7229 kan benyttes op til 230°C. Disse special-
kvaliteter skal varmehardes efterfalgende for at
opna deres endelige temperaturbestandighed.

-30...+120°C. Visse specialkvaliteter som f.eks.

Kemikalie- og korrosionshestan-
dighed

Takket vaere den specielle epoxy, der udger
matrixen i Loctite® Nordbak®-belegninger og
-produkter, er produktserien bestandig over for
de fleste aggressive kemikalier. Produkterne
yder glimrende beskyttelse mod ferskvand og
havvand, ammoniumsulfat og natriumhydroxid.
Kontakt Henkel Norden AB i Taastrup vedrgrende
bestandigheden over for konkrete kemikalier.

Produktpafering

Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbeleegninger og -produkter er tokomponent-epoxy. Produkterne skal
blandes i det korrekte blandingsforhold fer pafaring, indtil der opnas en ensartet farve.

For at sikre en ordentlig befugtning af Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbeleegningerne og -produkter-
ne anbefales det at benytte et produkt til pastrygning som f.eks. Loctite® Nordbak® 7117 som grun-
der for péfaring af Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbeleegninger og -produkter med fyldstof af store
partikler. Ved belaegninger tykkere end 25 mm pafares materialet i lag a 25 mm, idet det enkelte lag
gives tid til at kele af for pafering af naste lag.

Klarggring af flader

Korrekt klargering af overfladerne er afgerende for en vellykket pafering af disse produkter.
Ordentlig klargering af fladerne:

¢ (ger vedhaftningen af - Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbelagningerne og -produkterne til kompo-

nenterne.

e Forebygger korrosion mellem metaloverfladen og Loctite® Nordbak®-beskyttelsesbelaegninger og
-produkter.

e Forleengede vedligeholdelsesintervaller

Efter overfladeklarggringen skal komponenterne veare:

* Rene og torre

o Fri for kemiske forureninger pa overfladen eller inde i materialet

e Uden korrosion

e Overfladeruhed mindst 75 pm

e Sandblaesningsruhed klasse 2.5

Til starre overflader bgr man péfgre Loctite® 7515 kompatibel med Loctite® Nordbak®-
beskyttelsesbelaegninger og -produkter for at forebygge fornyet korrosion.
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vilke angreb skal bekampes?

Lesning

Pa beton

Belaegning til
pastrygning

Loctite® Nord-
bak® 7277

Rent kemisk angreb eller korrosion

Pa metal

Belaegning til
pasprejtning

Loctite®

Nordbak® 7266

Kemisk produkt til
pasprejtning

Loctite®
Nordbak® 7255

Farve Bla Bla Gren, gra
Driftstemperatur-interval (ter) -30...4+95°C -30...+100°C -30...+95°C
Blandingsforhold v/v (A:B) 2,8:1 2,31 2:1
Blandingsforhold m/m (A:B) 100:28 100:34 100:50
Bearbejdningstid 30 min 30 min 40 min
Heerdetid 6timer 5timer 4timer
Anbefalet total lagtykkelse* =0,5mm =0,2 mm =0,5mm
Emballagestarrelser 5kg,A: 23,4 kg,B:6,6 kg | 1kg,A:22,4 kg, B: 7,6 kg 900 g, 30 kg

Verd at vide:

1) Péfer Loctite® 7515 i slutning af overfladeklargeringen og inden
péfering af sidste belaegning/produkt. Fordel: Midlertidig korrosi-
onsheskyttelse, som forleenger overfladens bearbejdningstid op til
48 timer.

2) Steerkt slidte flader genopbygges med Loctite® Nordbak® 7222
slitagebestandigt kit eller Loctite® Nordbak® 7232 slitagebestandigt
kit til hejtemperaturanvendelser for péfering af beskyttende Loctite®
Nordbak® kompositbelegninger.

Kontakt Henkels teknikere for yderligere oplysninger.

*For produkter til pasprjtning eller pastrygning anbefales det at
pafpre mindst to lag for at opna den totale lagtykkelse.

Loctite® Nordbak® 7277

Tokomponent-epoxy uden
fyldstof til pastrygning pa
e tanke, beholdere og rar
e Gulvbelegning

Loctite® Nordbak® 7266
Tokomponent-epoxy uden
fyldstof til pasprejtning pa
e pumper, centrifuger
og rgr
e Gearkasser, motorer og
kompressorer
e Varmevekslere, blesere
0g indeslutninger
e Tanke og beholdere

Loctite® Nordbak® 7255

Ultra-glat, keramisk

forstaerket tokomponent-

epoxy til

e Foring af tanke og
skakte

e Ror og rortappe

e Varmevekslere

e Kondensere

e Kglepumpeimpellere




Fine partikler

Abrasion eller erosion pa metal med eller uden kemisk angreb

Grove partikler

Keramisk produkt til tﬁ?gg:;gnﬁ;;drl:l?d Keramisk produkt til | Keramisk produkt il Ke[amisk_produ!(t t
pastrygning pensel - taler hgj pneumatisk slid paspartling pﬁ‘ﬁ;trl:l:ger'amlrer
temperatur
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
Nordbak® 7117 | Nordbak® 7234 | | Nordbak® 7226 | Nordbak® 7218 | | Nordbak® 7219
Morkegra Gra Gra Gra Gra
-29...+95°C -29...+205°C -30...+120°C -30...+120°C -30...+120°C
3,38:1 2,6:1 41 2:1 2:1
100:16 100:21 100:25 100:50 100:50
60 min 30 min 30 min 30 min 30 min
3,5timer 8 time';&i;i;?:;s efter- 6timer 7timer 6timer
=0,5mm =0,5mm =6 mm =6 mm =6 mm
1 kg, 6 kg 1kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg 1kg, 10 kg

Loctite® Nordbak® 7117

Tokomponent-epoxy med

fyldstof til pastrygning pa

* Impellere, sommerfug-
leventiler

° Pumpehuse

e Cykloner

e Foring af tanke

Loctite® Nordbak®7234

Tokomponent-epoxy med

fyldstof til pastrygning pa

* Rpggaskanaler

e Varmevekslere og kon-
densere

e Foring af tanke og
skakte

e Sommerfugleventiler

Loctite® Nordbak® 7226
Tokomponent-epoxy med
keramisk fyldstof til

e Foring af sandpumper
e Render og bassiner

e Pumpeimpellere

o Vibrationsfadere

e Tragte og skakte

Loctite® Nordbak®7218

Tokomponent-epoxy

med keramisk fyldstof til

péspartling pa

e Cyklon- og separator-
huse

e Stgvudskillere og rag-
gaskanaler

e Pumpeforinger og
impellere

e Blaeserblade og -huse

e Tragte og skakte

* Rorbgjninger og sam-
linger

Loctite® Nordbak® 7219
Gummi-modificeret
tokomponent-epoxy med
keramisk fyldstof til

e Foring af sandpumper
e Render og bassiner

e Pumpeimpellere

o Vibrationsfagdere

e Tragte og skakte




Loctite® Nordbak® 7117

Loctite® Nordbak® 7204

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy med kvartsfyldstof til
betonreparation

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-belegning

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

fin

lille

stor

stor

fin

lille

fin

fin

fin

lille

morkegra

gra

gra

gra

gra

gra

gra

gra

hvid

gra

3,38:1

1,66:1

2:1

2:1

2,31

2:1

4:1

2,75:1

2,811

41

100:16

100:51,7

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

100:22,2

100:25

60 min

45 min

30 min

30 min

20 min

30 min

30 min

30 min

15 min

30 min

3,5timer

24 timer

7timer

6timer

16timer

6timer

6timer

6timer

5timer

6 timer + 2
timers efter-
heerdning




Tokomponent-epoxy til pastrygning, danner
>0,5mm 87 105 23,2 -29...+95°C 1kg,6kg | enhgjglansheleegning med lav friktion, der
beskytter mod abrasion og korrosion.

Tokomponent-epoxy med kvartsfyldstof til
paspartling til reparation af betongulve og
-overflader udsat for kemiske og mekaniske
angreb.

=6 mm = 82,7 = -29...+66°C 19 kg

Epoxy med keramikfyldstof til paspartling,
beregnet til at beskytte, genopbygge og
reparere partier i procesudstyr, der udsattes
for kraftig slitage. Velegnet til nedadvendte
anvendelsesformal og uregelmasssige over-
flader.

=6mm 90 110,3 - -30...+120°C 1 kg, 10 kg

Gummimodificeret epoxy med keramikfyldstof,
der giver stor slagbestandighed. Ideel

til partier, der udsettes for abrasion og

slag. Ingen gardindannelse, velegnet

til nedadvendte anvendelsesformal og
uregelmassige overflader.

=6mm 85 82,7 = -30...+120°C 1 kg, 10 kg

Tokomponent-epoxy med keramisk fyldstof
til pastrygning til beskyttelse af udstyr mod
ekstrem korrosion forarsaget af kemisk
eksponering.

=0,5mm 83 69 17,2 -30...+64°C 5,4 kg

Tokomponent-epoxykit med keramisk
- 89 80 10 -29...+107°C 1,3 kg fyldstof til meget beskadigede overflader
udsat for slitage, erosion og kavitation.

Epoxy med karbidfyldstof til beskyttelse af
procesudstyr mod abrasion fra fine partikler.
>6mm 85 103,4 34,5 -30...+120°C 1kg, 10 kg | Epoxy til paspartling, danner ikke gardiner,
velegnet til nedadvendte og lodrette
overflader.

Tokomponent-epoxy med keramisk fyldstof
>0,5mm 85 86,2 24,2 -29...495°C 1kg med selvnivellerende egenskaber, giver en
overflade (grd) med hgj glans og lav friktion.

Tokomponent-epoxy med keramisk fyldstof
>0,5mm 85 86 24 -29...+95°C 1 kg med selvnivellerende egenskaber, giver en
overflade (hvid) med hgj glans og lav friktion.

Tokomponent-epoxykit med keramisk
fyldstof til paspartling med hgj

>6 mm 85 103,4 34,5 -28...4230°C 10 kg temperaturbestandighed til beskyttelse mod
sma partikler. Velegnet til nedadvendte og
lodrette overflader.




Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7256

Loctite® Nordbak® 7257

Loctite® Nordbak® 7266

Loctite® Nordbak® 7277

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy-produkt med keramisk
fyldstof

Epoxy til flisekleebning

Betonreparation — magnesi-
umfosfat

Epoxy-belaegning

Epoxy-beleegning

stor

fin

fin

fin

lille

gra

gra

gren/ gra

gullighvid

gré

bla

bla

4:1

2,611

2:1

1:1

1:5

2,31

2,811

100:25,6

100:21

100:50

100:125

100:500

100:28

100:34

30 min

30 min

40 min

60 min

3 min

30 min

30 min

7 timer + 2
timers efter-
haerdning

8 timer + 3
timers efter-
haerdning

4timer

12timer

22 min

5timer

6 timer




Tokomponent-epoxyprodukt med keramisk
fyldstof, taler hgje temperaturer, til
beskyttelse mod sterre partikler. Velegnet til
nedadvendte og lodrette overflader.

=6 mm 90 103,4 - -28...+230°C 10 kg

Tokomponent-epoxy til pastrygning,
>0,5mm - - - -29...+205°C 1kg specialudviklet til beskyttelse mod turbulens
0g abrasion ved ekstreme temperaturer.

Ultra-glat epoxy med keramikfyldstof, danner
en hgjglansbhelaegning med lav friktion, der

=0,5mm 86 106 3 -30...495°C 900,30 kg beskytter mod turbulens og abrasion. Teetner
0g beskytter udstyr mod korrosion og slitage.
Tokomponent-epoxy med hgj styrke til
B 88 96,6 34 29 4193°C Kontakt Henkel hurtig og sikker opsatning af keramikfliser.

Velegnet til bade vandrette og lodrette
anvendelsesformal.

Tokomponent, hurtigsterknende
5,54 kg, 25,7 | betonreparations- og fugningssystem

=6mm - op il 90 - -26...+1090°C kg beregnet til plidelige, langtidsholdbare
reparationer.
Tokomponent-epoxy uden fyldstof, til
) 5 1kg,A: 22,4 | pasprejtning, yder korrosionsbeskyttelse og
S e 1t Uy e kg, B: 7,6 kg | hgj kemisk bestandighed. Nem at pasprajte
med standard-sprejtepistol uden trykluft.
5 ko A: 23.4 Tokomponent-epoxy uden fyldstof, til
>0,5mm - - - -30...+95°C kg % 6 6 I;g pastrygning, beskytter beton mod kemisk

angreb og korrosion.




Hvad er fordelen ved at benytte et Loctite®-
afrensningsmiddel?

Loctite®-rengerings- og affedtningsmidler er yderst effektive og fés i bade vandige og oplasningsmid-
delbaserede formuleringer. N&r man velger et rengerings- eller affedtningsmiddel er den vasentligste
faktor typen af det pageldende renggringsarbejde. Viften af Loctite®-rengaringsmidler indeholder ren-
geringsmidler, der bruges til at renggre overflader inden limpéfgring, hdndrens samt specialudviklede

renggringsmidler til enhver type vedligeholdende rengering i industrien.

Loctite®-rengaringsmidler inden sammenfgjning (oplesningsmiddel-baseret)

De vaesentligste faktorer ved valg af det rigtige produkt er torretid, restdannelse, lugt og materiale-
forenlighed. Restdannelse er et serlig vigtigt problem: Hvis der skal ske efterfelgende behandling af
komponenten som f.eks. lakering eller sammenfgjning, kan rester pavirke processen negativt. Forene-
lighed med substratet er et almindeligt problem ved handtering af plast og oplgsningsmiddelbaserede
renggringsmidler.

Loctite®-renggringsmidler til vedligeholdende anvendelser (vandbaseret)

Loctite® vedligeholdende renggringsmidler, som dakker de fleste behov i forbindelse med vedligehol-
delse, er perfekte til enhver type anvendelse pé varkstedet. Nogle af dem er dedikerede renggrings-
midler til rengering af mekaniske komponenter og maskiner pé forskellige mader (hejtryk, sprajtning,
dyp, manuel); andre er velegnet til let og sveer gulvrengering ved hjeelp af enten gulvrenggringsma-
skiner eller hgjtryksudstyr. Desuden indeholder produktviften et rengeringsmiddel til fiernelse af evt.
graffiti-tags.
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Hvad er fordelen ved at benytte et P3-rengoringsmiddel?

P3-rengaringsmidler benyttes hovedsageligt til renggring af dele og samlinger i den metalbearbejdende
industri, pa veerksteder, ved jernbaner og skibsfart samt til vedligeholdelse. P3-renggringsmidler er des-
uden velegnede til at fierne maling fra overflader (graffiti), hndvask, rengering af gulve, bilkarosserier,
jernbanemateriel, skibe/bade, solsejl, tanke, rar og en lang reekke andre formal.

e P3 kombinerer vandbaserede alkaliske, sure og neutrale afrensningsmidler af hgj kvalitet. P3-rengg-
ringsmidler er velegnede til metalsubstrater, plast, beton, sten, keramik, glas, lakerede overflader m.v.

e P3-rengeringsmidler kan péfgres ved pasprejtning, dypning, med hgjtryksrenser, med ultralyd, manu-
elt eller med maskine som afsluttende eller mellemfaldende rengering.

e Giver gode renggringsresultater ved temperaturer pa +5...+100°C.

¢ P3-renggringsmidler f&s som koncentrat (blandes med vand) eller som brugsklare produkter.

* Desuden fas renggringsmidler med korrosionsbeskyttende egenskaber.

Renggringen bestar i at fierne smuds fra overfladen, sé den er parat til efterfplgende processer. Smuds
er materialer, der sidder tilbage fra tidligere processer som skaring, stansning, boring, formning, slib-
ning m.v. eller pa modtagne ramaterialer.

Smuds kan generelt inddeles i tre kategorier:

* Organisk smuds bestér typisk af smgremidler benyttede ved metalformning og -bearbejdning eller
korrosionsforebyggelse. Bedst egnede er alkaliske renggringsmidler.

e Jorganisk smuds omfatter rust, glade- og svejseslagger, sod og oxider. Syrer eller sure renggrings-
midler er beregnet til at fierne den slags smuds. Sure renggringsmidler benyttes desuden il at ren-
gore sprojtestobt termohaerdeplast.

 Eksempler pa smuds er veerkstedsstav og svarte samt handske- og fingeraftryk. Alkaliske eller neu-
trale renggringsmidler er velegnede.
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ar du brug for komponent- eller handrens?

Universel

Komponent-renggringsmiddel

Universel

Plastemner

Ringe indhold af
flygtige organiske
forbindelser (VOC)

Lasning Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7061 7063 7070 7066

Beskrivelse Renggring og affedtning Renggring og affedtning Renggring og affedtning Renggring og affedtning

Emballagestorrelser 400 ml aerosol SLOUEBATE] 2, 400 ml aerosol 400 ml aerosol

Verd at vide:

o Hvis der er brug for rengerings-
klude, bruges Loctite® 7852
Easy Clean. Renggringsmidler til
haender og komponenter uden
brug af vand. Fas i spand med
70 Klude.

Loctite® 7061

Rengering og affedtning

e Oplgsningsmiddelba-
seret (acetone) generel
komponentrens

e Meget hurtig fordamp-
ning

e Fjerner smuds, resin,
lak, olie og fedt

10 | botte

Loctite® 7063

Rengering og affedtning

e Oplgsningsmiddelba-
seret generel kompo-
nentrens

e Efterlader ingen rester.

e Anvendes for limning
og teetning af emner.

e Fierner de fleste fedt,
olier, smgremidler og
metalspéner fra alle
overflader.

Loctite® 7070

Rengoring og affedtning

e Oplgsningsmiddelba-
seret generel kompo-
nentrens

e Rengering ved
pasprojtning eller
dypning ved stuetem-
peratur

e |szr velegnet til at
fjerne sveere olier

e Til de fleste plastkom-
ponenter uden risiko for
spandingsrevnedan-
nelse

Loctite® 7066

Rengoring og affedtning

e Vandbaseret emulsion
med ringe indhold af
flygtige organiske for-
bindelser (VOC)

e \elegnet til metal og
plast

A7 NSF reg.nr.: 138407
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Fjernelse af pak-
ningsmateriale

Loctite®
7200

Fjernelse af paknings-
materiale

Elektrisk kontakt

Loctite®
7039

Kontakt-renggringsspray

Generelt afrens-
ningsmiddel

Loctite®
7840

Renggring og affedtning

Handrensemiddel

Universel

Loctite®
7850

Handrensemiddel

Til sveerte, maling
eller resin pa han-
derne

Loctite®
7855

Handrensemiddel

400 ml aerosol

Loctite® 7200

Fjernelse af paknings-

materiale

e Fjerner haerdet pak-
ningsmateriale og
geengse pakninger pa
10...15 min.

e Minimalt behov for
skrabning

o Kan benyttes pa de
fleste overflader.

400 ml aerosol

Loctite® 7039
Kontakt-rengerings-
spray

e Til rengaring af elek-
triske kontakter, der
udsaettes for fugt eller
anden forurening.

o Pavirker ikke isolerende
lakker.

e Typiske anvendelses-
omrader: renggring af
elektriske kontakter,
releer, fordelerinstal-
lationer m.v.

750 ml spray med
pumpe, 20 | tromle

Loctite® 7840

Rengering og affedtning

e Bionedbrydelig

e Oplgsningsmiddelfrit,
ikke giftigt, ikke braend-
bart

e Fortyndet med vand

e Fierner fedt, olie, skee-
revaesker og veerktgjs-
snavs

400 ml flaske, 3 | pum-
pedoserer

Loctite® 7850

Handrensemiddel

e P4 basis af naturlige
ekstrakter

e Indeholder ikke mine-
ralolie

e Bionedbrydelig

e Indeholder effektiv
hudlotion

e Kan benyttes med eller
uden vand.

e Fjerner indgroet smuds,
fedt, snavs og olie

400 ml flaske, 1,75 |
pumpedoserer

Loctite® 7855

Handrensemiddel

e Bionedbrydelig

e Kan anvendes uden
vand

e Fjerner lak, resin og lim




Hvilken type vedligeholdende rengering enskes?

Rengoring af mekaniske komponenter pa
vaerkstedet

Universel renggaring Dyp-renggring Fontzene-renggring

Lgsning Loctite® Loctite® Loctite®
7010 7012 7013

pH ved 10 g/I 9 13 p2n: 9.5

Driftstemperatur-interval +5...+80°C Stuete:-n4%€?tur E Stuetemperatur

Péfaringskoncentration 30...500 g/1 10...500 g/ Klar til brug

Emballagestorrelser 51,201 51,201 51,201

Verd at vide:

o Disse produkter deekker 90% af rengeringsbehovet pa et vaerktsted
o Til mere specifikke behov som fx rengaring i sprajtemaskiner eller
kraftige gulvrenggringsmaskiner anbefaler vi, at man kontakter sin

Henkel-forhandler

Loctite® 7010

Universel veerktejsteds-

renggring

e Universel flydende rens
til generel rengering af
let smuds

e Bionedbrydelig, oplgs-
ningsmiddelfri, meerk-
ningsfri

e Behagelig lugt

Anvendelser:

Manuel renggring af

vaerksteder, vaerktgjer og

maskiner.

Loctite® 7012

Dyp-rens

e Universelt renggrings-
og affedtningsmiddel til
kraftigt snavs

e Fremragende gen-
nemtraengningsevne pa
snavs og nem oplgs-
ning af fedt

e Kan péfpres via spray,
dyp og manuelt

e QOplgsningsmiddelfri

Anvendelser:

Rengering af alle meka-

niske metaldele, med

eller uden hgjtryk. Ogsé

velegnet pa syntetiske

substanser, gummi og

lakerede overflader.

Loctite® 7013

Industrielt rengarings-

middel til fontzene-

anvendelser

e Vandbaseret renge-
ringsmiddel til erstat-
ning af oplgsnings-
midler

e QOplaser alle typer snavs

e Yder midlertidig rustbe-
skyttelse

e Bionedbrydelig og mil-
jovenlig

e Oplgsningsmiddelfri

Anvendelser:

Til renggring af meka-

niske komponenter ved

hjeelp af renggringsborde.




Renggring af gulve

Universel gulvren-

Renggring af graffiti
og tags

Graffiti- og tag-

Spray-renggring Hejtryksrengering garing Svaer gulvrenggring fierner
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7014 7018 7860 7861
115 10.1 8.7 12.2 paen: 3.7
+50...475°C s‘“"“ﬂ%ﬁ?‘“’ i +15...435°C +15...+100°C +10...+40°C
20...60 g/l 5...500 g/I 25...100 g/l 5...20 g/l Kiar til brug
51,201 51,201 51,201 51,201 51,201

Loctite® 7014

Spray-rens

o Effektiv metalrenge-
rings- og affednings-
midddel anvendet i
sprayrenggringsma-
skiner

e Steerk renggringsmid-
del-effektivet

e |ndeholder inhibitor for
letmetal

e Oplasningsmiddelfri

Loctite® 7018

Hejtryksrens

o Effektivt rengarings-
middel il fiernelse af
snavs, olie og fedt fra
vaskbare overflader

e Gode skumningsegen-
skaber

e Velegnet il hgjtryksan-
vendelser

e Midlertidig korrosions-
beskyttelse

e Oplgsningsmiddelfri,
bionedbrydelig

Anvendelser:

Til kreevende rengering af

mekaniske dele ved hjaelp

af skummaskiner eller

hejtryk.

Loctite® 7860

Lavskummende gulv-

rens

e Neutral, lavskummen-
de, parfumeret gulvrens

e Beskyttende og snavs-
afvisende

e |deel til brug i gulvren-
geringsudstyr

e Ogsa velegnet til
manuel anvendelse

e Oplgsningsmiddelfri

Anvendelser:

Til daglig rengering af fol-

somme gulvmaterialer.

Loctite® 7861

Kraftig gulvrens

o Effektiv, kraftigt renge-
ringsmiddel til beton-
gulve, der paferes med
hejtryks- og
dampudstyr

e Kan bruges inden pafe-
ring af betonreparati-
onsmiddel

e Fjern en lang reekke
forureninger (fedt, olie,
stov) og yder midlerti-
dig korrosionsbeskyt-
telse

e QOplgsningsmiddelfri

Loctite® 7862

Graffiti- og tag-fierner

o Meget effektiv pa
nasten enhver type
graffiti

o Sarligt aktiv pa bitu-
men-holdig sprayma-
ling

e Kan anvendes pa lod-
rette overflader

e Markningsfri

Anvendelser:

Til fiernelse af graffiti

og tags fra alle gengse

materialer.




Maskin- og universel rengering

Universel

Kraftigt smuds

Membran-renggring

Basebestandig

Gulvrenggring

Renggringsudstyr

Lasning P3 P3 P3 P3
Glin Plus Grato 3000 Ultraperm 091 Glin Floor
Anvendelsesomrader Alle Alle Spray Manuelt / udstyr
Udseende Klar, gul-grgn vaeske Farvelo:a;):kgl gullig Klar, flydende Klar, gul-gren vaeske
Koncentration 30...500 g/1 20...200 g/l 10...20 g/ 20...100 g/1
Temperatur +10...+50°C +10...4+50°C +50...4+70°C Stuetemperatur
- - _
P3 Glin Plus P3 Grato 3000 P3 Ultraperm 091* P3 Glin Floor
Universel, flydende rens Steerkt koncentreret Alkalisk renggringsmid- Gulvrens til automatisk
e Kombination af overfla- alkalisk renggrings-/ del til membraner & manuel rengering
deaktive stoffer, salte affedtningsmiddel e Alkaliske compleksdan- e Neutral
af oganisk syre samt e (Pkonomisk nere, bionedbrydelige o |av skumdannelse til
hydrotroper e Fosfat-, EDTA- og anioniske overfladeak- brug med gulvrengg-
o Fri for fosfater, baser, NTA-fri tive stoffer ringsudstyr
syrer og oplgsnings- e Fremragende affedt- * Fremragende emulge- e Let parfumeret
midler ningsegenskaber rende og kompleksdan- | o Efterlader smudsafvi-
* Parfumeret o Mest effektive allround nende egenskaber sende beskyttende lag
e God demulgerende alkaliske renggrings- * Angriber ikke syntetisk
effekt middel materiale
o Alle substrater e Perfekt renggringsmid- e Let fiernelse af orga-
del til keretgjer nisk snavs og afkalk-
ning i ét produkt
* Blot et kort uddrag af det

fuldstendige sortiment. Kontakt
venligst vores repraesentant for
yderligere information.




Vedligeholdende rengering

Rengering af bade

Malerudstyr

Graffitifjerner

Glasrens

Handrens

P3 Grato P3 P3 P3
Marine-cleaner | | Croniclean 300 Scribex 400 Glin Cristal
Manuelt / spray Manuelt / dyp / spray Manuelt / spray Spray Manuelt
Farvelgs veske Gul til brun Fortykket gul vaeske Bla vaeske Gul, klar viskgs
500 g/l og mere 10...20 g/I Klar til brug Kiar til brug Klar til brug
Stuetemperatur Stuetemperatur +7...+30°C Stuetemperatur

P3 Grato Marine

Cleaner*

Koncentreret rengg-

ringsprodukt til lyst-

bade

o Meget effektiv til
vanskeligt rengerings-
arbejde

o Sikkert produkt (ikke
underlagt R- eller
S-setninger)

o Neutralt produkt

P3 Croniclean 300*

Til fjernelse af vandba-

seret maling

o Butylglykol-fri

e |deel til fjernelse af
vandbaseret, ikke-heer-
det maling fra dyser,
pistoler, mv.

o Fri for klor- eller petro-
leumholdige oplgs-
ningsmidler

P3 Scribex 400*

Graffitifjerner

e Indeholder miljgvenlige
ramaterialer

e Uden klassiske kom-
ponenter som NMP/
terpentin/DMSO

e |kke breendbar

e Neesten lugtfri

e LavVOC (8%)

Stuetemperatur

g "
3 |

P3 Glin Cristal

Glasrens

e Ogsa ideel til rengering
af plast

e Selvtgrrende

[ 4

P3 Manuvo*

Topeffektiv, flydende,

oplgsningsmiddelfri

handrens

e Hard ved skidtet, men
blid ved huden

e Qverholder EU-kosme-
tikregler

e | et parfumeret




Lesning

Universaldyp

P3
Galvaclean 20

Universalspray

P3
Industril FA

Anvendelsesomréder Dyp Spray Spray eller hgjtryk
Udseende Gul til let brun veaeske Klar, rad-brun vaeske Klar, flydende
Koncentration 20...80 g/I 30...100 g/1 5...50 g/l
Temperatur +40...+90°C +20...+50°C +20...+90°C

P3 Galvaclean 20

Universel neutral dyp-

rens

e Salte af organisk syre,
ikke-ioniske overfla-
deaktive stoffer, alka-
nolamin

e Neutralt renggrings-
middel

e Multi-metal

e Afvandings-egenskaber

¢ Fremragende korrosi-
onsheskyttelse

o Til b&de slutrengering
og mellemrenggring

P3 Industril FA

Allround spray-rens til

kraftig snavs

e Indeholder korrosions-
beskyttende middel

e Kan ogsa bruges med
andre renggringsme-
toder (dyp, hejtryk,
manuelt osv.)

o Til brug pé alle sub-
strater

e Miljgvenligt alternativ til
renggringsmidler base-
ret pa oplgsningsmidler

P3 Grato 80

Alkalisk hgjtryksrens

e Alkalier, overfladeaktive
stoffer, silikater

e Allround alkalisk renge-
ringsmiddel

o M4 ikke bruges pé alu-
minium

e Hgj affedtningseffekt

® |deelt renggringspro-
dukt til tanke
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Alkalisk

P3

Industriel renggring

Rengaring af komponenter

Alkalisk

P3

Korrosionsheskyt-
telse

P3

Neutral

P3

P3

Upon 5800 Saxin 5520 Emulpon 6776 | |Neutracare 3300) Chemacid 3500
Spray Spray Dyp / spray Alle Dyp / spray
Klar farvelgs vaeske Kiar, flydende Klar, gullig veeske Klar, letgullig veeske Klar, gul-brun vaeske
Dyp 100 - 300 g/I,
40...80 g/I 20...60 g/1 10...50 g/l 10...30 g/l Spray: 10...50 g/l
+40...+80°C +40...4+80°C +30...4+80°C +50...490°C

P3 Upon 5800

Flydende spray-rens til

affedtning af stalkom-

ponenter og plast

o Alkalier, fosfater, salte
af organisk syre, ikke-
ioniske overfladeaktive

stoffer
o Hgj affedtningseffekt
e Kan bruges i alle vand-
kvaliteter

+50...+80°C

[
i

P3 Saxin 5520

Flydende spray-rens til

alle metaller

e Silikat, overfladeaktivt
middel

o Ma ikke bruges pa alu-
minium

e | av skumdannelse

P3 Emulpon 6776

Rengering inden

bearbejdning og kor-

rosionsheskyttelse efter

bearbejdning

e Organisk korrosionsbe-
skyttende komponen-
ter, oplesningsmidler,
mineraloliefraktioner

e Kan anvendes i dyppe-
0g spray-proces

e Alle metaller

e Korrosionsbeskyttelse
til langtidsopbevaring

P3 Neutracare 3300

Vandbaseret neutralt

renggringsmiddel

e Organiske korrosions-
inhibitorer

e Meget hgje demulge-
ringsegenskaber

e Multi-metal

e Kan anvendes i alle
slags processer

o Saltfri

P3 Chemacid 3500*

Bejdsnings- og rustfjer-

nelsesmiddel til dyp- og

spray-processer

e Fosforsyre, svovlsyre,
inhibitor

e Hurtig bejdsning

e Indeholder inhibitor

e |deel til rensning af
udstyr




Malingfjernelse

Malingfjernelse

—

Maling-koagulering

Oplgsningsmiddel-
baseret maling

Lasning Novastrip Turco P3

9210 6776 Croni 810
Anvendelsesomrader Spray Péstrygning / dyp -
Udseende Brun vaeske Grgn pasta / vaeske Hvid vaeske
Koncentration 300...500 g/I Kiar til brug 100...200 g/1
Arbejdstemperatur > 80°C Stuetenlpsesr?(t;ur il Stuetemperatur

Novastrip 9210
Hejalkalisk malingfjer-
ner (stal)

e Aminfri

e Qplgsningsmiddelfri

Turco 6776

Sur malingfjerner

e Methylenklorid-fri

e Turco 6776 LO: Fortyk-
ket for god vedheftning

e Turco 6776 Thin: Til
dyp-anvendelse

e Alle metaller (inkl. alu-
minium)

o Nasten lugtfri

P3 Croni 810

Neutral maling-koa-

gulant

e Allround-middel til
oplgsningsmiddel-
baseret maling

e Neutral

e Indeholder korrosions-
inhibitor
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Vandbaseret maling

Beskyttelse

Korrosionsbeskyttelse

Vandbaseret

Oliebaseret

Renggringsspecialiteter

Lugtdraebende

Polerende

P3 P3 P3 P3 P3 Grato
Croni 828 Prevox 7400 Gerocor 3 Grato WP Marine Polish
- Spray / dyp Spray / dyp Spray Manuelt - klud
Let brunligt pulver Klar, gullig veeske Klar, brunlig vaeske Hvid veeske Beige pasta
20...50 g/l 5 ;023 /f{'st(::f':j’ém) Kiar til brug 1...20 g/ Kiar til brug
Stuetemperatur +15...+80°C Stuetemperatur Stuetemperatur Stuetemperatur
= . . .

P3 Croni 828

Neutral maling-koagu-

lant til oplgsningsmid-

del- og vandbaseret

maling

e Specielle silikater, stgv-
bindende midler

o Neutral

o Til bade opl@snings-
middel- og vandbaseret
maling

P3 Prevox 7400

Passivering af stal og

stgjebern med henblik

pa efterfelgende mid-

lertidig opbevaring i

lukkede pakhuse

e Organiske korrosions-
beskyttende kompo-
nenter

e Vandbaseret

e Forstyrrer ikke folgende
procestrin (maling,
sammenfgjning, mv.)

P3 Gerocor 3

Passivering af stal og

stebejern med henblik

pa efterfalgende opbe-

varing eller transport

e Organisk korrosionshe-
skyttende komponenter,
mineraloliefraktioner

e Flammepunkt > 100°C

¢ 3 — 6 méneders kor-
rosionsbeskyttelse i
lukket pakhus

P3 Grato WP

Lugtneutralisering

e Speciel teknologi til
neutralisering af ube-
hagelige lugtgener

e | avt forbrug / hej
ydelse

e Del af Windpur-serien
til eliminering af lugt

P3 Grato Marine Polish
Brugsklar vandbaseret
silikonefri voksemulsi-
on til rustfrit stal, plast
og malede overflader

e Efterlader et vandafvi-

sende beskyttelseslag
pé overfladen

e Medfgrer en skinnende
overflade

e Del af Grato-vedligehol-
delsesserien til bade




Hvad er fordelen ved at benytte et Loctite®-smaremiddel?

Loctite®-smgremidler yder fremragende beskyttelse af industrielle produktionsanlaeg og -udstyr.
Serien omfatter organisk, mineralsk og syntetisk baserede produkter, der opfylder kravene til
industrielle anvendelser.

Hvad er formalet med et smoremiddel?
Den typiske funktion af et sma@remiddel er at beskytte mod friktion og slitage. Smgremidler benyttes
desuden til at beskytte mod korrosion ved at danne en sammenhangende film p& komponenten, der
fortreenger fugt.
Hvilke overvejelser skal man gore sig ved valg af smgremiddel?
Ved valg af smeremiddel er det vigtigt at overveje det pataenkte anvendelsesformal samt det miljp,
samlingen vil blive udsat for. Miljget er kritisk for optimalt valg af sm@remiddel. Det omfatter faktorer
som hgj temperatur, skrappe kemikalier og forureninger, der kan forringe funktionen af det pataenkte
smgremiddel.

Loctite®-anti-rivning (anti-seize) Loctite®-tarfilmsmgremidler

Loctite®-anti-seize-produkter
yder beskyttelse i skrappe miljger
kendetegnede ved f.eks. ekstreme
temperaturer og korroderende
kemi. De forebygger fretting og
galvanisk korrosion. De kan lige-
ledes benyttes som smgremiddel
ved indkering af nyt udstyr.

MoS,- og PTFE-baserede Loctite®-
torfilmsmeremidler nedsatter
friktion, forebygger rivning, beskyt-
ter mod korrosion og forbedrer
virkningen af olier og fedter.
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Multan®-skeaerevaeske-emulsioner — ny biostabile skeerevaesker
Henkels patenterede emulgatorteknologi

Fremragende befugtningsegenskaber giver:

e Enormt rene faerdige emner, maskiner og veerktejer

e God draening og ringe udslaeb

e Beskeden spaedning (topping-up)

e Glimrende korrosionsheskyttelse

o Bakterieveeksthemmende skearevasker overfladigger tilsetning af baktericider.

e Ingen omkostning til baktericider — heller ikke ved spaedning. Stabil selv i perioder med stilstand /
selvreparerende.

e Hudvenlige takket veere baktericidfri formulering.

o Pafaldende lav skumdannelse

e Mzlkede hvide skaerevaesker til brug ved boring, drejning, fraesning og slibning

e Kan benyttes pa de fleste metaller (stebejern, aluminium, ikke-jern-metaller m.v.)

* \lelegnet til en lang reekke spantagende processer (drejning, boring, fraesning, gevindskaering,
slibning m.v.)

o Multifunktionel — Multan 71-2 er en virkelig altmuligmand

e Hpjtydende skeerevaeske til spantagende processer pa aluminium/rustfrit stal, hvor der er behov
for god smering: Specialisten Multan 77-4

Multan 77-4

Loctite®-smoreolier Loctite®-smorefedt

Loctite®-smarefedt er udviklet
med henblik pa at opna en reekke
fordele:

Loctite®-smareolier er designet
til bevaegelige dele i udstyr lige
fra enorme produktionsanleag til
miniaturemaskiner. Flydeegen-
skaber og vedhaftning sikrer god
smgring ved béde store og sma
hastigheder inden for det angivne
temperaturinterval.

e Beskyttelse mod gennemteering
e Stor slidstyrke

e Forebyggelse af overophedning
Omhyggeligt optimerede formu-
leringer og ravarer i topkvalitet
sorger for, at Loctite®-smaremidler
opfylder kravene til en bred vifte af
anvendelser. For at impdekomme
konkrete krav fremstilles Loctite®-
fedt af mineralske eller syntetiske baseolier tilsat et fortykningsmiddel
som f.eks. silikagel. Loctite®-fedt beskytter mod korrosion og taler eks-
treme tryk.




Stor vandbestan-
dighed

Hejtydende anvendelser

Stor renhed

Langsigtet beskyt-
telse

Loctite® Loctite® Loctite®
8023 8013 8009
—_— —_—
Farve Sort Morkegra Sort
Fast smeremiddel pEib Ut omitic Grafit og kalciumoxid

og rustinhibitorer

Grafit og kalciumfluorid

NLGI-klasse -

Driftstemperatur-interval -30...+1315°C

-30...+1315°C

-30...+1315°C

454 g batte med pensel-

Emballagestorrelser lig

Verd at vide:

e Loctite® 8065 findes nu ogsa i en formulering som halvfast stift
med den samme velkendte ydeevne men renlig, hurtig og nem at
pafere.

e Specialudstyr kan leveres pa forespargsel

Loctite® 8023 batte med

pensellag

e Anti-seize med ultima-
tiv udvaskningsbestan-
dighed

o Til rustfrit stal

Certificeret af American
Bureau of Shipping

454 g batte med pensel-
lag

Loctite® 8013 batte med

pensellag

e Metalfri anti-seize i
toprenhed

e Glimrende kemikaliere-
sistens

o Til rustfrit stal

e \elegnet til brug i ker-
nekraftindustrien

PMUC

454 g batte med pensel-
lag

Loctite® 8009 batte med

pensellag

e Metalfri anti-seize

e | angsigtet smaring

o Til alle metaller inklu-
sive rustfrit stal og titan
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Store laster

Anti-seize indehol-
dende kobber

Sadvanlige anvendelser

Anti-seize indehol-
dende aluminium

MoS,-samlespray/-
pasta

Anti-seize i fadeva-
rekvalitet

Loctite® C5-A® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8012 8007/8008/8065 8150/8151 8154 8014
—_— T
Sort Kobber Gra Sort Hvid
A . Aluminium, grafit, eks- Hvid olie og ekstrem-
MoS, & rust-inhibitorer Kobber og grafit tremtrykadditiver (EP) MoS, trykadditiver (EP)
1 - 1 1 -
-30...+400°C -30...+980°C -30...+900°C -30...+450°C -30...+400°C
400 ml aerosol, 454 g
Kontakt Henkel bette med pensellag, 500 g, 400 ml aerosol 400 ml aerosol 907 g batte
20 g stift

Loctite® 8012 hgtte med

pensellag

* MoS,-samlepasta giver
maksimal smering

e God bestandighed
over for ekstremt store
laster

e |deel til beskyttelse af
komponenter under
indkering eller ved
koldstart

C5-A®

Loctite® 8007 aerosol

Loctite® 8008 batte med

pensellag

Loctite® 8065 stift

e Kobberbaseret anti-
seize

* Typiske anvendel-
sesomrader: skruer,
meotrikker og rgr samt
bolte i udstedningssy-
stemer og bremsedg

Loctite® 8150 batte

Loctite® 8151 aerosol

e Beskytter skruesam-
linger

e Forebygger rivning og
korrosion

e Typiske anvendel-
sesomrader: skruer,
metrikker, rgr, varme-
vekslere og fittinger il
olie- og gasbrendere

Loctite® 8154 aerosol

e Montagepasta med
MosS,

e | etter samling og
adskillelse af cylindri-
ske komponenter

e Taler belastende miljger

e Smorer og tetner
cylindriske komponen-
ter, lejer og tandhjul
ved lave hastigheder

H2 NSF Reg. No.:

122982

Loctite® 8014

e Metalfri anti-seize i
fodevarekvalitet

o Til rustfri stadlkompo-
nenter

o \elegnet til vade miljper

H1 NSF Reg. No.:

123004




Torfilmsmearemiddel

Universel

lkke-metal-flade

Penetrerende olie

Kaedesmgremiddel

Lasning Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®

8191 8192 8001 8011

—_— —_—

Udseende Sort Hvid Farveles Gul
Basis MoS, PTFE Mineralolie Syntetisk olie
Viskositet 11 s (Cup 4) 11 s (Cup 4) 4 mm?%/s 11,5 mm?%/s
Driftstemperatur-interval -40...+340°C -180...+260°C -20...+120°C -20...+250°C
:;“;;’ test 4 ball N (svejse- ikke relevant ikke relevant 1,200 2,450
Emballagestorrelser 400 ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol

Loctite® 8191

 MoS, friktionsnedszt-
tende belaegning -
aerosol

e Torrer hurtigt

o Beskyttelse af overfla-
der mod korrosion

e Forbedrer ydeevnen af
olier og fedter

Loctite® 8192

® PTFE-belegning

e Til metal- og ikke-
metal-flader

e Gor overfladerne glatte,
sé de kan bevaege sig
frit indbyrdes.

e Forebygger ophobning
af stgv og smuds.

e Korrosionsbeskyttelse
o Til transportband, sty-
reskinner og knaster
H2 NSF Reg. No.:

122980

Loctite® 8001

e Penetrerende mine-
raloliespray

e Penetrerende olie til
mikroskopiske meka-
nismer inden for en
lang reekke anvendelser

e Penetrerer utilgenge-
lige mekanismer.

e Smorer ventilsader,
muffer, keeder, heng-
sler og skareknive.

H1 NSF Reg. No.:

122999

Loctite® 8011

e Kadeoliespray til hoje
temperaturer

e Oxidationsbestandighe-
den forlaenger levetiden
af smoremidlet.

¢ Smgring af &bne meka-
nismer, transportband
09 keeder ved tempera-
turer pa op til 250°C
H2 NSF Reg. No.:
122978
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Lesner komponen-
ter.

Silikoneolie

Skareolie

Alsidig skareveske

Universel

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8040 8021 8030/8031 8035 8201
Ravgul Farvelgs Markegul Brunlig veeske Lysegul

Mineralolie Silikoneolie Mineralolie Emulgator Mineralolie
5 mPa-s 350 mPa-s 170 mm?/s Lav 17,5 mm?/s (+50°C)

ikke relevant -30...+150°C -20...+160°C ikke relevant -20...+120°C

ikke relevant ikke relevant 8,000 ikke relevant ikke relevant
400 ml aerosol 400 ml aerosol 8030: 250 ml flaske, 51/201spand 400 ml aerosol

Loctite® 8040

"Freeze and release"

e | gsner korroderede og
fastgroede komponen-
ter ved sékaldt fryse-
chokvirkning.

e Suges ind i rusten ved
kapilleervirkning.

e De Igsnede komponen-
ter forbliver smurte og
korrosionsbeskyttede.

Loctite® 8021
o Silikoneolie

e Smoring af metal og
ikke-metal-overflader

e Velegnet som slipmid-
del

H1 NSF Reg. No.:

141642

8031: 400 ml aerosol

Loctite® 8030 flaske

Loctite® 8031 aerosol

e Skereolie

o Beskytter spantagende
veerktgjer under brug.

e Forbedrede overflade-
egenskaber

e | @ngere levetid af
veerkigjet

e Til boring, savning eller
gevindskeering i stal,
rustfrit stél og de fleste
ikke-jern-metaller.

Loctite® 8035

e Blandbar med vand og
baktericid-fri

e Patenteret emulgator-
teknologi

e Meget god korrosi-
onsbeskyttelse og hgj
proces-gkonomi

e Til boring, drejning,
savning, fraesning,
gevindskeering, slibning

e Velegnet til en lang
reekke materialer:
stal, hojtlegerede stal,
stobejern og ikke-
jern-metaller inklusive
messing og aluminium-
legeringer

Loctite® 8201

Spray til fem forskellige

formal

e | psning af samlinger

e Let smoring af metaller

e Rengering af kompo-
nenter

e Affugtning/fugtafvisning

e Korrosionsforebyggelse




Universel

Neutralt udseende

Korrosionsheskyttelse

Loctite® Loctite®
8105 8106
e

Udseende Farvelgs Lysebrun
Baseolie og additiver Mineral Mineral
Fortykningsmiddel Uorganisk gel Litiumsaebe
Drabepunkt Ingen > +230°C
NLGI-klasse 2 2
Driftstemperatur-interval -20...+150°C -30...+160°C
Load test 4 ball N (svejselast) 1,300 2,400

Emballagestorrelser

400 ml patron

Verd at vide:

o Specialudstyr kan leveres pa forespargsel

Loctite® 8105
e Mineralfedt

e Smgring af bevaegelige kom-
ponenter

e Farvelps

o |ugtfri

o |deel til lejer, knaster, ventiler
og transportband

H1 NSF Reg. No.: 122979

400 ml patron, 1 | bgtte

Loctite® 8106
e Fedt til mange formal

e Smgring af bevaegelige kom-
ponenter

e Korrosionsheskyttelse
o Til glidelejer/rullelejer og sty-
reskinner
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Hej temperaturresistens

Hejtydende

Til brug ved store belast-
ninger

Til brug med plastkompo-
nenter

Specialiserede an-
vendelser

Keder, tandhjul

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8102 8103 8104 8101
Lysebrun Sort Farvelgs Ravgul
Mineral, EP Mineralolie, MoS, Silikone Mineralolie, EP
Litiumszbe-kompleks Litiumsabhe Silikagel Litiumsaebe
> +250°C > +250°C ikke relevant > +250°C
2 2 2/3 2
-30...+200°C -30...+160°C -50...+200°C -30...+170°C
3,300 3,600 ikke relevant 3,900
Kontakt Henkel 400 g patron 75 ml tube, 1 | botte 400 ml aerosol

Loctite® 8102

o Hgjtemperaturfedt

e Forebygger slitage og korrosion

e Velegnet i fugtige omgivelser

o Taler store belastninger ved
middelhgje og hgje hastigheder.

o Til glidelejer, rullelejer, abne
tandhjul og styreskinner

Loctite® 8103

* MoS,-fedt

e Til bevaegelige dele uanset
hastighed

e Téler vibrationer og tunge
laster

o Til steerkt belastede samlinger,
glidelejer, rullelejer, muffesam-
linger og styreskinner

Loctite® 8104

e Silikonefedt

e Ventil- og pakningsfedt
e Bredt temperaturinterval

e Smarer de fleste plast- og ela-
stomerforbindelser.

H1 NSF Reg. No.: 122981

Loctite® 8101

e Keedesmgremiddel

e Vedhaftende fedt med smuds-
afvisende egenskaber til &bne
mekaniske systemer

e Beskytter mod indtreengen af
vand.

e Fremragende slitagebeskyt-
telse, téler hpje tryk.

o Smering af kaeder, abne tand-
hjul og snekkedrev




Slibning

Spantagende processer

Ikke-jern-substrater

Spantagende processer
generelt

Multan 46-81 Muitan 21-70 Muiltan 71-2
e —

Type Syntetisk Halvsyntetisk Halvsyntetisk
Udseende Transparent Emulsion Transparent
Aluminium Velegnet Velegnet Velegnet
Stal Anbefalet Velegnet Anbefalet
Stobejern Anbefalet Velegnet Anbefalet
Rustfrit stal Velegnet Velegnet Velegnet
Ikke-jern-metaller Velegnet Anbefalet Velegnet
Spadekoncentration 3-4% 5-20% 4-8%

Verd at vide:

Additiver til smgremiddelsystemer:

e Multan S: systemrens, der forleenger
levetiden for emulsioner.

e Multan AS: skumdamper til emulsioner

Multan 46-81
e Bred vifte af slibeoperationer
e Mineraloliefri

e Fremragende skumdampning

® pH: 9.3

e |nhibiteret, angriber ikke kob-
berlegeringer.

e Modvirker bakterievaekst

e Danner ikke nitrosodietanola-
miner

Multan 21-70

 Boring, drejning, fraesning,
gevindskering, slibning

e |ndeholder ikke bor eller ami-
ner

e Indeholder ikke EP-additiver
(Klor, svovl, fosfor).

e pH: 9.1

e Mineraloliebaseret

 |ngen misfarvning af aluminium
o0g andre ikke-jern-metaller

e Modvirker bakterievaekst

o \elegnet til stor vandhérdhed —
20...150 dH

Multan 71-2

e Boring, drejning, fraesning,
gevindskering, oprivning,
slibning

e Indeholder ikke baktericider

e pH: 9.2

e Beskeden spadning

e Yderst bestandig over for
mikroorganismer som bakterier
0g svamp

o Ekstremt effektiv smaring giver
veerktgjet leengere levetid og
fremragende koleegenskaber.
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Stansning og traekning

Avancerede spantagende | Kraftige spantagende pro-

processer

cesser

Stansning

Traekning

Multan 77-4 Multan 233-1 Multan F AFS 105 Multan F 7161
v -v
Halvsyntetisk Vegetabilsk olie Olie Olie

Malket Emulsion Transparent Transparent
Anbefalet Velegnet Anbefalet Anbefalet
Anbefalet Anbefalet Velegnet Anbefalet
Velegnet Velegnet Velegnet Anbefalet
Anbefalet Velegnet Velegnet Velegnet
Velegnet Velegnet Velegnet Velegnet

2...10% (som tilsztning til . .
— R0,
=t halvsyntetiske emulsioner) LRI LRI

Multan 77-4

 Boring, drejning, fraesning,
gevindskeering, slibning

e Indeholder ikke baktericider

e pH:9.4

e Ny smgremiddelkomponent

e Yderst bestandig over for
mikroorganismer som bakterier
0g svamp

e Hpjtydende skaerevaske

e Yderst effektiv smering giver
veerkigjet leengere levetid.

e ndeholder aluminium-inhibi-
torer

Multan 233-1

e Muligger de mest vanskelige
spantagende processer som
f.eks. skeering og boring — 0gsé
af dybe huller.

o Indgér i HD-systemet

e Kan dispergeres i skaerevasker
som f.eks. Multan 71-2.

e Mineraloliefri

e Indeholder EP-additiver med
fremragende sm@reegenska-
ber.

o Bionedbrydelige vegetabilske
olier, god oxidationshestan-
dighed

Multan F AFS 105

o | avviskgs til lette og middel-
sveare stanseoperationer

e Pasprgjtning, pastrygning
(rulle), dypning, pahaeldning

e Fremstilling af aluminiumfinner
0g -clips

e Fordamper

e Nemt at rengere.

¢ Ingen misfarvning af aluminium
o0g kobber

e Velegnet til fremstilling af dele
til klimaanleeg

Multan F 7161

e Blandbar med vand

e Parulning, pasprejtning,
péstrygning, pahaldning

e Forenelig med efterfalgende
processer som renggring, for-
behandling og lakering.




Hvad er fordelen ved at benytte et Loctite®-
overfladebehandlingsprodukt?

Loctite®-sortimentet af overfladebehandlingsprodukter er Igsninger til alle former for overfladebehand-
ling eller forberedelse:

1. Beskyttelse af svejseudstyr
Beskyt skaerm og kontaktspids mod svejsestenk, og serg for uafbrudt svejsning i et fuldsteendigt skift

2. Behandling af band/remme
Forebygger glidning og @ger friktionen for alle typer band/remme

3. Rusthehandling og korrosionsforebyggelse

Beskytter overflader mod korrosion ved at omdanne rust til et stabilt underlag og gengive galvaniserede
dele deres beskyttende lag ved at beleegge komponenter med et produkt, der hverken tarrer ud eller
kleeber.

4. Leekagesggning
Afslgrer leekager i gasbehandlingssystemer

5. Garantisikring
Visuel sikring mod bevaegelser i indstillede komponenter

6. Reparationstape
Tekstilforstaerket tape til reparation, forstaerkning, fastgarelse, teetning og beskyttelse

Alle produkterne er nemme at benytte. Nogle af dem anbefales til ngdreparationer, hvor der er behov for
hurtig og effektiv hjeelp. Ogsé velegnet til vedligeholdelse og samlelinjer.




Hvad er fordelen ved at benytte en Loctite® aktivator eller
primer?

Loctite®-aktivatorer

Loctite®-aktivatorer accelererer haerdningen af Loctite®-gevindsikring, gevindtaetning, fastholdelses-
produkter, pakningsprodukter og hurtiglim. De anbefales desuden til anvendelse ved lave temperatu-
rer (< 5°C) samt ved udfyldning af store mellemrum.

Til modificeret akryllim (Loctite® 329, 3298, 330, 3342) er aktivatoren obligatorisk for at aktivere
haerdningen: Aktivatoren péfares den ene flade, mens limen péafares den anden flade. Haerdningen
starter, nar komponenterne samles.

Loctite®-primere
Loctite®-primere benyttes for at gge vedhaftningen pé vanskelige substrater som polyolefiner (PP,
PE), POM. Loctite®-primere kan kun benyttes sammen med hurtiglim.

Henkel markedsfgrer en komplet serie aktivatorer og primere svarende til nedenstaende Loctite®-
limteknologier:

1. Loctite®-aktivatorer / primere til hurtiglimning (cyanoakrylat)

Loctite®-primere benyttes for at ege vedhaeftningen til substrater. De péferes derfor for limen. Til
plastsubstrater med lav overflade energi som f.eks. polyolefinerne PP og PE opnés den bedste ved-
haftning med Loctite® 770 / 7701.

Loctite®-aktivatorer benyttes for at nedsette haerdetiden. | lighed med primere pafares aktivatorer
som udgangspunkt far limen. Heptan-baserede aktivatorer holder lzenge pa komponenten og giver
en kosmetisk vellykket limfuge. De er ogsa velegnet til brug pé plasttyper, som er falsomme over for
spaendingsrevner. Aktivatorer kan desuden pafares efter limen, f.eks. med henblik pé at harde over-
skydende lim. Giver fremragende kosmetisk udseende, fordi hvide pletter i den benyttede hurtiglim
undgas.

2. Loctite®-aktivatorer til modificeret akryllim

Loctite®-aktivatorer til modificeret akryllim er obligatoriske for at aktivere hardeprocessen. Normalt
péfpres aktivatoren den ene flade, og den modificeret akryl den anden. Haerdningen starter, nar kom-
ponenterne samles. Fikseringstiden afhaenger af limen, substratet og overfladernes renhed.

3. Loctite®-aktivatorer til gevindsikring, ror- og gevindtatning, pakning, fastholdelse og anae-
robiske akryllim

Loctite®-aktivatorer benyttes for at nedsette haerdetiden af denne gruppe lim. Anbefales benyttet pa
passiverede metaller som f.eks. rustfrit stél, beleegninger eller passiverede overflader. Aktivatorerne
findes som oplgsningsmiddelbaserede eller oplgsningsmiddelfri formuleringer.




Beskyttelse af
svejseudstyr

Behandling af

band/remme

Rustbehand-
ling

Korrosion

Terring (lak)

Jernmetaller

Lasning Aerodag® Loctite® Loctite® Loctite®
Ceramishield 8005 7500 7800
Beskrivelse L ST Veaskespray Rustbehandling Zinkspray
beskyttelsesbelzegning
Farve Hvid Klar gul Matsort Gra
Driftstemperatur-interval ikke relevant ikke relevant ikke relevant -50...+550°C
Emballagestorrelser 400 ml aerosol 400 ml aerosol 1 | batte 400 ml aerosol

Aerodag® Ceramishield

e Forebygger vedhaft-
ning af svejsestaenk

o Giver langtidsbeskyt-
telse af svejseudstyr
og sikrer palidelige,
uafbrudte processer

e Fremragende vedhaeft-
ning pa overfladen

e Qverflgdigger behov for
renggringsprocesser

Loctite® 8005

Behandling af band/

remme

e Forebygger glidning

e (ger friktionen for alle
typer band/remme

e (get levetiden af ban-
det/remmen

Loctite® 7500

Rustbehandling

e Omdanner eksiste-
rende rust til et stabilt
underlag.

e Beskytter flader mod
korrosion.

e Det heerdede produkt
fungerer som primer og
kan umiddelbart males
over.

e Til metalror, ventiler,
fittinger, lagertanke,
hegn, reekvaerker, trans-
portband, entreprengr-
0g landbrugsmaskiner

Loctite® 7800

Zinkspray

e Fremragende katodisk
korrosionsbeskyttelse
af jernmetaller

e Beskytter galvanise-
rede komponenter.

e Typiske anvendelses-
omrader: Til beleegning
af metalemner efter
svejsning, langsigtet
beskyttelse af metal-
samlinger




beskyttelse

Torrer ikke

Universel

Laekagesog-
ning

Garantisikring

Generel industri

Elektronikindustri

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7803 7100 7414 7400 5080
Beskyttende belaegning Sagning efter mikrosko- Sikring af forskydning Sikring af forskydning .
til metal piske og storre leekager mellem komponenter mellem komponenter Tekstilforsterket tape
Hvid Farvelgs Bla Rod Metalgra
-30...+60°C +10...+50°C -35...+145°C -35...+145°C < +70°C
400 ml aerosol 400 ml aerosol 50 ml 20 ml

Loctite® 7803

Beskyttende spray til

metal

e Torrer ikke, klaeber ikke

e Giver langsigtet kor-
rosionsbeskyttelse

o Til jern, stal, stalplade,
ror, stabeforme, maski-
ner og installationer,
der skal opbevares
uden dare.

Loctite® 7100

Laekagesggning

o Skummer pé steder
med lekage.

e Ugiftig

e |kke-braendbar

e Kan benyttes sammen
med alle gasser og
gasblandinger bortset
fra ren ilt. Kan ogsa
benyttes til jern-, kob-
ber- og plastror.

Loctite® 7414

Garantisikring

e Visuel sikring mod
bevagelser i indstillede
komponenter

e Benyttes til fittinger,
tappe, motrikker m.v.

e God vedheftning pa
metaller

e |kke-korroderende

e QOgsa til anvendelser
uden dare

Loctite® 7400

Garantisikring

e Visuel sikring mod
bevagelser mellem
indstillede komponen-
ter, afmaerkning af ind-
stillinger eller emner,
der er blevet indstillet
eller afprovet.

e Benyttes til elektronisk
udstyr

e God vedhaftning pa en
lang raekke substrater

25m,50 m

Loctite® 5080

Reparationstape

e Tryk op til 4 bar (l2k-
kende rgr)

e Tapen kan rives over
med handerne.

e Til reparation, forsteerk-
ning, fastholdelse, teet-
ning og beskyttelse




;

Hvilket anvendelsesformal er der tale om?

Forbedret vedhaeftning

Hvad er det, du gnsker at opna?

.
Hurtiglim

Universel

I
Acceleration

Universel

Lasning Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7239 770/ 7701* 7458 7455
Beskrivelse Primer Primer Aktivator Aktivator
Farve Farvelgs Farvelgs Farvelgs Farvelgs
Oplgsningsmiddel Heptan Heptan Heptan Heptan
Pafgringsmetode Forbehandling Forbehandling Gl E::rbehand- Efterbehandling
Emballagestarrelser 4ml 109,300 g 500 mi 150 ml, 500 mi

*Til medicinske anvendelser

Loctite® 7239

Plast-primer

e Universel

o \elegnet til brug pa alle
industrielle plasttyper

e Forbedrer vedheftnin-
gen for hurtiglim pé
polyolefiner og andre
plast med lav overfla-
deenergi

Loctite® 770

Loctite® 7701*

Polyolefin-primer

e Kun til plast, der ikke
vil heefte

e Giver (den bedste)
vedhaftning af hurtig-
lim pé polyolefiner og
andre plasttyper med
lav overfladeenergi.

Loctite® 7458

e Universel

e Til alle substrater

o (ger levetiden af kom-
ponenterne. For- eller
efterbehandling

e Nesten lugtfri

e Minimerer hvide
misfarvninger efter
herdning.

e Giver en kosmetisk vel-
Iykket limfuge.

Loctite® 7455

e Universel

e Til alle substrater

o Til fiksering af teetslut-
tende komponenter

e Til efterbehandling




Bedste kosmetiske
egenskaber

Loctite®

Velegnet til skere
plasttyper.

Loctite®

Modificeret akryl-
lim (329, 3298, 330,
3342)

Oplesningsmiddel-
baseret

Loctite®

Gevindsikring, rer- og gevindtaetning, pak-
ning, fastholdelse og anaerobiske akryllim

Hvilken er den foretrukne aktivator?

Oplesningsmiddel-
baseret

Loctite®

Oplgsningsmiddelfri

Loctite®

7452 7457 7386 7471 / 7649 7240 / 7091
Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator
Transparent, lys ravgul Farvelgs Transparent, gul Transparent, gron Blagron, bla
Propanon (acetone) Heptan Heptan Propanon (acetone) Oplgsningsmiddelfri

Efterbehandling

For- eller efterbehand-
ling

Forbehandling

Forbehandling

Forbehandling

500 ml, 18 ml

Loctite® 7452

e Herder overskydende
lim

o Giver fremragende
kosmetisk udseende,
fordi hvide pletter i den
benyttede hurtiglim
undgas.

o Frarades til skore plast-
typer.

150 ml, 18 mi

Loctite® 7457

o ()ger levetiden af kom-
ponenterne. For- eller
efterbehandling

e Anbefales til skare
plasttyper.

500 ml

Loctite® 7386

e Aktiverer heerdning af
modificeret akryllim

e Fikserings- og heer-
detiden athanger af
den benyttede lim, de
sammenfgjede substra-
ter og overfladernes
renhed.

150 ml, 500 mi

Loctite® 7471

Loctite® 7649

e Accelererer heaerdnin-
gen af passiverede og
inaktive overflader.

e Til store mellemrum

o Levetid pd komponen-
terne: Loctite® 7649:
< 30 dagn Loctite® 7471:
<7degn

7240: 90 mi
7091:11

Loctite® 7240

Loctite® 7091

e Accelererer heerdnin-
gen af passiverede og
inaktive overflader.

e Til store mellemrum

e Til heerdning ved lav
temperatur (< 5°C)

o Loctite® 7091 kan ses
i UV-lys.




Hvad er fordelen ved overfladebehandlingslesninger med Bonderite
eller Aquence?

Produktserierne Bonderite og Aquence er innovative korrosionsbeskyttende produkter til metal-forbehandling
inden lakering.

Teknologi-egenskaber:

Den nye generation af Bonderite-lpsninger opfylder dine specifikke krav til metalforbehandling ud over alle for-
ventninger.

o Palidelig kvalitet

e Bredere operationsvindue

e Kun fa procestrin

e Kort kontakttid

e Mindre vedligeholdelse

Aquence er unik: Eneste organiske belaegningsl@sning der yde enestiende beskyttelse mod stélkorrosion p&
skarpe metalkanter og indvendigt i rar eller kassesektioner. Til forskel fra electrocoating og pulverbelaegning har
Aguence ingen begransninger mht. spredeevne.

e Belaegger fuldt monterede dele

e Beskytter komponenter indvendigt og udvendigt

e Kraever ikke elekiriske kontakter

e Kraever ikke sarlig rengering af stativ

Reducerede procesomkostninger:

Nar du bruger Bonderite eller Aquence, vil du fa betydelige besparelser i procesomkostninger i form af bade lave
investeringsudgifter (kortere processer end traditionelle processer) og lave driftsomkostninger (reduceret energi,
arbejdskraft, vedligeholdelse, affaldsbortskaffelse, vandforbrug). Ved at udnytte anerkendte veerdier som palidelig-
hed og hgje kvalitetsstandarder vil vores knowhow hjelpe dig med at optimere dine individuelle metalforbehand-

lingsprocesser. Vi vil hjelpe dig med at udnytte fordelene ved Bonderite- og Aquence-lgsningerne og integrere
dem i dit eget produktionsanleeg. Disse lgsninger understattes af avancerede udstyrsteknologier.

Service:

Udnyt Henkels markedsekspertise og intensive support, som ger det
muligt for dig at drage fordel af komplette lgsninger, som raekker langt
ud over almindelig forsyning af kemikalier til forbehandlingsproces-
serne. Henkels laboratorier udfgrer alle slags analytiske services eller
korrosionstests for at garantere, at din proces altid opfylder de hgjeste
kvalitetsstandarder. Hvis du har brug for personlig assistance, star vi
altid til disposition pa lokalt niveau via vores anerkendte internationale
tekniske og salgsserviceteam.

Fordele:

e Ekstern kommunikation og kontrol

* Indgéende kendskab til dine procesparametre

e Sikring af ensartet hgj kvalitet

e Detaljeret dokumentation mht. standarder og forpligtelser

Design:

Vi deler vores lange erfaring med dig — nar processer skal omarbej-
des, optimeres eller tilpasses til nye materialer, maskinudstyr, specifi-
kationer eller love. Vores R&D arbejder uafbrudt pa at udvikle farende
teknologier, som bringer effektiviteten og lensomheden af vores metal-
forbehandlingsprocesser op pa et overlegent niveau .

Minimal gkologisk belastning:

Alle vores produkter er oplgsningsmiddelfri, vandbaserede og fri for
regulerede tungmetaller. Gas- og el-ressourcer bevares, fordi der
kreeves mindre udstyr, ligesom bade- og ovnhaerdningstemperaturer
s&nkes.
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Belagning
PVDC-belzegning Epoxyakryl-belaegning
Lasni Aquence Aquence
@sning
866 930

Anvendelsesomrader Dyp Dyp
Udseende Sort Sort
Temperatur +20°C +20°C

Aquence 866 Aquence 930

e Fremragende barriere-egenskaber e Hardfar og kemikalie-resistent

e Heerdning ved lav temperatur (+90°C) e Energi-effektiv proces

o Fleksibel belaegning med stor slagfasthed e Vandbaseret, hard belaegning

e Vandbaseret e Varmestabilitet
Processtyrestystemer

Henkel kan forsyne dig med et skreeddersyet flerkanals-processtyresystem til eksakt dosering af overfladebehandlingsprodukter:
e Fuldautomatiseret handtering af forskellige kemiske malinger og doseringer
o En computer til styring af alle dataene

e Send alle data for dokumentationen til Lineguard WatchDog (internet-baseret database)
Kontakt venligst din lokale forhandler for yderligere information.

Data-flow
Flerkanals-processtyring Doseringssystemer
Lineguard Lineguard Lineguard Lineguard
Supervisor 97 LiquidDos PowderDos

Kontrol-flow




Multi-metalfosfatering

Rense-/belaegnings-

Zinkfosfat Manganfostat middel
Granodine Bonderite Bonderite
952 MN 117 CC
\—______—/ \—_______—/
Anvendelsesomrader Spray Dyp Spray / dyp
Udseende Klar vaeske, gron Klar vaeske, gron RS G 116D
nuancer
Koncentration - - 5...25 g/l
Temperatur +48...4+55°C +50...4+60°C +20...+55°C

Mht. traditionelle processer og specielle anvendelsesformal
henvises til vores salgsmedarbejdere eller vores tekniske ser-

vicefolk.

Granodine 952

e Skaber en fin kry-
stalbelzegning som
fremragende fundering
for efterfalgende lakbe-
leegninger

e Giver fremragende
vedhaftning af korrosi-
onsbestandighed

e Robust proces

e Velegnet til multi-
metaller og automatisk
styring

Tricationic zinkfosfat-

proces

Bonderite MN 117

e Sorte manganfosfatlag
pé jern og stal

e Reducerer friktions-
modstanden og forkor-
ter indkeringsperioden
for maskindele

e Lav pafgringstempe-
ratur

e Kombineret med
antikorrosionsolier og
-voks yder de dekora-
tive fosfatlag fremra-
gende korrosionsbe-
skyttelse

Manganfosfat-konverte-

ringsbelagning, nikkelfri

Bonderite CC

¢ Rense-/belegningspro-
ces, erstatter jernfos-
fatering

¢ God kompatibilitet med
pulver- og flydende lak

e Enkel, robust, kort
proces

e Fri for giftige, regule-
rede tungmetaller

Zirconium-baseret

kemisk konvertering til

stél, galvaniseret stal og

aluminium
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Metalforbehandling

Nano-keramiske belaegninger

Standardlinjer

Bonderite
NT-1

—_—

Spray / dyp

Hejtydende

TecTalis
1200/1800

—_—

Spray / dyp

Letmetal-konverteringshelaegning

Alodine
400
—_—
Spray / dyp

Alodine
4830/4831
—_—
Spray / dyp

Anodisering

Almeco Seal
Duo Pro

Spray / dyp

Farvelgs med gyldne

Farvelgs med gyldne

Vaeske, gennemskinne-

Klar vaeske, let gullig

Farvelgs, klar vaeske

nuancer nuancer lig, lysegul
- - 5...10 g/l 5...15 g/l 1...39/
+20...+40°C +20...+40°C > +96°C

+20...+40°C

Bonderite NT-1

e Erstatning for jernfos-
fatering

o Fri for fosfater, COD,
BOD og giftregulerede
tungmetaller

e Lav pafgringstempe-
ratur

e God kompatibilitet med
pulver- og flydende lak

Fosfatfri konverteringsbe-

laegning til stal-, zink- og

aluminiumsoverflader

TecTalis 1200/1800

e Erstatning for zinkfos-
fatering

e Fri for fosfater, COD,
BOD og giftregulerede
tungmetaller

e Lav péfgringstempe-
ratur

Fosfatfri konverteringsbe-

handling til stl, galvani-

seret stal og aluminium

+20...+40°C

Alodine 400

e Fremragende kor-
rosionsbestandighed
og vedhaftning for
efterfelgende lakbelaeg-
ninger

e Lav pafgringstempe-
ratur

Kromfri konvertering af

letmetaller og efterpas-

sivering af fosfatlag

Alodine 4830/4831

e Fremragende kor-
rosionsbestandighed
og vedhaftning for
efterfelgende lakbelaeg-
ninger

e Skaber farvelgse kon-
verteringsbelaegnings-
lag pa aluminium og
legeringer heraf

e Lav pafgringstempe-
ratur

Kromfri tokomponent

flydende passivering til

aluminium

Almeco Seal Duo Pro

e Skaber en mindre
buffer-effekt

e Frembringer en ene-
stdende visuel finish
pa elektrolytisk farvede
komponenter

e Forlaenger sealingsbhad-
levetiden betydeligt

e Opfylder alle pakree-
vede Korttidstests

Forebygger snavs i sea-

lingen under varmtvands-

sealing af anodiseret

aluminium




Slipmidier til stobeforme
Halvpermanent slipteknologi til stebeforme

Slipmidler af international standard

Henkel tilbyder yderst effektive Igsninger til kreevende problemer med stgbning og péfering. Kunder over
hele kloden svaerger til Frekote® — ikke kun pé grund af de enestéende slipmidler men ogsa pa grund af
vores ekspertise med hensyn til at udvikle skraeddersyede Igsninger. Vi er stolte over vores viden, erfa-
ring og imgdekommenhed med hensyn til at levere den bedste tekniske service til vores kunder i hele
verden.

Frekote®-serien byder pa branchens bredeste sortiment af halvpermanente slipmidler samt
sealere og rens til stabeforme. Frekote® slipmidler, der har mere end 50 &rs forskning og udvikling i
ryggen, er den internationale branchestandard for ydeevne, kvalitet og veerdi. Takket veere Henkels pio-
nerarbejde med sliplgsninger for en reekke af verdens sterste produktionsvirksomheder forstar vi, hvad
der skal til for at slippe de mest komplekse materialer i de mest kraevende anvendelser.

Laveste omkostninger pr. slip — Frekote® halvpermanente slipmidler minimerer ophobning og giver det
storst mulige antal slip per pafering. Vores kunder kan glaede sig over gget produktivitet og lensomhed
takket veere mindre nedetid, lavere defekirate og feerdigvarer af hgjere kvalitet. Frekote®-produkterne

er branchestandarden, nar det geelder erstatninger for engangsslipmidler. Til forskel fra erstatningsvoks
eller silikone overfares Frekote® halvpermanente formslipmidler ikke pd emnerne. Derimod binder de sig
kemisk til formens overflade og tillader pa den made mange slip. Emnerne slipper rent uden at klaebe til
lavenergifilmen. En enkelt pasprejtning for at reparere belaegningen er tilstreekkelig efter et stort antal
slip. Frekote®-produkterne er udviklet for at spare omkostninger.

Henkel har designet slipmidler til forme til stort set al stabning af kompositter, plast og gummi.
Lige fra keempefly til tennisketsjere, fra lastbildeek til pakningsringe, fra badekar til lystfartgjer: Vi har det
helt rigtige slipmiddel, der opfylder jeres krav.

Markeder, vi er aktive pa
Et forste overblik over markeder

Termohzrdeplast Termoplast Gummi

Avancerede komposit-epoxy- Glasfiberforstaerket polyester og  Rotationsstgbning Gummibranchen

systemer vinylester o Fritid e Dk

e Bzeredygtig energi o Glasfiberforsteerket plast til bade Kajakker, vandcykler m.v. Slidbaner/sidevaegge
Vindmelleblade Sejlbade, motorbéde, jetski m.v. « Byggeri « Teknisk gummi

e Luftfart * Glasfiberforsteerket plast til Containere, tanke, stole, Vibrationsdeempere, rulleskejte-
Fly, helikoptere m.v. transport affaldsspande m.v. hjul, fodtgj, individuel stabning

o Fritid Paneler, tage, spoilere m.v. m.v.
Cykler, ski, ketsjere m.v. o Glasfiberforsterket plast til

* Speciel byggeri

Vindmellevinger, vaskekummer
og bordplader i kunstmarmor,
badekar m.v.

Dele til racerbiler, medikoteknik,
elektronik, filamentvikling m.v.




Sadan fungerer Frekote®-slipmidler

Oplasningsmiddelbaserede halvpermanente Frekote®-produkter er fugthaerdende, mens resinerne
i Aqualine-serien heerder ved varme eller ved stuetemperatur. Frekote®-slipmidler kan pasmares
eller pasprojtes. Haerdet Frekote®-slipbelaegninger danner en fast, permanent film, der ikke fedter,
og som téler de forskydningskraefter, der opstar ved fyldning og temning af stebeforme. Maksimal
filmtykkelse 5 pm. Dette forebygger ophobning i formen og minimerer kostbar renggring, sam-
tidig med at emnernes detaljer fuldt ud afspejler formgeometrien. Der findes sarlige Frekote®-
slipmidler, der muligger lakering eller limning efter stgbning uden behov for at rengere emnerne.

#__ Frekote-molekyler
s \/edheeftning
=== |ndbyrdes haftning

Halvpermanent teknologi beleegger stebeformen med
lavenergifilm.

Sealere

Frekote®-sealere benyttes for pafaring af slipbeleegningen for at udfylde mikroporer og danne et
ensartet, stabilt underlag for slipmidlet. Sealeren forbedrer ogsa Frekote®-filmens holdbarhed og Slipmiddel
sikrer et maksimalt antal slip pr. anvendelse. Nogle slipmidler indeholder en sealer til stpbeforme
f.eks. den vandbaserede Frekote® Aqualine C-600. Gammel slip-forurening, fx erstatnings- eller
halvpermanente slipmidler ber fiernes inden pafgringen af sealer belaegningen.

Sealere lukker mikroporer, sé der dannes en ensartet,
slippende belegning.

Rensning

For optimal effekt bar Frekote®-slipmidler péfares pa en fuldstaendig rengjort form. Rengering af
formen er derfor et vigtigt led i forberedelsen, der sikrer fjernelse af alt haerdet slipmiddel og andre
forureninger fra formen. Frekote® vandbaseret og oplgsningsmiddelbaseret rens fierner al forure-
ning fra komposit- og metalforme.

Forurening

& Frekote-molekyler
s \/edh 2 ftNING
s [Ndbyrdes haeftning

Forureninger kan pavirke Frekote®-slipmidlets ved-
heeftning til formen negativt.

Frekote® — egenskaber og fordele

¢ Halvpermanent teknologi — muligger mange slip

e Hurtig haerdning ved stuetemperatur, varmeaccelereret haerdning — s&nker procestiden.

e Sprojt pa, smer pa — nem at pafere med en klud eller sprjtepistol.

e Lang abentid pd emnet — kan paferes bade for og efter.

¢ 5 um film medfarer ringe ophobning i formen — mindsker behovet for efterfglgende rengering af formen
e Danner en hérd, slidsteerk og ter termohaerdende film — leengere levetid af formen.

o Nedsat tid il rengering og pafgring — lavere omkostning pr. emne.
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r det kompositter eller gummi, der skal stabes?

Hejglans

Sealer FMS Sealer CS 122

Hurtigt haerdende Efter limning/lake-

ved stuetemperatur ring Vandbaseret Pasmer og lad sidde

Lasning Frekote® Frekote® Frekote® Frekote®
o 770-NC 55-NC C-600 WOLO
Beskrivelse Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel
Udseende Klar, flydende Klar, flydende Hvid emulsion Klar, flydende
Pafgringstemperatur +15...+60°C +15...+60°C +20...+40°C +15...+45°C
Tarretid mellem lag 5 min. / stuetemp. 5 min. / stuetemp. 15 min. / stuetemp. 5 min. / stuetemp.
Heerdetid efter sidste lag 10 min. / stuetemp. 30 min. / stuetemp. 40 min. / stuetemp. 15 min. / stuetemp.
Temperaturbestandighed < +400°C < +400°C =< +315°C < +400°C

Frekote® 770-NC Frekote® 55-NC Frekote® Aqualine Frekote® WOLO
e Hurtig heerdning ved e Ingen ophobning i C-600 e Nem pafgring
stuetemperatur formen e Hurtig pafering og e Mange slip
* Hpgjglans og nem slip * Ingen afsmitning heerdning ved stuetem- * Hojglansoverflade
o Slipper de fleste poly- e Stor temperaturbestan- peratur
merer dighed e Store emner

e |kke-braendbar




Glasfiberforsteaerket polyester

Vandbaseret
forme
) Sealer RS 100
Hejglans
] T
Gummi-til-metal- Elastomerer med Polerevaske
Sealer FMS limning stort tilslag
- 1
Pasprajtes og bliver . Hojeste slip / .
siddende Vandbaseret Universel specialgummi Svaere forureninger
Frekote® Frekote® Frekote® Frekote® Frekote®
1-step C-400 R-120 R-220 915WB
Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel Far renggring
Kiar, flydende Hvid emulsion Hvid emulsion Hvid emulsion Beige, ":::ad?“g’ i
+15...+45°C +15...+40°C +60...+205°C +60...+205°C +10...+40°C
BELS ve:iats::letempe- 5 min. / stuetemp. straks ved +60°C straks ved +60°C 5 min. / stuetemp.
. . 10 min ved +90°C 10 min ved +90°C .
30 min. / stuetemp. 30 min. / stuetemp. 4 min ved +150°C 4 min ved +150°C ikke relevant
< +400°C < +315°C < +315°C < +315°C ikke relevant

Frekote® 1-step
e Nem at anvende

¢ Hpjglansoverflade
* Ingen ophobning i
formen

Frekote® Aqualine

C-400

o Vandbaseret system

o Hurtig pafering og
herdning ved stuetem-
peratur

¢ Hpjglansoverflade

Frekote® Aqualine
R-120

e Hurtig haerdning
e Universel

e Lav overfgring

Frekote® Aqualine

R-220

e Hurtig haerdning

o Effektivt slip

e Til gummi, der ikke vil
slippe

Frekote® 915WB
e Vandbaseret
e Polerevaeske

e Fjerner hardede slip-
midler




ikke ikke ikke ikke ikke

909WB A forrens vand +10...+40°C | ikke relevant 1h

relevant  relevant = relevant @ relevant | relevant

913WB A efterrens vand +10...+40°C | ikke relevant * tkke tkke tkke tkke tkke
relevant | relevant | relevant | relevant ' relevant

915WB A forrens vand +10...+40°C | ikke relevant | 5 min lise L4 Iie e L3
relevant relevant = relevant @ relevant | relevant

PMC A efterrens oplﬂgmngs- +15...+40°C | ikke relevant * tkke tkke tkke tkke tkke
middel relevant | relevant | relevant | relevant ' relevant

B ) oplgsnings- o . . . ikke ikke
B-15 (6} formklarggring Gl +15...+60°C fugt 30min | 5min 24h | 120 min relevant | relevant

} ) oplgsnings- 5 . ikke ikke ikke ikke
€5-122 © formklargoring middel +13...+40°% fugt 5 min relevant 2h relevant | relevant | relevant

) ) oplgsnings- o . ikke ikke ikke ikke
Laice) = LTI middel ket D I 9l relevant el relevant | relevant = relevant

) oplgsnings- o . ikke . ikke ikke ikke
FMS (e} formklargering middel +15...+35°C fugt 15 min relevant 20 min relevant | relevant | relevant

RS-100 o  formklargoring vand | +90..4200°C  varme k& - kke o ikke o ikke an .o min
relevant relevant relevant relevant

1-step - Fiberforstaerkede poly- oplﬂgnlngs- +15.. +40°C fugt . ikke 30 min ikke ikke ikke
esteremner middel relevant relevant | relevant | relevant
iy : oplgsnings- o . . . . ikke
44-NC @  avancerede kompositter middel +20...+60°C fugt 15min | 5 min 3h 30min | 15min relevant
avancerede kompositter, oplasnings- ikke ikke
55-NC @ fiberforstaerkede poly- P . g +15...+60°C fugt 5min | 3min | 30min = 10 min
middel relevant | relevant
esteremner
700-NC O  avancerede kompositter opI¢§n|ngs- +15...+135°C fugt 5min ' 3min  20min = 8 min 5min LG
middel relevant
avancerede kompositter, oplasnings- ikke ikke
770-NC @ fiberforstaerkede poly- P ) g +15...+60°C fugt 5min | 5min | 10min = 5min
middel relevant | relevant
esteremner
AL @  avancerede kompositter vand +60...+205°C varme [50 * L£0 30min | 10 min = 4 min
C-200 relevant relevant
Aqualine O  avancerede kompositter vand +14...+40°C 2C, stuetem- 5 min Ikke 30 min tkke Ikke ke
C-400 peratur relevant relevant | relevant ' relevant
Aqualine . o . . . ) . ikke ikke
C-600 @  avancerede kompositter vand +20...+40°C | fordampning 15min | 5min | 40min = 10 min relevant  relevant

O Slipmiddel © Form-sealer A Form-rengering * straks
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alle Stl, nikkel, rustfrit stal | pasmering basisk skumrgns, fierner heaerdede slipmidler og
andre forureninger
Ester, epoxy, stél, nik- . . antistatisk form rens, forebygger fornyet
alle kel, aluminium pasmaring @ forurening med stav, fierner fingeraftryk
Polyester, epoxy, stal, . . ) L .
alle nikkel pasmering @ ® ® fierner heerdede slipmidler og anden forurening
alle Ester, epoxy, stél, nik- pasmering = ® ° fierner stav, smuds, fingeraftryk, olie
kel, aluminium ’ ’ ’
2 . teetner mikroporer, giver ensartet
e =8 pasmering @ ° slipmiddelbelaegning
. . teetner mikroporer, danner ensartet slipmiddelbe-
blank Epoxy pasmoring | ® ° leegning, naesten lugtfri, tykkere belaegning
. A ) teetner mikroporer, danner ensartet slipmiddelbe-
hajglans £ pasmaring @ ° leegning, naesten lugtfri, tykkere belegning
hajglans Polyester, vinylester pismaring | ® ° ;[aatngr mikroporer, giver ensartet slipmiddelbe-
&gning
NR, SBR, HNBR, CR, N teetner mikroporer, giver ensartet slipmiddelbe-
alle EPDM pasprojtes = @ ° leegning
. ) R pasprejtes og bliver siddende, intet behov for
hgjglans Polyestergel-lag pasprojtes = ® L ® sealer, gelbelagte hgjglansemner
mat Epoxy, PA paasman!g, - - ~ A mge_n ophobmn_g i formen, |pgen af.smlltmng,
pasprejtning minimal rengering for lakering og limning
) Epoxy, polyester uden | pésmgring, . - . -
satinmat gelbelzzgning, PA pasprajtning ° [] ringe ophobning i formen, ingen afsmitning
blank Epoxy pﬂasmﬂ_nr!g, A A Al e sjoﬂ slip, unlver'sel til de fleste kompositter, ogsa
pasprejtning til polyester-resiner
haiglans Epoxy, polyesterresin, | pésmaring, ° ol o effektivt slip, hgjglans, hurtigt haerdende,
19 PE pésprejtning universel til de fleste kompositter
mat Epoxy, PA, PP, PE pésprajtes e o ringe ophobning i formen, ingen afsmitning
hoi Polyestergel-lag, poly- | pasmgring, haerder ved stuetemperatur, hgjglansgel-lag
gjglans . PR °
esterresin pasprgjtning komponenter, tokomponentsystem
pasmering, .
mat Epoxy pasprojtning ° integreret sealer, haerder ved stuetemperatur




Aqualine ikke ikke
q ] polyurethan-slip vand +60...+205°C varme rele- rele- 30min | 10 min = 4 min
PUR-100
vant vant
Aqualine ikke ikke
R(-]1 00 @ gummislip vand +60...+205°C varme rele- * rele- 30min | 10 min | 4 min
vant vant
Aqualine ikke ikke
R?11 0 = gummislip vand +60...+205°C varme rele- * rele- | 30min | 10min = 4 min
vant vant
Aqualine ikke ikke
R?120 ] gummislip vand +60...4+205°C varme rele- * rele- 30min | 10 min | 4 min
vant vant
Aqualine ikke ikke
R?1 50 ] gummislip vand +60...+205°C varme rele- * rele- 30min | 10 min = 4 min
vant vant
Aqualine ikke ikke
REI1 80 ] gummislip vand +60...+205°C varme rele- * rele- 30min | 10 min | 4 min
vant vant
Aqualine ikke ikke
Rflzzo ] gummislip vand +60...+205°C varme rele- * rele- 30min | 10 min = 4 min
vant vant
) ) oplgs- ikke . ikke ikke
Frewax = Fiberforsteerkede poly ningsmid- | +15...+35°C fugt 5 min rele- | 10 min tkke rele- rele-
esteremner relevant
del vant vant vant
) ) oplgs- ikke . ikke ikke
FRP-NC ] FIREATRIET B T3] ningsmid- | +15...+40°C fugt 15min | rele- = 20 min L9 rele- rele-
esteremner relevant
del vant vant vant
ikke ikke ikke ikke
S-50E = specialprodukt vand +100...+205°C varme rele- rele- rele- * *
relevant
vant vant vant
) i oplgs- ikke . ikke ikke
WOLO o FIIEHERIEAT BUE ) ningsmid- = +15...+40°C fugt 5 min rele- | 15 min [ rele- rele-
esteremner relevant
del vant vant vant
O Slipmiddel © Form-sealer A Form-rens * straks
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mat Stiv PUR pasprojtes il stive PUR-materialer
mat NR, SBR, HNBR. CR psprojtes effekt|yt slip, gummi, der ikke vil slippe, syntetisk
gummi
mat NR, SBR, HNBR pasprojtes lav ovgrfmrlng, lav ophobning i formen, ga&ngse
gummityper
mat NR, SBR, HNBR pasprajtes ;Jnlversel, gaengse gummityper, lav ophobning i
ormen
mat NR, SBR, HNBR, CR psprojtes lavt sllp, lav ophobn_lng i formen, gengse
gummityper, gummi-til-metal
satinmat NR, SBEI’DgslBR’ CR, pésprojtes effektivt slip, gummi der ikke vil slippe
effektivt slip, de fleste gummityper, der ellers
blank L5 SBEbgrnBR’ CR: pasprojtes ikke vil slippe, elastomerer med stort tilslag,
syntetisk gummi
. Polyestergel-lag, poly- . . brugervenlig, synlig, kraever ikke grunding,
hojglans esterresin pasmaring gelbelagte hgjglansemner
. Polyestergel-lag, poly- 2 . lav ophobning i formen, gelbelagte
el esterresin pasmaring hejglans-emner
mat Silikonegummi pasprojtes til silikone-elastomerer
. Polyestergel-lag, poly- a . pasmer og lad sidde, kreever ikke sealer,
eI esterresin pasmaring gelbelagte hgjglansemner




Manuelle handholdte pistoler til enkomponent-patroner

30 mi

50 ml

250 ml-klemtu-
ber, 300 ml

300 ml,
310 mi

310 mi

310 mi

Foliepakning
400 ml, 570 mi

Alt inklusive akryllim og lys-
heerdende lim

Elastiske lim og teetnings- og
pakningsprodukter

Elastiske lim og teetnings- og
pakningsprodukter

Elastiske lim og teetnings-
produkter som f.eks. silikone
og silanmodificerede poly-
merer

Yderst hgjviskgse elastiske
lim og teetningsprodukter
som f.eks. Terostat enkom-
ponent-PU

Pésprgjtning af Terostat
9320* eller Terostat MS
9302*

Silanmodificerede polymerer,
polyuretan

98815
(IDH 1544934)

96005
(IDH 363544)

142240
(IDH 142240)

Se stempelsprojtedoserer side 144

97002
(IDH 88632)

97046
(IDH 1047326)
elektrisk

PowerLine Il
(IDH 960304)

Multi-Press
(IDH 142241)

Softpress
(IDH 250052)

X
-
T
i

* Seerligt sprojtedysesat IDH 547882




Manuelle handholdte pistoler til tokomponent-patroner

37ml 10:1
50 ml 1:1,21
50 ml 10:1
200 ml 1:1,2:1
400 ml, " o
415 ml Lzl
4:1
400 ml 11
490 ml 10:1
2 x 300 ml 1:1
2 x 310 ml 11
900 ml 2:1

Epoxy, akryl, polyure-
tan og silanmodifice-
rede polymerer

Akryl, cyanoakrylat

Epoxy

Epoxy, akryl, silikone
0g polyurethan

Polyuretan

Silanmodificerede
polymerer

Akryl

Loctite® 3295

Teromix 6700

Loctite® Nordbak®
7255*

96001 B
(IDH 267452)

IDH 1034026 ﬁ
96003 —

(IDH 267453)

983438

(IDH 218312)

+ ombygningssat 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

=

97042
(IDH 476898)

97047
(IDH 1493310)
kun til akryl

983437
(IDH 218315)

983439
(IDH 218311)

44 » 4

+ ombygningssat 984210 (IDH 478552)

IDH 1279011 **

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530)

‘EER

*Til pasprejtning med handholdt pistol, produktet forvarmes til 50°C. Benyt varmeskab IDH 796993.

** Fas pa forespergsel




Peristaltikdoserere

Anaerobiske gevindsikrin-
50 ml ger, anaerobiske gevindteet-

ninger, sikringsprodukter

Anaerobiske gevindsikrin-
250 ml ger, anaerobiske gevindteet-

ninger, sikringsprodukter
Alle emballage- | Alle enkomponent-tekno-
storrelser logier*

98414
(IDH 608966)

97001
(IDH 88631)

98548
(IDH 769914)

* Anaerobisk gevindsikring, anaerobisk gevindteetning, anaerobiske pakningsprodukter, RTV-pakning, sikringsprodukter, cyanoakrylater, cyanoakrylat-geler, akryl, lysheerdende

lim

Stempelsprojtedoserer

Alle enkomponent-tekno-

10 ml eller 30 ml :
logier

Se héandholdte pistoler til enkomponent-patroner
side 142

97006
(IDH 88633)

Tilbehar — stempelsprgjter

10mi 97207 (IDH 88656)
30 mi 97244 (IDH 88677)
10 mi 97263 (IDH 218287)
30 ml 97264 (IDH 218286)
10mi 97208 (IDH 88657)
30 mi 97245 (IDH 88678)

Klar stempelsprgjte

Sort stempelsprajte, til UV og INDIGO heerdende
lime

Stempelsprajte luft adapter




Tilbeher - blandere og dyser

10ml 10:1 Cyanoakrylat IDH 1453183 -

50 mi 11 Akryl 8958231 (IDH 1646836) e—

50 ml 111, 2:1 ip:ﬁlcg%g?;%ge ::'ra”' 984569 (IDH 1487440) ——

50 mi 11 Akryl 8958234 (IDH 1646832) e

50 ml 10:1 Cyanoakrylat 8957509 (IDH 1509102) l—

50 ml 10:1 Akryl IDH 1034575 e

2x125ml 1:1 Polyuretan IDH 780805 P

prodi I3 Epoxy 984570 (IDH 1487439) ——

400 mi 11,211, 41 Silikone 98457 (IDH 720174) [_SSSNNeS—=

400 ml 11 Silanmodificerede poly- |y} 367545 - — =
merer

:‘1’2 m: i} Polyuretan IDH 639381+ — —

490 ml 10:1 Akryl 8953187 (IDH 1104047) e

2 x 300 ml 11 Akryl 8958238" P

2x310ml 11 Polyuretan IDH 253105* —

900 mil 2:1 Epoxy IDH 1248606 oy

IDH 547882 i

310 ml Silanmodificerede polymerer (tl pasprojtning) 3

310 mi Silanmodificerede polymerer, polyuretan IDH 581582 ;::——
310 ml 1K silikone IDH 1118785 z"é'-'l—-
310 mi Silanmodificerede polymerer, polyuretan ggkz‘::gf;) _
z:)ll’iggz':::“g L Silanmodificerede polymerer, polyuretan IDH 582416 ::

'

*Y-adapter-manifold (IDH 270517) kan bestilles separat
** Fas pa forespargsel




Systemerne er designet med henblik pé integration i automatiserede samlelinjer og kan udigses eksternt via en PLC- eller robotstyring. Velegnet til dose-
ring af mikrodotter, dotter, draber eller limfuger af lav- til hgjviskese produkter. Hvert system har en styreenhed 97152, reservoir 97108 med plads til
Loctite® i op til 1,0 I-flasker, pedal 97201 og filter med regulator 97120 til brug sammen med den tilhgrende ventil. Ventilen vaelges svarende til produktets
viskositet og den doserede maengde. Se nedenstéende oversigt.

IDH 1388648 (ikke til UVCA)
Lav* —_— :g: ggggig IDH 1388647 IDH 1388648 (ikke til UVCA)
IDH 1388646
IDH 1388648 (ikke til UVCA)
Middel** — :g: ggggig IDH 1388649 (ikke til UVCA) IDH 1388651
IDH 1388651
Hgj*** mm | D& forespargsel pa forespergsel IDH 1388650

* Lav viskositet p4 maks. 2500 mPa-s
** Middelhgj viskositet, ca. 2500...7500 mPa-s
*** Hpj viskositet over 7500 mPa-s

W

IDH 1388651 IDH 1388650 IDH 1388647

e |nkluderer: 97113 stationaer applikatorventil e |nkluderer: 97114 stationaer applikatorventil e Inkluderer: 98009 lysheaerdende doserings-
1/4” 3/8” ventil

o \elegnet til alle enkomponent-teknologier e Velegnet til alle enkomponent-teknologier e Velegnet til lyshardende lim

IDH 1388648 IDH 1388649 IDH 1388646
e |nkluderer: 97135 membranventil e |nkluderer: 97136 membranventil e |nkluderer: 98013 (cyanoakrylat-doserings-
« \lelegnet til alle lavviskgse metakrylater og o \lelegnet til alle lav- til middelviskgse ventil)

akryllim metakrylater og akryllim e Velegnet til alle enkomponent-teknologier

bortset fra lyshardende lim

Enkomponent-teknologier: f.eks. metakrylat, akryl, lyshaerdende akryl og cyanoakrylat. Kontakt os mht. andre teknologier.



Systemerne er beregnet til manuelle arbejdsstationer for én medarbejder. Velegnet til dosering af dotter, draber eller limfuger af lav- til middelviskgse pro-
dukter.

Systemerne bestar af integreret styreenhed og reservoir 97009, pedal 97201 og filter med regulator 97120 til brug sammen med den
tilhgrende ventil. Ventilen veelges svarende til produktets viskositet og den doserede maengde. Se nedenstaende oversigt.

Lav* —— | pé foresporgsel IDH 1388652 IDH 1388652
Middel** = | 3 foresporgsel IDH 1388653 IDH 1388653
Hgj*** | 3 foresporgsel IDH 1388653 pé forespargsel

* Lav viskositet pa maks. 2500 mPa-s
** Middelhgj viskositet, ca. 2500...7500 mPa-s
*** Hpj viskositet over 7500 mPa-s

IDH 1388652 IDH 1388653
e Inkluderer: 97121 klemventil ¢ Inkluderer: 97130 LV handholdt pistol
e Velegnet til alle enkomponent-limteknologier e Velegnet til alle enkomponent-limteknologier

bortset fra lyshardende lim

Skraddersyede systemer

Henkel tilbyder en bred vifte af skreeddersyet udstyr til kundernes konkrete behov. Yderligere funktioner til kvalitetssikring omfatter mulighed for online-
overvagning, fluorescerende eller visuel inspektion. Som ekstraudstyr findes desuden et ProfiBus-graenseflademodul til integration i fuldautomatiske
samlelinjer. Henkels teknikere kan stgtte kunderne med anbefalinger af systemlgsninger til en- og tokomponentdosering, handteringssystemer eller pum-
pesystemer til spande.




Der er fire overordnede effekter at tage hensyn til for vellykket design af lyshaerdning: haerdesystemets emissionsspektrum, lysintensiteten, substratets
transmissionsegenskaber og de tilsigtede haerdeparametre. Eftersom Henkel fremstiller bade kemikalieprodukterne og heerdeudstyret, véd vi, hvordan man
velger korrekt doserings- og haerdesystem til en given lyshardende lim.

Lyshaerdningssystemer

Lysrarteknologi

e Loctite® 97055 hgjintensivt lyshaerdekammersystem til manuel ilegning
e |octite® 97056 tunneludgave beregnet til integration i automatiske samlelinjer
Svarende til den gnskede spektralfordeling findes der tre forskellige lysrar.

Loctite® 97346
Loctite® 97347
Loctite® 97348

Diodeteknologi

e | octite® 97070 hgjintensivt koldt diodesystem beregnet til at udsende UV A-lys
e | octite® 97071 hgjintensivt koldt diodesystem beregnet til at udsende synligt UV-lys
Monteringsfod eller haeerdekammer fas pa forespagsel.

Loctite® 97070 1427234 - * ** -
- HEAERE

Loctite® 97071 1427233 =

3€ Middel intensitet

3E3€ Hoj intensitet
W Meget hgj intensitet

m Lysrarets energiforbrug [R:)B Diodesystem l

M Emissionsspektret indeholder UV C-lys Belysningstimer % Spothaerdningssystem
. ) Greenseflade til tilslutning af PLC, f.eks. til

?X’g Emissionsspektret indeholder UV A-lys % ekstern start

- ;:gtuf;;g;:spektrummet indeholder syn- = (® & Intern intensitetsovervagning M Lyshaerdningssystem

708




Spothaerdningssystemer

Lysrarteknologi

b al<o] $ | S

Loctite® 97057
Hgjintens lysledersystem, der udsender UV A og synlig UV. Skal kombineres med tilhgrende lysleder.

Loctite® 97323: @ 5 x 1500 mm, Loctite® 97324: @ 8 x 1500 mm, Loctite® 97318: 2x @ 3 x 1500 mm
Loctite® 97034

Hgjintens lysledersystem, der udsender UV C, UV A og synlig UV. Skal kombineres med tilh@rende lysleder.

Loctite® 97326: @ 5 x 1500 mm, Loctite® 97327: @ 8 x 1500 mm, Loctite® 97328: 2x @ 3 x 1500 mm

Diodeteknologi

o Faclo] § 1SS

Loctite® 97079
hgjintensivt system med lang levetid beregnet til haerdning af Loctite®-UV-lim og -belaeegninger med
UV-lys. Moderne diodeteknologi giver ”kold” udstraling ved et snavert spektrum.

AssureCure-teknologi

i
®

Overvagningssystemet Loctite® AssureCure er designet til at detektere, méle, analysere, optage og
tilvejebringe en grad af haerdningsmaler, i forhold til overfgringen af specielt formulerede limtyper fra
flydende til fast form, dvs. haerdningen.

Systemkomponenter:

Interfacemodul med LED-lyskilde
Maler, analyserer og optager flere optiske malinger.

Lyskildefiber
Overforer lys til limfuge (maks. 4 punkter)

Detektorfiber
Dirigerer limens optiske respons til optisk modul

Optisk modul
Analyserer flere optiske malinger.

Optisk processor
Modtager input fra flere optiske moduler og udlaeser output til PC / PLC.




Til UV

Dosimeteret-radiometeret maler lysmangden (energien) og

Loctite® 98787 1390323 lysintensiteten af UV-hardeudstyr og er et autonomt étkanals-
Loctite® 98770 1265282 udstyr. Loctite® 98787 til UV A-lys, Loctite® 98770 til synligt
UV-lys.
Loctite® spotradiometer 7020 er et autonomt, elektrooptisk
. instrument beregnet til at male og vise den udstralede UV-inten-
Ll Ll 1406024 sitet (irradians) fra en UV-lysleder. Til lysledere med @ 3 mm, @
5mmog @ 8 mm.
UV-gjenveern
Loctite® 8953426 1175127 Loctite® 8953426: gra beskyttelsesbriller, bedste valg ved UV
) A-lys og UV C-lys
Loctite® 8953427 1175128

Loctite® 8953427: gra beskyttelsesbriller, bedste valg ved syn-
ligt UV-lys.




Doseringskanyler

Doseringsspidserne er farvekodet svarende til kanylens indvendige diameter (10). Alle doseringsspidser har gevind og passer til alle Loctite®-ventiler med

en 97233 (IDH 88672) Luer-Lock®-adapter.

-_

Fleksible doseringsspidser af

o

Koniske doseringsspidser (PPC)

== -

Standarddoseringsspidser af

ovennavnte spidser

polypropylen (PPF) rustfrit stal (SSS)
15 (= ravgul) 10 1,37 mm 97229 (IDH 142640) 97225 (IDH 88664)
16 (= gra) 10 1,19 mm 97221 (IDH 88660)
18 (= gren) I0 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
20 (= lyserad) 10 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
22 (= bl3) 10 0,41 mm 97224 (IDH 88663)
25 (= rod) 10 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)
Set indeholdende to af hver af 97262 (IDH 218288)




Index

Efter produkt navn

Produkt

Adhesin A 7088

Adhesin J 1626
Aerodag® Ceramishield
Almeco Seal Duo Pro
Alodine 400

Alodine 4830 / 4831
Aquence 866

Aquence 930

Bonderite CC

Bonderite MN 117
Bonderite NT-1

Frekote® 1-Step
Frekote® 44-NC
Frekote® 55-NC
Frekote® 700-NC
Frekote® 770-NC
Frekote® 909WB
Frekote® 913WB
Frekote® 915WB
Frekote® Aqualine C-200
Frekote® Aqualine C-400
Frekote® Aqualine C-600
Frekote® Aqualine PUR-100
Frekote® Aqualine R-100
Frekote® Aqualine R-110
Frekote® Aqualine R-120
Frekote® Aqualine R-150
Frekote® Aqualine R-180
Frekote® Aqualine R-220
Frekote® B-15

Frekote® CS-122
Frekote® CS-123
Frekote® FMS

Frekote® Frewax
Frekote® FRP-NC
Frekote® PMC

Frekote® RS-100
Frekote® S-50 E
Frekote® WOLO
Granodine 952

Loctite® 121078

Loctite® 128068

Loctite® 221

Loctite® 222

Loctite® 2400

Loctite® 241

Loctite® 242

Loctite® 243

Pakningsstorrelse

15 kg

28 kg

400 ml aerosol

kontakt venligst deres lokale slgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale slgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
11,51

kontakt venligst deres lokale szlgere
051,51

51

11

kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale slgere
kontakt venligst deres lokale slgere
51101

101

51,101,2101

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
11

kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
11,51

0511151

11,51

51

kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale salgere
51

kontakt venligst deres lokale salgere
21

300 ml

250 ml

50 ml, 250 ml

59,50 ml, 250 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
10 ml, 50 ml, 250 ml

Side

55
55
126
133
133
133
131
131
132
132
133
137
138
136
138
136
138
138
137
138
137
136
140
140
140
137
140
140
137
138
138
138
138
140
140
138
138
140
136
132
30
24
12
10
1
12
12
1

Produkt

Loctite® 245
Loctite® 248 Stift
Loctite® 262
Loctite® 268 Stift
Loctite® 270
Loctite® 2700
Loctite® 2701
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 3011"ed
Loctite® 3038
Loctite® 3081"ed
Loctite® 3090
Loctite® 3103
Loctite® 3105
Loctite® 3106
Loctite® 319
Loctite® 3211Med
Loctite® 322
Loctite® 326
Loctite® 329
Loctite® 3295
Loctite® 3298
Loctite® 330
Loctite® 3301"ed
Loctite® 3311"ed
Loctite® 3321"ed
Loctite® 3341"ed
Loctite® 3342
Loctite® 3345"ed
Loctite® 3381Med
Loctite® 3463
Loctite® 3491
Loctite® 3494
Loctite® 350
Loctite® 3504
Loctite® 352
Loctite® 3525
Loctite® 3555"!
Loctite® 3556
Loctite® 366
Loctite® 382
Loctite® 3921Med

Pakningsstorrelse

250 ml

99,199

kontakt venligst deres lokale salgere
19¢

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

59,50 ml, 250 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
50 ml, 250 ml

50 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
50 ml

kontakt venligst deres lokale salgere
109

kontakt venligst deres lokale salgere
11

kontakt venligst deres lokale salgere
5 g set

kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
50 ml, 250 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
50 ml, 600 ml

300 ml

50 ml sa&t, 315 ml

kontakt venligst deres lokale szlgere
11

25ml, 11

11

300 ml

kontakt venligst deres lokale salgere
25ml

509,114¢

25ml, 11

25ml, 11

50 ml

kontakt venligst deres lokale slgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
25 ml

25 ml

25 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
25ml, 11

Side



Produkt Pakningsstorrelse Side Produkt Pakningssterrelse Side
Loctite® 3922V 25ml 42 Loctite® 5203 300 ml 24
Loctite® 3924 AC kontakt venligst deres lokale salgere 46 Loctite® 5205 kontakt venligst deres lokale szlgere 24
Loctite® 3926"e! 25ml 43 Loctite® 5208 kontakt venligst deres lokale szlgere 24
Loctite® 3936 11 46 Loctite® 5248"ed kontakt venligst deres lokale slgere 46
Loctite® 3972 kontakt venligst deres lokale salgere 46 Loctite® 5331 100 ml 16
Loctite® 401 39,59,209,5009 85 Loctite® 5366 310 ml 73
Loctite® 4011"ed 209,454 ¢ 36 Loctite® 5367 310 ml 74
Loctite® 4014"ed kontakt venligst deres lokale saelgere 36 Loctite® 5368 310 ml 74
Loctite® 403 209,500 ¢ 36 Loctite® 5398 kontakt venligst deres lokale seelgere 74
Loctite® 4031"ed kontakt venligst deres lokale salgere 38 Loctite® 5399 100 ml, 310 ml 73
Loctite® 406 209,1009,5009 34 Loctite® 5400 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 4061"e 209 38 Loctite® 5404 300 ml 74
Loctite® 4062 209,500 g 38 Loctite® 542 50 ml, 250 ml 16
Loctite® 407 209,500 g 36 Loctite® 549 250 ml 18
Loctite® 408 20¢g 36 Loctite® 55 50 m, 150 m snor 16
Loctite® 409 kontakt venligst deres lokale selgere 36 Loctite® 5607 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 410 kontakt venligst deres lokale salgere 36 Loctite® 561 kontakt venligst deres lokale selgere 18
Loctite® 414 209 36 Loctite® 5610 400 ml, 171 74
Loctite® 415 209,500 g 36 Loctite® 5612 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 416 kontakt venligst deres lokale salgere 36 Loctite® 5615 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 420 209,500 ¢g 36 Loctite® 5616 400 ml, 171 74
Loctite® 4204 209,500 ¢ 38 Loctite® 567 50 ml 18
Loctite® 422 209 36 Loctite® 5699 80 ml 23
Loctite® 424 209 36 Loctite® 570 kontakt venligst deres lokale saelgere 18
Loctite® 4304"e 289 43 Loctite® 572 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 4305" 289 46 Loctite® 573 250 ml 24
Loctite® 431 209,500¢ 35 Loctite® 574 50 ml, 160 ml 22
Loctite® 435 209,500¢ 34 Loctite® 577 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 438 kontakt venligst deres lokale selgere 36 Loctite® 5772 kontakt venligst deres lokale selgere 18
Loctite® 454 109,209,3009 35 Loctite® 5776 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 460 209 35 Loctite® 5800 50 ml, 300 ml patron 23
Loctite® 4601"ed 454 g 38 Loctite® 582 kontakt venligst deres lokale szlgere 18
Loctite® 480 209,500¢ 34 Loctite® 586 250 ml 17
Loctite® 4850 209,500¢g 34 Loctite® 5900 300 ml 24
Loctite® 4860 20 g,500 g 38

Loctite® 493 kontakt venligst deres lokale szlgere 36 Loctite® 5910 gg m ?‘?bgoo e 2
Loctite® 495 500¢ 36 Loctite® 5920 80 ml tube, 300 ml patron 24
Loctite® 496 209 36 Loctite® 5926 40 ml, 100 ml tube 23
Loctite® 5080 25m,50 m 127 Loctite® 5940 kontakt venligst deres lokale szlgere 74
Loctite® 5083 kontakt venligst deres lokale salgere 46 Loctite® 5970 300 ml 23,73
Loctite® 5088 kontakt venligst deres lokale salgere 46 Loctite® 5980 200 ml rocep-patron 24,74
Loctite® 5091 kontakt venligst deres lokale saelgere 43 Loctite® 601 250 ml 30
Loctite® 510 50 ml, 300 ml 23 Loctite® 603 50 ml, 250 ml 29
Loctite® 511 50 ml 18 Loctite® 620 50 ml, 250 ml 28
Loctite® 5145 300 ml 73 Loctite® 6300 50 ml, 250 ml 29
Loctite® 515 kontakt venligst deres lokale selgere 24 Loctite® 638 50 ml, 250 ml 29
Loctite® 518 50 ml, 300 ml 22 Loctite® 640 250 ml 29
Loctite® 5188 50 ml, 300 ml, 21 22 Loctite® 641 50 ml 28




Index

Efter produkt navn

Produkt

Loctite® 648
Loctite® 649
Loctite® 660
Loctite® 661
Loctite® 662
Loctite® 675
Loctite® 7010
Loctite® 7012
Loctite® 7013
Loctite® 7014
Loctite® 7018
Loctite® 7039
Loctite® 7061

Loctite® 7063

Loctite® 7066
Loctite® 7070
Loctite® 7091
Loctite® 7100
Loctite® 7200
Loctite® 7239
Loctite® 7240
Loctite® 7386
Loctite® 7388
Loctite® 7400
Loctite® 7414
Loctite® 7452
Loctite® 7455
Loctite® 7457
Loctite® 7458
Loctite® 7471
Loctite® 7500
Loctite® 7649
Loctite® 770 / 7701
Loctite® 7800
Loctite® 7803

Loctite® 7840

Loctite® 7850
Loctite® 7855
Loctite® 7860
Loctite® 7861
Loctite® 7862
Loctite® 8001
Loctite® 8005

Loctite® 8007/8008/8065
C5-A®

Loctite® 8009

Pakningsstorrelse

59,50 ml, 250 ml

kontakt venligst deres lokale salgere
50 ml

kontakt venligst deres lokale salgere
250 ml

kontakt venligst deres lokale slgere
51,201

51,201

51,201

51,201

51,201

400 ml aerosol

kontakt venligst deres lokale szlgere

150 ml, 400 ml aerosol, pumpe,
10 | dunk

kontakt venligst deres lokale szlgere
400 ml aerosol

11

400 ml aerosol

400 ml aerosol

4 ml

750 ml

500 ml

kontakt venligst deres lokale slgere
20 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
500 ml, 18 ml

kontakt venligst deres lokale selgere
18 ml, 150 ml, 500 ml

500 ml

150 ml

11 dunk

150 ml, 500 ml
109,3009/359,454¢

400 ml aerosol

kontakt venligst deres lokale szlgere

750 ml spray med pumpe,
20 | tromle

400 ml flaske, 3 | pumpebeholder
1,75 | pumpebeholder

51,201

51,201

51,201

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol, 113 g, 454 g
batte med pensellag, 20g stift

454 g bptte med pensellag

Side

106
106
106
107
107
105
104

104

104
104
129
127
105
128
129
129
129
127
127
129
128
129
128
129
126
129
128
126
127

105

105
105
107
107
107
118
126

117

116

Produkt

Loctite® 8011

Loctite® 8012

Loctite® 8013

Loctite® 8014

Loctite® 8021

Loctite® 8023

Loctite® 8030

Loctite® 8031

Loctite® 8035

Loctite® 8040

Loctite® 8101

Loctite® 8102

Loctite® 8103

Loctite® 8104

Loctite® 8105

Loctite® 8106

Loctite® 8150

Loctite® 8151

Loctite® 8154

Loctite® 8191

Loctite® 8192

Loctite® 8201

Loctite® Dubble Bubble
Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® Hysol® 3421
Loctite® Hysol® 3423 A&B
Loctite® Hysol® 3425
Loctite® Hysol® 3430 A&B
Loctite® Hysol® 3450
Loctite® Hysol® 3455
Loctite® Hysol® 3471 A&B
Loctite® Hysol® 3472 A&B
Loctite® Hysol® 3473 A&B
Loctite® Hysol® 3474 A&B
Loctite® Hysol® 3475 A&B
Loctite® Hysol® 3478 A&B
Loctite® Hysol® 3479 A&B
Loctite® Hysol® 9450
Loctite® Hysol® 9461
Loctite® Hysol® 9464
Loctite® Hysol® 9466 A&B
Loctite® Hysol® 9480 A&B
Loctite® Hysol® 9483 A&B
Loctite® Hysol® 9489
Loctite® Hysol® 9492
Loctite® Hysol® 9497 A&B
Loctite® Hysol® 9514

Pakningsstorrelse

400 ml aerosol

kontakt venligst deres lokale salgere
454 g bptte med pensellag

907 g batte

400 ml aerosol

454 g bette med pensellag

250 ml flaske

400 ml aerosol

51,201

400 ml aerosol

400 ml aerosol

kontakt venligst deres lokale selgere
400 ml patron

75 ml tube, 11 dése

400 ml patron, 1| dase

400 ml patron, 1 | dase

500 g

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

kontakt venligst deres lokale s&lgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
320 ml

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 1 kg

20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

kontakt venligst deres lokale selgere
500 g bottesaet

500 g bettesaet

500 g bettesaet

kontakt venligst deres lokale salgere
500 g bettesaet

453 g

500 g betteseet

50 ml

kontakt venligst deres lokale szlgere
400 ml

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml

400 ml

400 ml, 1 kg

50 ml, 400 ml

300 ml, 1 kg, 20 kg

Side

118
117
116
117
119
116
119
119
119
119
121
121
121
121
120
120
117
117
117
118
118
119

64
62
60
58
60
58
60
60
92
93
93
93
93
92
93
60
60
60
59
59
58
60
60
59
59



Produkt

Loctite® Nordbak® 7117
Loctite® Nordbak® 7204
Loctite® Nordbak® 7218
Loctite® Nordbak® 7219
Loctite® Nordbak® 7221
Loctite® Nordbak® 7222
Loctite® Nordbak® 7226
Loctite® Nordbak® 7227
Loctite® Nordbak® 7228
Loctite® Nordbak® 7229
Loctite® Nordbak® 7230
Loctite® Nordbak® 7234
Loctite® Nordbak® 7255
Loctite® Nordbak® 7256
Loctite® Nordbak® 7257
Loctite® Nordbak® 7266
Loctite® Nordbak® 7277
Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004
Macromelt 6208 S
Macromelt 6238
Macromelt OM 652
Macromelt OM 657
Macromelt OM 673
Macromelt OM 678
Macroplast B2140
Macroplast CR 3525
Macroplast CR 5103 B4
Macroplast CR 6127
Macroplast EP 3030

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250
Macroplast EP 3299
Macroplast EP 3430
Macroplast EP 3640 / 5640
Macroplast ESP 4108
Macroplast UK 1351 B25
Macroplast UK 1366 B10
Macroplast UK 8101
Macroplast UK 8103
Macroplast UK 8115-23
Macroplast UK 8126
Macroplast UK 8160
Macroplast UK 8180 N
Macroplast UK 8202
Macroplast UK 8303 B60

Pakningsstorrelse

1 kg, 6 kg

19 kg

1kg, 10 kg

1 kg, 10 kg

5,4 kg

1,3 kg

1kg, 10 kg

1kg

1kg

10 kg

10 kg

1kg

900 g, 30 kg

kontakt venligst deres lokale seelgere
5,54 kg, 25,7 kg

1 kg, A: 22,4 kg, B: 7,6 kg

5 kg, A: 23,4 kg, B: 6,6 kg

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
50 ml

20 kg

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
20 kg granulat

20 kg

20 kg

kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale seelgere

kontakt venligst deres lokale seelgere

Komponent A: 50 ml/
Komponent B: 50 ml

kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
400 ml dobbeltpatron

415 ml dobbeltpatron

kontakt venligst deres lokale seelgere
24 kg spand, 30 kg spand

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
3.6 kg sampak, 9 kg sampak
kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale seelgere

9 kg sampak

Side

97
98
97
97
98
98
97
98
98
98
100
97
96
100
100
96
96
64
64
63
52
50
52
50
52
52
55
86
87
87
87

60

60
87
87
60
60
67
67
68
66
68
68
68
86
67
68

Produkt

Macroplast UK 8306 B60
Macroplast UK 8309
Macroplast UK 8326 B30
Macroplast UK 8436

Macroplast UK 8439-21

Macroplast UK 8445 B1 W
Macroplast UR 7220
Macroplast UR 7221
Macroplast UR 7225
Macroplast UR 7228
Macroplast UR 7388
Macroplast UR 7395 B-21
Macroplast UR 7396
Multan 21-70
Multan 233-1
Multan 46-81
Multan 71-2

Multan 77-4

Multan F 7161
Multan F AFS 105
Novastrip 9210

P3 Chemacid 3500
P3 Croni 810

P3 Croni 828

P3 Croniclean 300
P3 Emulpon 6776
P3 Galvaclean 20
P3 GeroCor 3

P3 Glin Cristal

P3 Glin Floor

P3 Glin Plus

P3 Grato 3000

P3 Grato 80

P3 Grato Marine Cleaner
P3 Grato Marine Polish
P3 Grato WP

P3 Industril FA

P3 Manuvo

P3 Neutracare 3300
P3 Prevox 7400

P3 Saxin 5520

P3 Scribex 400

P3 Ultraperm 091
P3 Upon 5800
Purmelt ME 4655
Purmelt QR 3460
Purmelt QR 4661

Pakningssterrelse

kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale selgere
3,6 kg sampak

kontakt venligst deres lokale szlgere

Komponent A: 190 kg tromle /
Komponent B: 250 kg tromle

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale seelgere
kontakt venligst deres lokale seelgere
200 kg tromle

30 kg dunk

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
pé forespargsel

kontakt venligst deres lokale selgere
pé forespargsel

pé forespargsel

pé forespargsel

kontakt venligst deres lokale slgere
kontakt venligst deres lokale slgere
pé forespargsel

kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale salgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale slgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale selgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale szlgere
kontakt venligst deres lokale selgere
3,9kg

kontakt venligst deres lokale szlgere

Side

68
68
67
68

86

68
70
66
70
66
70
70
70
122
123
122
122
123
123
123
112
111
112
113
109
111
110
113
109
108
108
108
110
109
113
113
110
109
111
113
111
109
108
111
51

51

52




Index

Efter produkt navn

Produkt Pakningsstorrelse Side Produkt Pakningsstorrelse Side
Purmelt QR 4663 300 g, 190 kg tromle 51 Terostat MS 939 310 ml, 25 kg, 280 kg 77
Technomelt PS -M 8783 8 kg karton 52 Terostat MS 939 FR 310 ml, 570 ml, 25 kg 77
Technomelt Q 3113 25 kg granulat, 500 kg 51 Terostat MS 9399 2x25ml, 2x 200 ml, 20 kg 77
Technomelt Q 3183 25kg 52 Terostat VI kontakt venligst deres lokale salgere 82
Technomelt Q 4203 kontakt venligst deres lokale salgere 52 Turco 6776 kontakt venligst deres lokale salgere 112
Technomelt Q 4209 kontakt venligst deres lokale salgere 52

Technomelt Q 5374 kontakt venligst deres lokale selgere 50

Technomelt Q 8707 kontakt venligst deres lokale selgere 50

Technomelt Q 9268H kontakt venligst deres lokale selgere 51

TecTalis 1200 / 1800 pa forespergsel 133

Terokal 2444 670 g, 5kg 55

Terokal 5055 250 ml 60

Terokal 9225 SF 2 x 25 ml dobbeltpatron 68

Teromix 6700 kontakt venligst deres lokale szlgere 68

Terophon 112 DB 40 kg tromle 89

Terophon 129 kontakt venligst deres lokale salgere 89

Terostat 140 kontakt venligst deres lokale szlgere 74

Terostat 2759 kontakt venligst deres lokale salgere 83

Terostat 276 kontakt venligst deres lokale salgere 82

Terostat 276 Alu kontakt venligst deres lokale salgere 84

Terostat 2761 kontakt venligst deres lokale selgere 84

Terostat 2780 kontakt venligst deres lokale selgere 84

Terostat 2785 kontakt venligst deres lokale selgere 84

Terostat 279 kontakt venligst deres lokale selgere 84

Terostat 285 kontakt venligst deres lokale selgere 84

Terostat 301 kontakt venligst deres lokale selgere 83

Terostat 33 kontakt venligst deres lokale selgere 74

Terostat 3631 FR kontakt venligst deres lokale selgere 84

Terostat 4006 kontakt venligst deres lokale szlgere 84

Terostat 58 310 ml 74

Terostat 63 310 ml 74

Terostat 6814 kontakt venligst deres lokale salgere 83

Terostat 81 kontakt venligst deres lokale salgere 82

Terostat 8596 310 ml patron, set 70

Terostat 8597 HMLC 310 ml patron, set 67

Terostat 8599 HMLC 310 ml patron, st 70

Terostat 8630 2C HMLC 310 ml patron, st 68

Terostat 9097 PL HMLC 310 ml patron, s&t 70

Terostat IX kontakt venligst deres lokale selgere 83

Terostat MS 510 kontakt venligst deres lokale selgere 76

Terostat MS 647 kontakt venligst deres lokale selgere 78

Terostat MS 930 310 ml, 570 ml 76

Terostat MS 9302 310 ml 78

Terostat MS 931 25kg 77

Terostat MS 935 310 ml, 570 ml 76

Terostat MS 9360 310 ml 78

Terostat MS 937 310 ml 78

Terostat MS 9380 310 ml 77
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142
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Peristaltiska dispenserare 144
Sprutdispenserare 144
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Henkel Norden AB
Helgeshgj Alle 20-22
2630 Tastrup

TIf.: 43 301 301
Fax: 43 301 310
www.loctite.dk
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